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El (los) que suscribe (n) la presente, solicita (n) la evaluacion del informe técnico sustentatorio en caso de:
Modificacion de Proyecto de Inversion en ejecucion
Modificacién de actividad en curso

Correspondiente a una: (Marca con X una opcion)

- Mejora Tecnologica

- Modificacién de componente auxiliar

Ampliacion con impacto no significativo
para lo cual se detalla la siguiente informacion:
1. INFORMACION DEL SOLICITANTE O ADMINISTRADO (Llenar con letra imprenta y marcar con X los espacios segiin corresponda)
Persona Natural | I |DNI N° --- Otro: --- N ---
Apellido Paterno: --- Apellido Materno : ---
Nombres : ---
Persona Juridica |RUC N°e : 20417926632
Razén Social: MOTORES DIESEL ANDINOS S. A.
Datos de publicidad registral de la empresa N° de Partida: 11068176
Zona Registral: Lima Titulo de acto inscrito: 1998-197930
Domicilio (Av./Jr./Asoc./Ca./ Psj.) Carretera Antigua Panamericana Sur Km. 38.2
N° / Mz.: S/N Dpto. / Int. / Lote: 3 Urb. / Localidad: Fundo Las Salinas
Distrito: Lurin Provincia: Lima Departamento: Lima
Referencia del domicilio:
Teléfono fijo: 01 6169800 Celular: 998174694
Correo electronico 1: vhalvarado@modasa.com.pe |Correo electronico 2: apuescas@modasa.com.pe
REPRESENTANTE LEGAL (De la persona natural o juridica) | | |Persona Natural | |Persona Juridica

X_[oNI N 06788421 [ Jotro: - N° -
Apellido Paterno : Alvarado |Apellido Materno : Paz
Nombres : Victor Hugo
Domicilio (Av./Jr./Asoc./Ca./ Psj.) |Emilio Velarde

N° / Mz.: 185 Dpto. / Int. / Lote: 302 Urb. / Localidad: Vista Alegre
Distrito: Santiago de Surco |Provincia: Lima Departamento: Lima
Referencia del domicilio:
Teléfono fijo: 01 6169800 Celular: 998174694
Correo electronico 1: vhalvarado@modasa.com.pe Correo electronico 2:

Datos del poder con que actua el representante:

1. Datos de publicidad registral de poder vigente

N° de Partida: 11068176
Zona Registral: IX - Sede Lima
N° de asiento de la partida en que se haya inscrito el poder: C00035

Casilla Electrénica del Ministerio de la Produccion (Segln Decreto Supremo N° 007-2020-PRODUCE, que

pocelidaridelictiticacicn; dispone la obligatoriedad de la notificacion via casilla electronica del Ministerio de la Produccion)

11. INFORMACION DE LA CONSULTORA AMBIENTAL AUTORIZADA A ELABORAR ESTUDIOS AMBIENTALES

Denominacién o Razén Social: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Industrial y Medio Ambiente S.A.C.

Fecha de la inscripcion: 25 de enero de 2017 N° de Resolucion: 044-2017

Autorizada para elaborar instrumentos de gestién de: (Marcar con una X)
Industria Manufacturera

Comercio Interno

11l. INFORMACION DETALLADA I
Resumen del Proyecto de Inversion

Denominacion del Proyecto: Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA

Objetivo del Proyecto : Realizar una ampliacion con impacto no significativo en la Planta Modapower de la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S. A.

Ubicacion: Prolongacion Castilla Lote 6, fundo las Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima

Sefalar el nimero de la clase CIIU (solo en caso de industria manufacturera): CIIU 2710 “Fabricacion de motores, generadores y transformadores eléctricos y aparatos de d

Monto de Inversion (en soles): 319,784.592




Instrumento(s) de gestion ambiental aprobado(s) del proyecto de inversion en ejecucion/actividad en curso que se prevé modificar: (Marcar con una X)

Declaracion de Impacto Ambiental

Estudio de Impacto Ambiental Detallado

Estudio de Impacto Ambiental Semidetallado

X Declaracion de Adecuacion Ambiental

Programa de Adecuacion y Manejo Ambiental

Diagnostico Ambiental Preliminar

Resolucion Directoral o Documento de aprobacion del Instrumento de Gestion Ambiental N° 250-2014 Fecha: 20 de febrero de 2017
1IV. CUMPLIMIENTO DE REQUISITOS TUPA (marcar con X) |
N 1. Solicitud dirigida al Director General de la Direccion General de Asuntos Ambientales de Industria, con caracter de declaracion jurada, segiin formulario.
2. Un (01) ejemplar impreso y uno (01) en formato digital del Informe Técnico Sustentatorio, debidamente foliado y suscrito por el titular, el representante de la
Consultora Ambiental que lo elaboré y el o los profesionales que participaron en su elaboracion, adjuntando la metodologia desarrollada.
VI. DECLARACION JURADA |

Manifiesto con caracter de Declaracion Jurada:

Que toda la informacion proporcionada es veraz, asi como los documentos presentados son auténticos, en caso contrario, me someto al procedimiento y a las sanciones
previstas en el Texto Unico Ordenado de la Ley de Procedimiento Administrativo General, aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019- JUS.

VII. REFRENDO SOLICITANTE |
NOMBRE Y APELLIDO : Victor Hugo Alvarado Paz

& laard L.

L —
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FECHA : 21 de noviembre de 2022




MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. - Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio i & AT
Proyecto: “Implementacién de MODATEC y MODAMEDIA"

INFORME TECNICO SUSTENTATORIO
PROYECTO: “IMPLEMENTACION DE MODATEC Y MODAMEDIA"

MOTORES DIESEL ANDINOS S. A.
“Planta Modapower”

Suscrito por:

CONSULTORA AMBIENTAL

Gestion Especializada en Higiene,
Seguridad Industrial y Medio Ambiente
GEHSIMA S.A.C.

CAROL EVELINA MONCADA AZABACHE
Representante Legal

EMPRESA

MOTORES DIESEL ANDINOS S. A.

VICTOR HUGO ALVARADO PAZ
Representante Legal

h

GEHSIMA uac

Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Industrial y Medio
Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC



INFORME TECNICO
SUSTENTATORIO

PROYECTO:
“IMPLEMENTACION DE
MODATEC Y MODAMEDIA”

MOTORES DIESEL
ANDINOS S. A.

“PLANTA MODAPOWER”

y

NOVIEMBRE

PREPARADO PARA:
MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. — PLANTA MODAPOWER

ELABORADO POR:
GESTION  ESPECIALIZADA EN  HIGIENE, SEGURIDAD
INDUSTRIAL Y MEDIO AMBIENTE S.A.C. - GEHSIMA S.A.C.

Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Industrial
y Medio Ambiente

1 H
il),




MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. - Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: "Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA"

INDICE
L. DATOS GENERALES ...... .o e 4
1.7, TITULAR DEL PROYECTO ...otiiieierieeiieeemeeeseeiseeiseesse st sisse s sssesssssesssssssnssssssssssssssssssessssessanessenss 4
1.2. NOMBRE DEL PROYECTO......cmtireiieiieeeieeimeeeseeaseesssesissesissessssesssesssssesssssssssssssssssssssessssessssessansssense 4
1.3. UBICACION DE LA PLANTA .ooooiooeeeseeeeeessssseesssssssessssssseesssssssessssssssssssssssessssssssssssssssessssssseesssnes 4
1.4. DATOS DE LA CONSULTORA .....oiiiintenetineeiseeise ettt ssssesssssssssssssssssssssssssssssssessanessones 5
1.5. MARCO LEGAL Y NORMATIVA APLICABLE ......occoceireceinecrrisecriecsiesssiesesiseesisseesisessssnesessnens 5
1.6. INTRODUCCION......ooooccoeceoeeeeessseeeessseeeeesssseesssssseesssssseeessssseessssssseesssssseesssssseesssssseessssseeesssnes 6
II. CARACTERISTICAS DEL INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL (IGA)
APROBADO ... ettt 8
2.1. PROCESO PRODUCTIVO .....mmieurriieeeieerimessisssessssessssssessssessssssssssssssssssssssnsssssnssssssssssssessssnessssnssssens 8
2.1.1. Trazada COMe Y @STIUCTUIA: ...ttt ettt ssseees 8
2.1.2.  DODIad0 € PIaNCRa... ettt sttt st ss st ss s ssnnees 8
2.1.3.  Soldadura y pintura de @StrUCTUIA ..ottt sseeens 8
214, CablEadO EIECLIICO ..ottt ebe sttt 8
2. 1.5, ENSAMDIGJE ettt sttt sttt 8
2.1.6.  Pruebas y operaciones fiN@lEs.........corinrenreineeineei ettt sesss s ssessssssssssssseeens 9
III. PROYECTO: “IMPLEMENTACION DE MODATEC Y MODAMEDIA". .................. 10
3.1, INTRODUCCION .....oooooeeeeeessereessssseesssssoeesssssssessssssseessssssessssssseesssssseessssssssssssssseessssseeesssssoee 10
3.2. UBICACION DEL PROYECTO EN MODASA - MODAPOWER ........ooooooeeorssceeeessceeeessiree 10
3.3. JUSTIFICACION DEL PROYECTO ....oooooeoeeessseeeesssssseesssssseessssssseesssssseesssssssessssssseesssssseessssssoee 11
34 INVERSION w.coovereererseessessssssessessssssessessss oo s 12
3.5. VIDA UTIL DEL PROYECTO ......ooooooeeeeosssceeessssmseesssssseesssssseessssssseesssssssesssssssessssssseesssssssessssnsoee 12
3.6. ETAPA DE CONSTRUCCION E IMPLEMENTACION....cc.ccovsermnmerscrssnssessrssessesssssesscesn 12
3.6.1.  Actividades a realizar durante la implementacion ... 12
3.6.2. Requerimiento de materiales € INSUMOS ..o 13
3.6.3.  Requerimiento de equipOSs Y/O MAQUINATIA .....rwreermreermreereeesreeeseeesseeesseeesseessesssssssnssenns 13
3.64.  CONSUMO A QU ... sssssse et s s bbb 14
3.6.5. ConsumO de ENErgia €lECtIICa ..ottt ssssssenns 14
3.6.6.  ConsUMO de COMBUSTIDIE ...ttt 14
3i0.7.  PEISONA oottt s 14
3.6.8. Cronograma de €jecucCion del ProyeCtO .......rrermrenerenneeneeeseeeseseseesssesssesssseseenas 14
3.7. ETAPA DE OPERACION Y MANTENIMIENTO .......oooooooereeoseeeeeessseseessssnseeessssseessssnseessssnneee 14
3.7.1.  Actividades a realizar durante la operacion del proyecto ........cneecnneernreneeeenn. 15
3.7.2.  Requerimiento de Materiales € INSUMOS ........cc.ovwuuerrneernecriecrreereesiecsiecesenesesenens 16
3.7.3. Requerimiento de EQUIPOS Y/O MaQUINAIia......ccccoowomrurmrernrenrinsineinsissessssssssssssssssssssssssnns 41
& Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad

GEHSIMA sac.

Industrial y Medio Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC Pagina | 1



MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. - Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: "Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA"

374, CONSUMO 0B QU ... iueriririerisesisesississeisssssssssss s ssss s ssss s ssss s e ssss s sasssasssans 44
3.7.5. Consumo de ENEergia €lECtIICa ..ot essssssssssssssss st sssssssssenns 44
3.7.6.  ConSUMO de COMBUSTIDIE ...t 44
3.7.7.  Personal y horario de trabajo.......crrneienneirneiseseissssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssenns 45
3.7.8.  ProdUCEO FINGL ..ottt s ssssesesisss st ssssesssssssssssesssssessssnssssnnes 45
3.8. ETAPA DE CIERRE.........siiuiiereemeeeeteeeeseeeesesesseeessseessssee st sessesesssssess s ssssesssssssssssssssssssssssassssnssssssnes 45
3.9. DESCARGAS AL AMBIENTE ..ottt s 45
3.9.1.  Generacion de material PartiCUlado ...ttt 45
3.9.2.  Generacion de EmiSiones atMOSTAIICAS .......ovucuuereecrinecrinecrieceieeeesiseesiecsieceseesesenens 45
3.9.3.  Generacion de ruido Y VIDraCioNES ..........cocuereeeeeeeiereeereeeeeseseeseeessseeesssssess s ssssssessessssns 46
3.94.  Efluentes y/0 residuos liQUIdOS......cco..comvvmiverevenniieniiessies s sssssss s ssssssenns 46
3.9.5. Generacion de reSidUOS SONUOS ......c.rureiceiceiseeeeireesisecsisesesiseesesseesises s eseessssnaes 46

IV. DESCRIPCION DE LOS COMPONENTES AMBIENTALES ...........ccoooovviviernne, 48
4.7, AREA DE INFLUENCIA ...oooooo oo eeeeseeeessseesesseeesseesssssseeessesssseesesessesssssssesesessssereesseess 48
411, Area de INfUENCIa DIr€Cta (AID): .. ooeoeoeeeeeeeeeeeeeseeseeseeeeseeeeeeeeeeesessssssseesesseessesssssssssssssssseeseeees 48
412, Area de influencia INAITECA (ALL): ..o eeeeeeeeeeeeeeeeeesssseseeeeeseeeesesesseses e 48
4.2, MEDIO FISICO .oovrtvreevrssersessesssesssesssesssssssss s s s s s s oo 49
421, ASPECtOS ClIMAtOIOGICOS .....uurreerereereeeeseeeeseeeet et ees st e s sss st ses s sssesssens 49
A.2.2. GEOIOGIA. ettt ettt ss bRt 51
423, GEOMOIOIOGIA ..ottt ss sttt st ss s 52
424, HIArOGrafia..cooceeeeeeceeeecee et etsesees st ss st st sbs st bttt 53
4.3. MEDIO BIOLOGICO .........ooooeeeeeosseeeessssseessssssseessssseesssssssesssssssessssssessssssssessssssseesssssseesssssseeeess 53
431, ZON@ A€ VI oottt e sttt 53
B.3.2.  FlOT@ ittt sbae st st e i st e et 54
4330 FAUNG ettt e e e e e e e 54
434, Areas Naturales Protegidas:...........eeeosimeeerssoeesesssseessssssseesssssseeeesssmseesssssseeeees 54
4.4. MEDIO SOCIO-ECONOMICO Y CULTURAL ..oooccoooeeeeeeesssceeenessseeesssssseesssssoeesssnssessssssseeees 55
A4, PODIBCION ettt 55
A2, TrANSPOITO oottt ettt e e et et 56
443, ACtiVIdAd ECONOMICA ..ottt sesssessss et ssssssss e sssssssens 56
444, EAUCACION Y SAIUG ..ottt sttt 57

V. IDENTIFICACION Y EVALUACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES ............. 59
5.1, INTRODUCCION .....oooooeoeeessseveesessseeesssseeesssssssessssssseesssssssessssssseesssssseesssssssessssssseessssseessssssoee 59
5.2. IDENTIFICACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES......oooooooooocceeeeeeseseceeeeseessseeeeseeesssse 59
5.3. EVALUACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES......ccccocooveeersseeeessssseeesssmseesssssseeesssnnoee 67
5.3.1. Fundamentos y criterios de la evaluacion ..., 67
5.3.2. Importancia del IMPacto (I) ... 71
& Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad

GEHSIMA sac.

Industrial y Medio Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC Pagina | 2



MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. - Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: "Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA"

5.3.3. Valoracién de la importancia de los impactos ambientales............................. 72
5.3.4. Analisis de los impactos ambientales ... 1
VI. IMPLEMENTACION DE LOS PLANES O PROGRAMAS DE MANEJO AMBIENTAL
............................................................................................................................... 5
6.1. PLAN DE MANEJO AMBIENTAL (PIMA) ......cooniieiineeinecsiecsssesssssssesisessisssesisnessssnesssens
6.1.1. Etapa de construcciéon e implementacion
6.1.2. Etapa de operacion y mantenimiento...............ccccesenns 6
6.2. PROGRAMA DE MONITOREO AMBIENTAL ........cocoooiiireeneeeerneeeeseeesssesesssssesssssssessssesssssesens 6
6.3. PLAN DE MINIMIZACION Y MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS:.................cccccccoooooee... 6
6.4. PLAN DE CONTINGENCIAS ..........cooomiiineeineeeinseesiseestssesesssee it sssssssssssss st ssssessssnesesens 7
6.5. PLAN DE CIERRE PARCIAL ...........cosiiirieeeeeeeseeeeesse et ses st st ssssssss st st ssssssssens 7
& Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad

; . ) Pagina | 3
OEMSIMA san., Industrial y Medio Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC agina|
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I.  DATOS GENERALES

1.1. TITULAR DEL PROYECTO
MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. — Planta Modapower (en adelante MODASA -
MODAPOWER), es una empresa privada que tiene como actividad la fabricacion de
motores y generadores electrogenos. Esta actividad econdmica corresponde a la Clase:
2710: Fabricacidén de motores, generadores y transformadores eléctricos y aparatos de

distribucién y control de la energia eléctrica, perteneciente a la categoria C, de la CIIU

revision 4.
Tabla 1.1.-1 Datos Generales del Titular
Razén Social MOTORES DIESEL ANDINOS S. A,
RUC 20417926632

Carretera Antigua Panamericana Sur Km. 38.2, Lote. 3

Domicilio Legal
e 9 Fundo. Las Salinas

Distrito Lurin
Provincia Lima
Region Lima

Representante Legal | Victor Hugo Alvarado Paz

DNI 06788421
Fuente: MODASA - MODAPOWER

En el Anexo N° 1, se presenta la vigencia de poder del representante legal y copia de su

DNI.

1.2. NOMBRE DEL PROYECTO
El presente Informe Técnico Sustentatorio (en adelante, ITS) corresponde al proyecto:

“Implementacién de MODATEC y MODAMEDIA".

1.3. UBICACION DE LA PLANTA
¢ Ubicacion Politica
MODASA - MODAPOWER, esta ubicada en Prolongacion Castilla Lote 6, fundo las
Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima.

¢ Ubicacion Geografica

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Geogréaficamente la planta industrial se desarrolla en las siguientes coordenadas
referenciales:

Imagen N° 3.1.2-1: Ubicacion de MODASA - MODAPOWER

)

Simbologia Descripcion Vértice Coordena;?;:':lzlL(WGS-sn
0298293 E 8641025 N
: MODAGSA - B 0298339 E 8640976 N
MODAPOWER o 0298179 E 8640906 N
D 0298226 E 8640859 N

Elaboraciéon: GEHSIMA S.A.C.

1.4. DATOS DE LA CONSULTORA
La consultora encargada de elaborar el presente ITS es Gestion Especializada en Higiene,
Seguridad Industrial y Medio Ambiente S.A.C. (en adelante, GEHSIMA S.A.C.),
domiciliada en Jr. Géminis N° 915 - Urb. Mercurio, distrito de Los Olivos, provincia y
departamento de Lima y representada por Carol Evelina Moncada Azabache.
GEHSIMA S.A.C. es una consultora ambiental inscrita con el N° 400 en el Registro de
entidades autorizadas a realizar Estudios Ambientales para la Industria Manufacturera en

el Ministerio de la Produccion.

1.5. MARCO LEGAL Y NORMATIVA APLICABLE
e Constitucion Politica del Pert, 1993.
o Ley N° 28611, Ley General del Ambiente, 2005.
e Ley N° 28245, Ley Marco del Sistema Nacional de Gestion Ambiental y su Reglamento
D.S. N° 008-2005-PCM.

%’ Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Ley N° 27446, Ley del Sistema Nacional de Evaluacién de Impacto Ambiental y su
modificatoria D.L. N° 1078-2008.

Decreto Supremo N° 019-2009-MINAM, Reglamento de la Ley N° 27446 del Sistema
Nacional de Evaluacién de Impacto Ambiental.

Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE “Reglamento de Gestidén Ambiental para la
Industria Manufacturera y Comercio Interno”

Decreto Legislativo N° 1278 de la Ley de Gestidn Integral de Residuos Solidos.
Decreto Supremo N° 003-2017-MINAM “Estandares de Calidad Ambiental (ECA) para
aire y establecen disposiciones complementarias”.

Decreto Supremo N° 085-2003-PCM, Reglamento de Estandares Nacionales de
Calidad Ambiental para Ruido.

Decreto Supremo N° 014-2017-MINAM “Reglamento del Decreto Legislativo N° 1278,
Decreto Legislativo que aprueba la Ley de Gestidn Integral de Residuos Solidos”.
Gestion de Residuos, Codigo de Colores para el Almacenamiento de Residuos Solidos.
Norma Técnica Peruana NTP 900.058.2019.

Decreto Supremo N° 006-2019-PRODUCE “Decreto Supremo que modifica el

Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio

Interno”.
1.6. INTRODUCCION
MODASA - MODAPOWER, cuenta con el siguiente Instrumento de Gestién Ambiental
(IGA) aprobado:
Tabla 1.6.-1 IGA con el que cuenta MODASA - MODAPOWER
o .. Fecha de . .
N IGA Documento de aprobacion . Proyecto o actividad
aprobacion
Declaracion de Resolucion Directoral N° 022- L
01 Adecuacion 2017-PRODUCE/DVMYPE- 20;1: ;g?;ero Fab:'cagf;:irrgoézf
Ambiental-DAA I/DIGGAM ygrup 9

Fuente: MODASA - MODAPOWER

En el Anexo N° 2 se adjunta la Resolucion de aprobacion de la Declaraciéon de Adecuacién

Ambiental (en adelante DAA).

El presente proyecto tiene como finalidad capturar los siguientes beneficios:

9
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e Instalar MODATEC, area en la cual se realizarda un area de prototipos en la cual se
elaboraran y se aprobaran los nuevos modelos de grupos electrogenos y se realizaran
las mejoras de los productos actuales.

e Instalar MODAMEDIA, érea en la cual se realizara la produccién de los tableros

eléctricos y equipos de media tension.

En este contexto, se presenta el ITS para el proyecto de implementacién: “Implementacién
de MODATEC y MODAMEDIA", ubicado en Prolongacién Castilla Lote 6, fundo las Salinas,

distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad

! . . Pagina | 7
GEHSIMA src. Industrial y Medio Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC agina |

11



MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. - Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: "Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA"

CARACTERISTICAS DEL INSTRUMENTO DE GESTION AMBIENTAL (IGA) APROBADO

MODASA - MODAPOWER cuenta con una DAA, aprobada mediante Resolucién Directoral N°

022-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM del 20 de febrero de 2017.

2.1. PROCESO PRODUCTIVO

A continuacién, se describe el proceso productivo que se realiza en MODASA -

MODAPOWER:

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.

2.1.4.

2.1.5.

Trazada corte y estructura:

Consiste en habilitar las planchas de acero, las cuales son cortadas con maquina
laser, y en caso se trate de paneles gruesos, se realiza trabajos de soldadura. Estas

actividades se realizan durante las 24 horas.

Doblado de plancha
Se realiza mediante una maquina paneladora que permite doblar laminas y

pletinas.

Soldadura y pintura de estructura

Las placas dobladas son soldadas bajo un proceso MIG para convertirse en
bastidores, cajas, tableros de control u otros requeridos, para luego pasar a la
linea de pintado electrostatico que utiliza pintura en polvo; cabe precisar que
algunas piezas pueden ser pintadas con pintura liquida, la linea pintado es
automatica y consta de un tlnel de preparacién de desengrase y fosfatizado,

tunel secado, cdmara de pintado (02 rociadores manuales) y un horno depurado.

Cableado eléctrico

En un ambiente cerrado se fabrican los tableros eléctricos.

Ensamblaje
Se realiza el ensamblaje de los componentes de acuerdo a la potencia que
tendran los grupos electrégenos; para esto, existen tres lineas productivas: Linea

1 (5 kw-100 kw), linea 2 (100 kw-400 kw) y linea 3 (400 kw a mas).

9
GEHSIMA sac.

Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad

Industrial y Medio Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC Pagina | 8

12



MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. - Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: "Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA"

2.1.6. Pruebas y operaciones finales
Los productos finales son sometidos a test de funcionamiento; cabe precisar que
de acuerdo a la configuracion del grupo electrdgeno se le coloca la cabina

insonora.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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. PROYECTO: “IMPLEMENTACION DE MODATEC Y MODAMEDIA".

3.1. INTRODUCCION
MODASA - MODAPOWER, plantea implementar dos areas MODATEC en la cual se
realizard un area de prototipos en la cual se elaboraran y se aprobaran los nuevos
modelos de grupos electrogenos y se realizaran las mejoras de los productos actuales y
MODAMEDIA en la cual se realizara la produccion de los tableros eléctricos y equipos de
media tensién.
3.2. UBICACION DEL PROYECTO EN MODASA - MODAPOWER
La ubicacion de los componentes que forman parte del proyecto: “Implementacién de
MODATEC y MODAMEDIA”", se muestran a continuacién:
Tabla 3.2.-1 Ubicacion del proyecto
ACTIVIDAD UBICACION COORDENADAS UTM
Vértice 1: 298104 E; 8640933 N
Implementacion , . Vértice 2: 298162 E; 8640994 N
de MODATEC Entre MODAPOWER vy el almacén de chasis Vértice 3: 298176 E: 8640980 N
Vértice 4. 298116 E; 8640920 N
Vértice 1: 298129 E; 8640908 N
Implementacion Vértice 2: 298202 E; 8640984 N
de MODAMEDIA | Etre MODATEC y MODAPOWER Vértice 3: 298222 E; 8640966 N
Vértice 4: 298148 E; 8640890 N

Fuente: MODASA - MODAPOWER

El 4rea a ocupar por la implementacion de MODATEC es de aproximadamente 630 m?
mientras que el area que ocupar por la implementacion de MODAMEDIA es de

aproximadamente 940 m?.

Cabe sefialar, que MODASA - MODAPOWER al presentar la DAA al PRODUCE, adjuntd la
Licencia Municipal de Funcionamiento N° 0544-2016 (20.09.16) expedida por la
Municipalidad Distrital de Lurin, autorizando el desarrollo del giro: “Fabricacién de grupos
electrégenos” para un area de 35390.00 m?. En el predio ubicado en Prolongacion Castilla,
Lote 6, Fundo Las Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima. En el Anexo

N° 3, se adjunta copia de la Licencia de Funcionamiento.

9
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Imagen N° 3.2.-1 Ubicacidn del proyecto

Area aprobada

MODASA - aprob
e | ] | MODAMEDIA [ ] | mopaTec en la Licencia de
Funcionamiento

3.3.

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

Cabe sefialar, que MODAMEDIA se implementara en un area que actualmente esta
destinado para el almacenan de chasis y vidrios. Mientras, que MODATEC sera
implementado en un area que actualmente estd destinado para el almacén de
alternadores, motores e insumos para la fabricacién y ensamblaje de los grupos

electrégenos.

JUSTIFICACION DEL PROYECTO
El inciso 48.1 del Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE: Reglamento de Gestién

Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, sefiala lo siguiente:

48.1 Cuando el titular de un proyecto de inversion en ejecucion o de una actividad en
curso, que cuenta con instrumento de gestion ambiental aprobado, decide modiificar
componentes auxiliares o hacer ampliaciones que tienen impacto ambiental no
significativo o se pretendan hacer mejoras tecnoldgicas en las operaciones, no se

requerirda un procedimiento de modificacion del instrumento de gestion ambiental. £/

i )
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Titular estda obligado a hacer un Informe Técnico Sustentatorio justificando estar en

dichos supuestos ante la autoridad competente antes de su implementacion...

Al respecto, la implementacién del proyecto: “Implementacion de MODATEC vy

MODAMEDIA" se enmarca en los siguientes supuestos:

Tabla 3.3.-1 Justificacion del proyecto

INCISO 48.1 DEL D.S. N° 017- e .2
ACTIVIDAD 2015-PRODUCE Justificacion

Implementacién de Hacer una amphac.lon que tiene | o 1ncremento en la demanda.
impacto ambiental no

MODATEC y MODAMEDIA P e  Mejora de los productos.
significativo

Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.4. INVERSION
La implementacion del proyecto: “Implementacién de MODATEC y MODAMEDIA", tendra

una inversion de aproximadamente: 84,153.84 USD.

3.5. VIDA UTIL DEL PROYECTO
La vida util del proyecto: “Implementacién de MODATEC y MODAMEDIA" sera hasta que
MODASA - MODAPOWER decida concluir con sus actividades industriales.

3.6. ETAPA DE CONSTRUCCION E IMPLEMENTACION
A continuacion, se describen las actividades del proyecto “Implementacion de MODATEC

y MODAMEDIA" durante la etapa de construccién:

3.6.1. Actividades a realizar durante la implementacion

« Preparacion del area del proyecto
Se delimitara y sefializara el area del proyecto, indicando las zonas de trabajo,

habilitando las vias de acceso de este dentro de la planta.

% Transporte de materiales y equipos requeridos para la implementacion
Los materiales y equipos necesarios para la implementacion del proyecto seran
transportados hacia la planta por via terrestre mediante camiones u otro vehiculo

segun sea el requerimiento.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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KD
£X4

3.6.2.

Obras civiles
Las obras civiles para el proyecto, comprende la ejecucién de los cimientos e

implementacion de area afirmada.

Montaje e instalacion de los equipos y maquinarias
Se realizara el montaje e instalacion de las estructuras metalicas, maquinarias y

equipos e instalacion eléctrica.

Requerimiento de materiales e insumos

Los insumos a utilizarse se detallan a continuacion:

Tabla N° 3.6.2.-1 Relacion de materiales e insumos para la etapa de construccién

3.6.3.

Descripcion Unidad Cantidad
Planchas metélicas Plan/Proyecto 60,00
Arena gruesa M3/Proyecto 6,29
Cemento portland Bol/Proyecto 80,00
Codo PVC P eléctrica de 1" Unid/Proyecto 20,00
Conector PVC P eléctrica de 1" Unid/Proyecto 20,00
Disco de concreto de 7 Unid/Proyecto 2,00
Disco de corte de fierro Unid/Proyecto 18,00
Disco de debaste Unid/Proyecto 12,00
Trapo industrial Kg/Proyecto 5,00
Tuberia de PVC Unid/Proyecto 17,00

Fuente: MODASA - MODAPOWER

Requerimiento de equipos y/o maquinaria

Se necesitara equipos y maquinarias tales como:

— Equipos de Oxicorte

— Andamios normados

— Extensiones eléctricas

— Juego de Llaves ajustables para pernos

— Escaleras telescépicas de 24 pasos

— Maquinas de soldar Inversoras 200 amp

— Extensiones Eléctricas

— Cajon de herramientas de Montaje: Niveles de torpedo, huincha, escuadras,
Sargentos, etc.

— Cajon de herramientas de Inst. Eléctricas: Multimetro, pinzas pela cable,

huinchas, wincha pasa cables, etc.

9
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3.6.4. Consumo de agua
Se estima un consumo aproximado de 7 m® de agua, la cual seré abastecida de la
planta, cuyo proveedor es la empresa SEDAPAL.
3.6.5. Consumo de Energia eléctrica
El abastecimiento provendra de la red de energia eléctrica de MODASA -
MODAPOWER, se estima un consumo aproximado de 500 kW-h, cuyo proveedor
es la empresa Luz del Sur.
3.6.6. Consumo de combustible
En esta etapa no se utilizard combustible.
3.6.7. Personal
Se necesitaran 12 personas entre profesionales, técnicos y obreros. El horario de
trabajo sera de lunes a viernes de 8:00 — 17:00 horas.
3.6.8. Cronograma de ejecucién del proyecto
El tiempo de ejecucion de la etapa de implementacion sera de tres semanas. A
continuacién, se presenta el cronograma de ejecucion del proyecto.
Tabla N° 3.6.8.-1 Cronograma de ejecucion del proyecto
Tiempo en semanas
Actividades/Etapas
Semana 01 Semana 02 Semana 03
Preparacién del area del proyecto X
Transporte de materiales y equipos requeridos para X
la implementacién
Obras civiles X X X
Montaje e instalacién de los equipos y maquinarias X X

Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.7. ETAPA DE OPERACION Y MANTENIMIENTO

A continuacion, se describen las actividades del proyecto “Implementacién de MODATEC

y MODAMEDIA" durante la etapa de operacién.
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3.7.1.

7
0.0

K2
*

7
*°*

7
*°*

Actividades a realizar durante la operacion del proyecto

Trazada corte y estructura:
Consiste en habilitar las planchas de acero, las cuales son cortadas con maquina
laser, y en caso se trate de paneles gruesos, se realiza trabajos de soldadura. Estas

actividades se realizan durante las 24 horas

Doblado de plancha
Se realiza mediante unas maquinas paneladoras que permiten doblar laminas y

pletinas.

Soldadura y pintura de estructura

Las placas dobladas son soldadas bajo un proceso MIG para convertirse en
bastidores, cajas, tableros de control u otros requeridos, para luego pasar a la
linea de pintado electrostatico que utiliza pintura en polvo; cabe precisar que
algunas piezas pueden ser pintadas con pintura liquida, la linea pintado es
automatica y consta de un tunel de preparacién de desengrase y fosfatizado,

tunel secado, cdmara de pintado (02 rociadores manuales) y un horno depurado.

Produccion de tableros eléctricos, equipos de media tension y soluciones
especiales
En un ambiente cerrado se fabrican los tableros eléctricos, equipos de media

tension y soluciones especiales, dependiendo del requerimiento del cliente.

Ensamblaje
Se realiza el ensamblaje de los componentes de acuerdo a la potencia que
tendran los grupos electrégenos; para esto, existen tres lineas productivas: Linea

1 (5 kw-100 kw), linea 2 (100 kw-400 kw) y linea 3 (400 kw a maés).

Pruebas y operaciones finales

Los productos finales (Grupos electrégenos, tableros eléctricos, equipos de media
tension y otros) son sometidos a test de funcionamiento por el area de calidad;
cabe precisar que de acuerdo a la configuracion del grupo electrogeno se le

coloca la cabina insonora.
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%

+ Nuevos productos (Prototipos)

Se realiza el mejoramiento de nuestros productos finales (Grupos electrogenos,

tableros eléctricos, equipos de media tensién y otros) buscando satisfacer al

cliente, mediante nuevos disefios y utilizando materiales acordes a los avances

tecnolégicos.

Tabla N° 3.7.1.-1 Comparativo del proceso productivo

Sin el proyecto

Con el proyecto

® O 0
- = —

=

a) Trazada corte y estructura:
Doblado de plancha
Soldadura y pintura de estructura
Cableado eléctrico
Ensamblaje

Pruebas y operaciones finales

Trazada corte y estructura
Doblado de plancha
Soldadura y pintura de estructura

Producciéon de tableros eléctricos, equipos

de media tensién y soluciones especiales.

Cableado eléctrico

Ensamblaje

Pruebas y Operaciones finales
Nuevos Productos (Prototipos)

Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.7.2. Requerimiento de Materiales e Insumos
A continuacion, se presenta los materiales que se utilizaran cuando se
implemente el proyecto:
Tabla N° 3.7.2.-1 Materiales a utilizar con el proyecto
Materiales Unidades | Enero | Febrero| Marzo | Abril | Mayo | Junio | Julio |Agosto|Setiembre | Octubre b Total de C

MOTOR CBU 2806A-E1B8TAG3 UN 2 7 6 3 2 - - 1 1 4 2 28
MOTOR CUMMINS QSK 23 - G2 UN 1 1 2 1 - - 1 2 1 9
MOTOR CBU 2506C-E1STAG2 UN 1 3 4 2 1 3 4 1 6 1 26
MOTOR CUMMINS KTA 50 - G3 UN 1 2 1 - 4
MOTOR CUMMINS QST 30 - G3 UN 1 - 1 - 1 1 - 1 5
MOTOR CBU 2206A-E13TAGH UN 1 5 4 1 2 - 2 3 2 1 2 23
MOTOR CBU 1104C-44TAG2 UN 10 5 3 10 22 10 3 7 3 1 76
MOTOR CBU 4006-23TAG3A UN 4 - - - - 1 2 1 8
MOTOR CBU 1104A-44TG2 UN 7 3 10 7 6 11 12 4 8 2 4 7 81
MOTOR CBU DOOSAN DP180LBS UN 1 1 2 - 5 13
MOTOR CBU 1103A-33TG2 UN 6 8 12 7 3 3 13 30 3 - 89
MOTOR CBU 2206A-E13TAGS UN - 2 1 6 3 2 15
MOTOR CBU DOOSAN P126TI UN 5 2 4 4 8 1 2 3 8 37
MOTOR CUMMINS QST 30 - G4 UN - 1 1 - 1 - 1 4
MOTOR CBU DOOSAN DP222LAS UN - - - - 1 6 3 10
MOTOR CBU 1103A-33G UN 6 14 4 10 9 11 7 13 3 6 17 2 102
MOTOR CBU 1306A-E87TAG3 UN 10 - 2 - 4 1 2 2 1 1 23
MOTOR CBU DOOSAN PO86TI UN 2 6 3 3 4 4 6 3 3 6 40
MOTOR CBU DOOSAN P126TI-11 UN 1 3 9 3 5 1 2 2 4 30
MOTOR CBU DOQSAN P158LE UN - 6 4 1 1 2 - 5 19
MOTOR CBU 2806A-EL8TAG1A UN 1 - 2 1 2 1 2 - - 9
GENERADOR NS HCI 534E 570KW BOD18 UN 1 9 8 1 3 - 4 4 7 2 41
MOTOR CBU DOOSAN DP222LCS UN 1 1 1 - 1 1 2 1 8
MOTOR CBU 1006TAG UN 2 5 - 3 2 2 1 1 6 14 36
MOTOR CBU 1103A-33TG1 UN 25 3 6 1 7 14 7 4 2 69
MOTOR CBU DOOSAN P180LE UN 1 - 6 2 1 1 1 1 13
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MOTOR CBU 4012-46TWG2A UN - 1 - - - - 1 - - 2
MOTOR CUMMINS QSK60 - Go UN - - - - - - - - - 1 1
PL ACERO COMERCIAL LAF 1.9mmX1200X2400 PL 644 604 746 536 425 365 569 300 603 365 520 171 5,848
MOTOR CBU 404D-22G 1800RPM UN 13 3 8 10 6 1 6 9 10 5 - 71
MOTOR CBU DOOSAN PO86TI-1 UN 3 1 1 1 2 4 - 3] 1 1 3 2 25
GENERADOR NS HCI 434E 336KW B1D14 UN 2 4 8 3 1 4 4 1 5 4 4 5 45
GENERADOR NS HCI 634G 740KW BOD18 UN 6 2 2 - - - 2 2 1 1 2 18
MOTOR CBU DOOSAN P158LE-1 UN - 1 2 2 - - 1 2 - 3 1 12
MOTOR CBU 403D-15G 1800RPM UN 1 - ] 3 6 12 - 4 - 15 7 ] 60
ESPUMA FONAC 35 PROF 0.61MX1.22M PL 1,550 1,697 1,730 784 512 - 1,720 1,372 1,252 884 a77 560 12,938
MOTOR CBU 2506A-E15STAG3 UnN - 3 - 1 1 - - - 1 1 1 8
MOTOR CBU 4008-TAG2 UnN - 1 - 1 - - - - - 2
MOTOR MITSUBISHI S12H - PTA UN - - 1 - - - - 1 - 2
GENERADOR NS HCI 434D 288KW B1D14 UN 8 3 2 - 3 6 3 5 1 - 1 10 42
GENERADOR NS HCI 434F 384KW B1D14 UN 1 5 8 1 2 - 2 3 3 1 5 2 33
MOTOR CBU 1306A-EBTTAGA UN 2 2 3 - 1 - - - 1 - 1 10
MOTOR CBU 1104A-44TG1 UN 2 4 - 4 5 - 2 3 8 1 3 1 33
PLACERO COMERCIAL LAC 3.0mmx1500x6000 PL 129 80 107 50 8L 56 71 33 115 70 44 51 887
MOTOR CBU DOOSAN D1146T UN 4 1 5 3 1 - - 1 4 - 1 5 25
GENERADOR NS UCI 224G 78KW B3D11.5 UN 6 6 12 3 4 8 10 4 3 9 - 7 72
GENERADOR NS HCI 634) 960KW BOD13 UN - 1 2 2 - 1 - 2 1 - 2 11
MOTOR CBU 1106C-E66TAGE UN 1 4 - 2 - 2 2 - - 2 13
MOTOR MITSUBISHI S$12R - PTA UN - - - - - 1 - - - 1
PLACERO COMERCIAL LAF 1.45mmX1200X2400 PL 568 263 285 220 358 362 500 460 523 410 274 191 4,414
GEMERADOR NS UCI 224C 42KW B3D11.5 UnN E 25 - 9 5 3 11 10 7 3 E 2 87
MOTOR CBU DOOSAN DP222LBS UN - - - 2 1 - - - - 3
GENERADOR NS HCI 534E 570KW B1D14 UN - 1 2 - 2 - - - 2 1 - 8 16
GENERADOR NS UCI 274C 94KW B3D11.5 UN 8 4 3 11 - 12 - 3 6 a4 1 52
PL ACERO COMERCIAL LAC 6.0mmX1500X6000 PL 40 10 59 - 22 35 20 24 48 18 26 35 337
MODULO CONTROL Y TRANSFER. 7320 UN 45 39 51 29 22 33 37 44 30 22 32 60 444
GEMNERADOR NS UCI 274E 134KW B3D11.5 UN 5 9 1 4 3 2 2 - 4 1 13 3 47
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 2500A - TMAX UN 1 1 2 - 3 7 1 6 9 4 8 7 49
GENERADOR NS HCI 534F 520KW B1D14 UN 2 1 - 2 - 1 - 4 3 13
MOTOR CBU 1006TG2A UN 1 4 3 1 2 2 1 1 - 1 16
PINT.AMARILLO MOD.POLIEST+ZINC KG 550 1,025 400 1,225 675 750 1,375 550 700 700 500 200 8,650
GENERADOR NS HCI 634G 740KW B1D14 UN - - 3 1 1 1 - 2 8
GENERADOR NS UCI 274H 196KW B1D14 UN 2 6 - 4 a4 - 3 1 3 7 30
GENERADOR NS UCI 224F 70KW B3D11.5 UN 2 3 4 4 6 - 6 8 9 2 4 1 49
MOTOR CBU DOOSAN DP158LD UN - - - - 1 - 1 2 4
GENERADOR NS UCI 274D 110KW B3D11.5 UN 1 6 4 5 6 4 1 6 5 - 38
GENERADOR NS PI 144G 28.2KW B3D11.5 UN 2 6 6 6 6 8 - 7 1 4 9 3 58
GENERADOR N5 HCI 534D 475KW B0.5D14 UN 2 - 1 2 3 3 1 1 - 13
GENERADOR NS UCI 224E 56KW B3D11.5 UN 6 3 5 5 2 4 5 - 14 - 1 45
PLACERQ COMERCIAL LAC 4.5mmX1500X6000 PL 40 30 20 20 20 17 25 14 37 30 21 39 313
MODULO ELECTRONICO CONTROL D54520 UN - 38 37 49 42 70 42 105 31 43 19 481
ITM BASTIDOR ABIERTO 4 X 3200A MOTORIZAD UN - 4 - - - - - - 4
GENERADOR NS UCI 274H 196KW B2D11.5 UN 11 - 2 - 4 2 1 - - 2 1 23
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS 8610 UN 5 3 2 6 3 9 2 11 6 6 4 57
GENERADOR NS HCI 534C 440KW B0.5D14 UN 1 1 1 2 3 - 1 2 - 1 12
ACERO GALVAN BOBINA 0.70X0.80X1.20 M - 75 a0 15 - - - 125 - 105 410
MOTOR PERKINS 4.4TW2GM UN - - 3 - - - - - - 3
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 1600A UN 3 3 15 1 2 3 ] 2 5 2 4 3 49
GENERADOR NS UCI 224D 50KW B3D11.5 UN 3 4 2 2 1 3 2 11 11 - - 39
NEXO HD ULTRA ELC N Prediluido 50/50 L - 753| 3,534 2485 991| 2,495 3,534 3,258 1,663 1,683 20,396
GENERADOR NS5 Pl 144F 25.8KW B4D7.5 UN 9 ] 7 6 6 1 - 9 - - 1 a7
MOTOR CBU DOOSAN P222LE-S UN - 2 - - - - - - - - - - 2
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 10004 *** UN 10 12 12 1 7 10 5 8 12 2 5 11 95
GENERADOR NS HCI 634H 800KW BOD13 UN 1 - 1 - - - 2 - - - - - 4
MOTOR CBU 2506C-E1I5TAG2 UN - - - - - - - 1 - 1 - - 2
GENERADOR NS HCI 534C 440KW B1D14 UN - 1 - 3 - 1 2 - - - 1 1 9
CABLE EXT.WS4/0 AWG NEGRO 107MM2 SECC. M 880 - 459 500 504 - - 439 61 500 - 500 3,843
MOTOR CBU DOOSAN P180LE-S 1800RPM 24V UN - - - - - - - - - 1 - 1 2
MOTOR MITSUBISHI S3L2 UN - - 3 - - - ] 8 1 - - - 18
MOTOR CBU 1106C-EBBTAGS UN 1 3 - 1 - - - - - - - - 3
MOTOR CBU FPT FIAT C13TE2A UN - - - - - - - - - - 2 - 2
GENERADOR NS UCI 274F 165KW B3D11.5 UN 2 3 - 1 - 2 - 1 - 2 3 2 16
GENERADOR NS UCI 274E 134KW B2D11.5 UN 3 1 2 1 1 - - 1 3 - 1 6 19
GENERADOR NS UCI 274G 164KW B1D14 UN 1 1 - - 2 2 - 3 - 1 2 3 15
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 2000A - TMAX UN 1 5 1 - 2 -2 - - - 3 - 1 21
MOTOR CBU 404D-22TG 1800RPM UN 1 - 3 1 - 3 2 - - - - - 10
GENERADOR NS PI 7340 1328K\W B0D13 UN - - - 2 - - - - - - - - 2
GEMNERADOR NS HCI 534D 475KW B1D14 UN 1 - 2 - - 1 - 1 - - 1 1 7
BATERIA 12V 158 A/H 23 PLACAS UN - - - - 28 22 39 28 38 41 a0 64 300
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 1250A UN 5 2 9 6 - 4 4 - 5 2 2 4 43
VIGA H ESTRUCT. 10"X10"X30 PIES M 109 38 117 83 2 - 82 91 9 27 - 559
BATERIA 12V 90 A/H 15 PLACAS UN 67 47 31 40 43 32 34 23 63 28 30 43 487
GENERADOR NS UCDI 274) 225KW B2D11.5 UN 1 2 3 - 1 2 1 - 2 - - - 12
TEXACQ ELC B Prediluted 50/50 (Cooland) L 1,600 3,966 3,326 832 - - - - - - - - 9,724
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 400A UN 23 9 22 12 18 18 23 12 18 10 12 14 191
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 4000A UN 1 - - - - - - 1 - - - 1 3
GEMNERADOR NS PI 734C 1556KW BOD18 UN - - - - - - - 2 - - - - 2
MOTOR CBU 2806C-E18TAG1A UN - - - - - - - - - 1 - - 1
GENERADOR NS UCI 274G 164KW B2D11.5 UN - - 4 - 2 1 2 2 - - 2 - 13
MODULQ ELECTRONICO CONTROL DS6110 UN 85 54 34 - 4 1 2 1 5 2 - - 188
MOTOR MITSUBISHI 545 UN - - 4 - - - - - - 4 - - 8
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Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: "Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA"

GULF SUPERFLEET SUPREME SAE 15W40 CI4 CI L 1,872 1,474 1,604 836 | 1,663 2,482 8| 1,663 1,663 832 832 832 15,820
TRANSF. S00KVA 10-22.9/400-230KV UN - - - - - - - - - 1 - - 1
AMORTIGUADOR IMER $2000 NR75 UN 68 124 66 48 76 30 40 56 66 42 44 130 790
CABLE LSOHS0 120 mm2 750V M - - - 150 - - - - - - - - 150
GENERADOR NS HCI 534F 620KW BOD13 UN 2 - - 2 - - - - - - - - a
MOTOR CBU DOOSAN P222FE UN - - 1 - - - - - - - - - 1
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 630A 65KA UN 14 2 3 4 9 4 13 11 10 7 20 B 103
LANA DE ROCA ESP. 2" 70 KG/M3 PL 240 516 732 336 - 432 288 952 780 654 222 234 5,386
GENERADOR NS PI 144E 23.5KW B3D11.5 UN - 7 2 - - - 2 a4 - 1 1 - 27
GENERADOR NS Pl 734A 1200KW BOD18 UN - - 1 - - - - 1 - - - - 2
REMOLQUE CAMA BAJA 3 EJES UN - - - - - - - - - - - 1 1
DISCO CUBITRON 987C 7"x7/8" GRANO 80 UN 250 500 495 550 250 450 550 400 850 400 500 300 5,495
MOTOR CBU DOOSAN P222LE UN - 1 - - - - - - - - - - 1
CHAPA METALICA CON MANETA RETRACTIL UN 120 150 97 120 90 124 120 120 131 105 106 a5 1,318
MOTOR CBU 403D-11G 1800RPM UN - - - - - - - - - - - 10 10
GENERADOR NS Pl 044F 11.8KW B4D7.5 UN 1 - 6 3 1 7 - 4 - - 4 E 31
GENERADOR GTA 403GIV] 1625KVA BOD13 UN - - - - - - - - 1 - - - 1
PL. ACERO PERF3 0.9mmXx1200X2400 PL 126 20 59 45 71 20 60 65 35 40 30 40 615
GENERADOR NS PI 144D 18.8KW B4D7.5 UN ] - - 4 2 1 4 3 1 2 - - 23
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 3200A UN 1 1 1 1 - 1 - - 2 - - 2 9
MOTOR CBU FPT FIAT NEF 67 SM1 UN - - - - - - - - - - 3 - 3
PLATINA COBRE 100 X 10mm M 6 18 - 12 - 13 21 6 39 36 39 48 243
BATERIA 12V 165 AfH 23 PLACAS UN 38 38 36 36 36 - - - - - - - 184
PULSADOR PARADA EMERGENCIA UN 128 86 135 65 88 54 106 78 155 68 82 62 1,147
MOTOR CBU FPT FIAT C13TES UN - - - - - - - - - - 1 - 1
GAS ARGOMIX / AGAMIX M3 465 338 542 426 447 322 399 468 526 381 471 430 5,215
GENERADOR NS PI 734F 2000KW BOD18 UN - - - - - - - - - - - 1 1
MOTOR CBU FPT FIAT NEF 67 TES UN - - - - - - - - - - 2

MOTOR CBU FPT FIAT NEF 45 SM6 UN - - - - - - - - - 4 - - a4
AMORTIGUADOR IMER S2000 NR60D UN 36 93 24 34 32 o4 30 62 64 68 14 29 540
MOTOR CBU 1106A-70TAG2 UN - - - - - - - - - - - 2 2
SPRAY CLEANER 1231 KG 350 840 280 420 490 840( 420 630 840 840 - - 5,950
CARGADOR BATERIA 24V 5A DEEP SEA UN 24 18 5 30 31 30 43 33 a7 20 35 38 354
TERCKAL / GOLPREN AUTOMOTRIZ x 15KG GAL 50 175 165 240 150 340| 185 275 110 105 40 75 1,910
CABLE EXTRAFLEXIBLE WS 2/0 AWG NEGRO M - 439 61 - 500 - - 425 575 - - 500 2,500
MOTQOR CBU PERKINS 1506A-EB3TAG3 UN - - - - - - - - - - - 1 1
PLACERO COMERCIAL LAF 1.9mmX1200X3000 PL 61 - A8 100 50 75 - - 75 - - - 409
LANA ROCA LAPINUS C/VELO 1.20mX0.60mx5cm PL - - 152 588 | 1,136 415 30 - - 83 2 309 2,715
MOTOR CBU FPT FIAT NEF 45 TM6 UN - - - - - - - - - - 3 - 3
LANA DE ROCA C/MALLA 70KG/M3 PL 60 51 64 64 24 24 40 A48 48 30 40 54 547
VOLANTE 3925434 UN 100 100 - - - - - - - - - - 200
MOTOR CBU FPT FIAT NEF 45 SM1A UN - - - - - - - - - 4 - - 4
CARGADOR DE BATERIA 12V 3A DEEP SEA UN 16 38 19 a7 76 60 79 40 108 39 43 17 582
AMORTIGUADOR IMER GE. 51100 UN 107 265 96 160 136 94| 166 128 188 136 51 53 1,580
VIGA H ESTRUCT. 8"X8"X48LBX30 PIES M - - 45 27 - 18 27 - 27 21 27 63 255
PLATINA COBRE 50 X 10mm M 108 - 42 3 57 6 27 18 36 41 11 27 375
TEROKAL SPRAYABLE R45-11 x 5 GL GAL 90 285 285 140 70 90 130 160 125 130 65 50 1,620
DISCO CUBITRON 982C 7"x7/8" GRANO 36 UN 125 250 390 150 500 - 400 200 500 - 600 - 3,115
PINT.NEGRO POLIEST+ZINC KG 175 200 150 125 150 275 150 225 250 - 225 150 2,075
GENERADOR NS PI 044F 11.8KW B5D6.5 UN - - - - - 3 - - 1 4 - - 18
MOTOR MITSUBISHI 545 DT UN - - 1 - 2 - - - - - 1 - 4
SISTEMA IMAN PERMANENTE PMG UN 2 3 2 4 6 1 2 - 1 2 2 E 30
PINTURA ESMALTE DD NEGRO GAL 45 59 70 28 52 42 32 36 52 48 54 24 546
MODULO CONTROLY TRANSFER. 7420 UN 5 2 5 2 2 9 5 4 3 4 4 5 50
MOTOR CBU FPT FIAT NEF 67 TM3A UN - - - - - - - - - 2 - - 2
GENERADOCR NS Pl 734A 1284KW B00D21 UN - - - - - 1 - - - - - - 1
GENERADOR NS PI734B 1300KW BOOD13 UN - - - - - - - - 1 - - - 1
INSONORIZADO JEBE TECNI-AUTO L\l 1,080 960 1,020| 1,080 540 650 | 1,450 540 840 720 630 540 10,050
BISAGRA ENCUBIERTA ABERTURA A DERECHA UN 44 418 186 192 208 80 212 294 192 14 164 64 2,218
PINT.BLANCO HUESO POLIEST+ZINC KG 475 275 125 100 200 - 100 100 50 350 150 100 2,025
BISAGRA ENCUBIERTA ABERTURA A IZQUIERDA UN 44 418 185 192 208 80 228 293 128 164 165 - 2,105
GENERADOR UCM274E 90KW 380V 50HZ 1500RPM UN - - - - 3 - - - - - - - 3
PLACERO COMERCIAL LAC 12.0x1220x2400 * PL - 5 5 10 7 1 - 23 7 5 7 5 75
GENERADOR NS Pl 144E 23.5KW B4D7.5 UN - - - - - - - - - 10 2 - 12
GENERADOR NS HCI 634K 1070KW B0OD18 UN - - 1 - - - - - - - - - 1
MANDO MOTOR MOETG UN - 2 - 2 3 2 6 2 6 4 1 4 32
TERMINAL 0JO 3/8" T120-10 UN 1,010 860 920 700 50 960 480 240 400 400 940 820 7,780
PLACERO COMERCIAL LAF 1.5mmx1200X3000 PL - 50 - - 50 100 - - - 61 39 20 320
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MOTOR MITSUBISHI 5412 UN 2 - - 2 - - - - - - - - 4
NITROGENOQ LIQUIDO M3 1,545 333 1,488| 1,227| 1,385 642 722 622 637 608 383 375 10,169
LANA DE ROCA ESP. 15MM-175KG/M3-1.2X0.6M PL 120 230 270 - - 830 170 350 232 84 108 72 2,516
GERMANISCHER LLOYD CERTIFICATION UN - - - - 3 - - - - - - - 3
MOTOR MITSUBISHI S4Q2 UN - - - - - - 1 - - - 2 - 3
PLATINA COBRE 80 X 10mm M - 6 3 67 15 6 - 3 15 4 - 21 140
BATERIA 12V 115A/H 17 PLACAS UN - - - - - 1 32 3 13 13 23 12 105
GENERADOR NS P1144G 31 KW B4D7.5 UN - - - - - - - - - 10 - - 10
SKILLBOND 45 KG 560 560 420 560 420 350 420 430 420 560 630 - 5,390
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 200A UN 6 11 12 5 9 7 18 1 26 4 1 3 103
MOTOR FORD TSG416 17K\W/1800 RPM UN 1 - - - - - - - - - - - 1
CABLE NYY 3-1x185 mm2 0.6/1 KV M - - - 150 - 34 - - - - - - 184
AMORTIGUADOR IMER GE. 6 CIL *** UN 74 66 8 8 46 43 14 28 4 14 40 60 411
SOLVENTE POLIURETANO 55 GAL 56 56 68 36 52 49 32 36 4 44 56 28 557
TARJETA AVR MX341 STAMFORD UN - 1 1 - 7 3 2 1 2 2 E 5 27
MEDIDOR ELECTRICO DE COMBUSTIBLE UN - - - - - - 7 17 41 20 El 23 117
CINTA SCOTCHFOAM 4502 18MM M 1,040 1,500 1,340 | 1,120 840| 1,120 1,400 840 1,120 340 340 585 12,585
CABLE EXTRAFLEXIBLE WS 2 AWG NEGRO M - - 500 - - 800 | 200 - 500 - 455 45 2,500
TARJETA AVR MX321 STAMFORD UN 4 - - - 2 1 - 2 1 3 - 1 14
ANTICORROSIVO EPOXI 11 GAL 40 38 40 16 32 26 20 28 36 34 48 24 382
ENDURECEDOR EPOXI (CATALIZADOR) GAL 40 32 40 13 32 26 20 28 36 29 48 24 374
ITMRIEL DIN 2 X 06A UN 89 78 69 78 136 142 102 37 53 41 28 33 886
RELAY DE EXPANSION MODELO 2157 UN 35 35 12 6 7 2 2 3 16 9 1 2 70
BANCO DE CONDENSADORES T3N250 UN - - - - - - - - 1 - - - 1
VALVULA MOOG LASER/PANELADORA UN - - - - - - - - - 1 1 - 2
GENERADOR NS UCI 274D2 BIPALIE UN - - - - - - - - - - - 3 3
BISAGRA UN 326 528 246 264 440 400 444 604 200 400 400 300 4,732
ALAMBRE SOLIDO CARBOFIL 1.0 MM KG 450 450 825 465 240 450 600 450 675 360 450 450 5,865
TRANSFERENCIA CON ITM 1250A S0KA 220V UN - 2 - - - - - - - - - - 2
OXIGENO LIQUIDO M3 1,237 573 785| 1,059 917 876 868 99 839 767 11,268
TRANSFERENCIA CON ITM 100A 65KA 220V UN - - 1 - - 6 - - 4 - 11
PL. ACERO PERF5 0.9mmx1220X2440 PL 54 31 9 18 10 12 10 40 22 10 - 15 231
TRAPO INDUSTRIAL KG 1,015 1,135 1,050 500 300 810 | 1,040 700 750 1,400 1,150 100 10,950
TUERCA M6 EMPOTRABLE UN 11,570 | 11,890| 5,052 9,040| 7,790 23,510 4,670 | 13,100 18,840 9,920 12,330 - 127,712
FILM STRECH 18" TRANSPARENTE ROL 114 128 156 138 115 135 108 168 146 168 204 22 1,652
RINSE 6102 / SELLADOR ORGANICO FOSFATIZA KG - - - - 60 120 240 420 360 240 430 120 2,040
PLATINA COBRE 30 X 10mm M 12 54 - 6 13 30 18 33 24 15 30 36 276
ITMRIELDIN 3 X 04A UN 33 25 45 10 26 22 50 35 37 25 49 17 376
PINTURA ALTA TEMPERATURA (SIGMATHERM 500 GAL 13 16 30 16 15 15 8 20 16 g 19 - 176
AMORTIGUADOR IMER 51006 UN 67 68 30 48 68 60 56 8 52 52 60 21 550
CARGADOR DE BATERIA 12V 5A DEEP SEA UN El 24 14 43 6 El 3 6 El 2 11 - 136
PLACERO COMERCIAL LAC 8.0mmX1200X2400 PL - 9 - 7 6 - - 8 12 - 10 - 52
MANDO MOTOR MOE T4-T5 UN 2 - - - 2 - 7 2 - - 8 -2 13
GENERADOR NS HCI 434C 264KW B1D14 UN 1 - - - - - - - - - - 1 2
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS6120 UN 4 7 5 2 2 1 1 1 5 - - 4 32
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 80A UN 16 2 9 7 6 - 3 8 9 1 2 1 66
GENERADOR NS UCI 274H 196KW B3D11.5 UN - - - - - - - - - - 2 - 2
CALENTADOR DE BATERIA L142cm/100W/240V UN - - - - - - 18 18 1 - - - 37
TRANSFERENCIA C/ITM 1600A 50KA 220V (KIT UN - - - 1 - - - - - 1 - - 2
BATERIA 12V 105A/H 17 PLACAS UN 19 13 5 12 13 3 3 - - - - - 73
GENERADOR NS HCI 534E 568KW BOD18 W14 UN - - - 1 - - - - - - - - 1
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X400A UN - 2 2 - - - - 1 1 1 1 1 9
MOTOR FORD MSG425 26KW/1800 RPM UN 1 - - - - - - - - - - - 1
CHAPA CON LLAVE UN 227 425 50 50 340 50 240 452 300 200 200 212 2,746
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 250A UN 4 8 12 2 6 3 6 3 12 3 3 1 65
GENERADOR NS P1 044H 16.5KW B4D7.5 UN 2 - - - 3 - - - - - - 1 6
PLANCHA LAF 1.5MMX1200MMX2400MM (1/16") UN - 200 300 100 100 - - - - - - - 700
CABLE EXTRAFLEXIBLE WS 1/0 AWG NEGRO M 100 46 54 100 400 - - - - - 250 - 950
DISOLVENTE PARA EPOXI (AUROTHINNER) GAL 44 61 44 23 50 39 24 31 52 29 49 24 470
PLALUMINIO LISA 1.5mmx1220X3000 PL - - - - 34 20 20 - - 23 - - 33
RELAY 12V 1NA 1NC 28RA (SRB501) UN 177 127 218 130 134 147 165 120 232 95 124 42 1,711
GENERADOR DG 164D 16KW UN - 1 3 2 - - 1 - 2 - 1 - 10
CONTENEDOR 20 PIES UN - - - 1 - 1 - - - - - - 2
ITMRIEL DIN 3 X 80A UN 145 - - - - - - - - - - - 145
TABLERO TRANSF. ATS 3x150 ASCO 5300 UN - - - - - 1 - 2 - - - - 3
TM GRANALLA DE ACERO ANGULAR G-50 KG - - - - 1,500 - - - - - - 1,000 2,500
BATERIA 12V 190 A/H 27 PLACAS UN 18 4 - 4 2 4 4 3 - - - - 39
GARRUCHA NYLON GIRATORIA 2" UN - - - - - - - 50 - - - 110 160
TOPE DE BORNERAS UN 388 685 600 850 516 | 1,410 302 800 900 747 802 600 9,000
TAPA DE LLENADO UN 163 206 36 118 54 67 169 100 100 100 100 5 1,218
PLATINA COBRE 160 X 10mm M - - - - - - - - - 32 - - 32
SENSOR INSERT L1 HEAD(3164010063) UN - - - - - - - - - 1 - - 1
CABLE GPT-03 AWG-14 ROJO M 1,400 1,600 1,700 | 1,600 1,900| 1,901]|209%| 1,700 1,600 2,800 1,300 1,700 21,300
CHAPA EMPOTRADA GRANDE UN 50 76 64 40 60 50 69 13 - - - - 422
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS 2610MARINO UN - - - - 3 - - - - - - - 3
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DESOX CLEANER GAL 70 72 84 49 43 68 24 44 48 20 46 8 581
TERMINAL 0JO 1/2" T120-12 UN 400 - 100 600 - 420 290 310 - 430 400 130 3,130
TRANSFERENCIA CON ITM 630A 50KA 220V SCH UN - - - - - - - - 1 - - - 1
CODO TUBO ESCAPE 3" UN 94 54 50 30 49 30 60 - 30 38 42 - 477
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 160A UN 4 20 - 8 2 1 11 6 12 2 1 4 71
ENDURECEDOR DD B5 GAL 12 36 17 - 24 13 12 12 16 3 19 8 177
MOTOR CBU DOOSAN D1146T UN - - - - - - - - - 1 - - 1
CARGADOR BATERIA 24V 10A DEEP UN - - 4 7 - 6 - 4 - 4 4 4 33
TUBO FLEX DIA 6 S/CONECTORES M 5 6 3 5 3 - 10 - 5 2 3 - 42
RELAY 24V 1NA 1NC 10/20A 28RA (SRBEII) UN 81 60 98 58 79 77 79 57 104 44 90 94 921
VENTILADOR PARA TABLERO VF300 230V UN - 1 - 6 1 1 4 1 3 4 2 - 23
SPAGUETTY CORRUGADO 1/2 ABIERTO LAT M 335 335 335 335 335 690 670 - - 355 3,075 - 6,465
PLATINA COBRE 40 X 10mm M 24 6 34 3 3] 3 - 9 6 3] 18 12 127
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X630A UN - - - - - - 1 1 - - - 1 3
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X63A UN - - 1 - - 6 1 1 1 - - - 10
GENERADOR NS Pl 044E 9.4KW B5D7.5 UN - - - - - - ] - - - - - 5]
BATERIA 12V 65A/H 11 PLACAS UN 7 1 1 4 16 14 9 15 3 4 5 8 87
PLACA IDENTIFICACION GRUPQ ELECTROGENO UN 31 76 129 36 107 92 57 43 39 50 12 43 781
CALENTAD.ACEITE 150W OWA415208 UN 1 - - - - 4 13 - 1 - 1 3 23
TECNOPOR11/2"X4'X 8 PL 43 72 96 120 73 167 72 72 108 43 120 24 1,020
MOTOR I0OPU 404D-22T UN - - - - - 1 - - - - - - 1
CABLE GPT 16 AWG ROJO M 2,100 2,800| 1,700| 2,500| 3,400| 2,367| 1,733 2,400 2,400 2,200 2,100 1,700 27,400
PLALUMINIO LISA 2.0mm220X3000 PL - - - - - 7 1 - 30 15 - 10 63
GROMEN RECTANGULAR 340x125x12mm UN 62 9 49 28 60 41 35 32 59 22 47 30 474
PORTAFUSIBLE 8 VIAS PARA FUSIBLE UNA UN 125 81 132 49 85 88 95 68 150 53 68 57 1,051
TUBO FLEX DIA 3 S/CONECTORES M 4 5 6 19 6 - 10 7 3 10 - 7 77
COMNECTOR TIERRA P/VARILLA 3/4" UN - - - - - - - - 4 - - - 4
PLATINA COBRE 120 X 10mm M - - - - 20 - - 12 - - - 6 38
MANGUERA 3/8 X 50FT AIRE DE ARENADOR M - - - - - - 15 - - - - - 15
CUELLO DE LLENADO UN 79 263 - - - 162 349 51 - - 368 32 1,304
AMORTIGUADOR IMER GE. S400 UN 52 52 32 60 65 25 40 45 29 72 42 - 514
ALAMBRE SOLIDO CARBOFIL0.8 KG 300 300 135 225 - 225 225 225 225 225 225 150 2,460
MAIN SWITCH BATERIA COLE HERSEE 2000A UN 9 16 12 7 10 11 8 6 16 2 4 10 111
GROMEN RECTANGULAR 500x180x12mm UN 34 28 45 12 11 29 17 14 40 12 22 24 288
TABLERO TRANSF. ATS 3x104A ASCO S300 UN - - - - - - - 1 - - 2 - 3
CALENTADOR ACEITE 300W OW430208-00 UN 1 - - - 2 2 5 4 1 - 1 3 19
GENERADOR DG 184E 23KW BAD7.5 UN - - 5 - - - - - - - 1 - 6
TV CAJA MOLDEADA 3 X 12504 C/SERVO UN - - - - - - - - 2 - - - 2
BORNERA PLASTICA 08 AWG T.GALL UN 321 306 389 207 386 477 685 114 813 466 552 460 5,476
DESENGRASANTE 1235 SPRAY CLEANER KG - - - - - - - - - 210 420 490 1,120
ESPUMA FONAC 25mm X 1.5M X 1M PL - - - - - 439 - - - - - - 439
SPAGUETTY CORRUGADO 1" ABIERTO LAT M 274 184 184 92 184 184 - 184 184 92 184 92 1,838
TRANSFERENCIA C/ITM 4004 65KA 220V SCHN UN 1 - - - - - - - 2 - - - 3
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3XB800A UN - - - - - - - - - - 2 - 2
QUEMADOR BALTUR BTG 28 MODULANTE UN - - - - - - - - - 1 - - 1
BORNE DE BATERIA POSITIV 2/0GA (4020P) UN - 79 280 - 150 - 200 50 - 244 156 - 1,159
BORNE DE BATERIA NEGATIV 2/0GA (4020N) UN - 113 256 - 150 - 200 50 - 244 156 - 1,169
SKILLBOND PA C-45 KG - - - 300 - - - - - - - 100 400
TABLERO TRANSFERENCIA ATS 3x800A ASCO UN - - - - 1 - - - - - - - 1
LENTES DE FOCALIZACION(LASER 3163010022} UN 2 - - - - - - - - 1 - 2 5
OJAL JEBEDI =29 X DE =40 X 10mm UN 550 450 250 350 450 1,000 200 400 600 - 772 428 5,450
TM GRANALLA DE ACERO ESFERICA 5-280 KG - - - - 1,500 - - - - - - - 1,500
CONECTOR KIT COMPLETO MODELO 24 - 16 UN - - - - - 30 - - - - - - 30
GENERADOR NS UCI 224F 70KW BAD7.5 UN - 1 - - - - 1 - - - - - 2
SPAGUETTY CORRUGADO 3/4 ABIERTO LATERAL M 336 336 168 168 168 336 - 168 168 - 336 336 2,520
CABLE GPT 14 AWG NEGRO M 500 1,000 800| 1,100| 1,200 1,480 | 1,620 1,200 700 2,100 800 1,300 13,800
PINTURA ESMALTE HWR GRIS - RAL 7032 POLV KG 13 75 - - - - 75 50 125 - - 125 463
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X40A UN - - 1 - 4 - - 2 - - 3 - 10
MEDIDOR NIVEL COMBUSTIBLE 205MM UN 36 21 27 16 42 31 28 18 37 20 24 24 324
BATERIA 12V 130 A/H 20 PLACAS UN 5 1 - 1 4 5 1 1 3 1 6 2 30
MODULO ELECT.SINCRON RED IM-NT-BB UN - - - 3 - - - - - - - - 3
QUEMADOR BALTUR BTG 12 MODULANTE UN - - - - - - - - - - 2 - 2
CONTENEDOR 40 PIES UN - - - - - - - - - - - 1 1
PLATINA COBRE 50 X 5mm M - 39 9 21 - 24 3 - 12 3 18 9 138
MEDIDOR NIVEL COMBUSTIBLE 125MM UN 31 29 34 12 27 29 41 21 43 20 18 12 320
TIRA DE LEDS 480x18.5 TL224043BL24 UN 8 - - - - 16 103 - 27 - 8 88 250
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 800A C/SERVO SCHN UN - - 1 1 - - - - - - - - 2
TUBO ACERO SCH 40 3" M - - - 43 - - - - - - - - 43
CABLE GPT 18 AWG NEGRO M 2,200 2,900| 2,800| 1,900| 3,200| 3,248 2252 2,000 2,900 2,200 3,300 1,700 30,600
PLATINA COBRE 60 X 10mm M - 6 - - 9 - 9 - - 15 7 6 52
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 125A UN 5 3 2 2 3 4 ] 1 4 ] 4 3 43
TELA DE FIBRA DE VIDRIO 600G/M2 x 1.40M KG 661 - 270 - - - 45 45 373 347 - - 1,741
CABLE GPT 18 AWG BLANCO M 1,800 2200| 2000| 1,500| 2,100| 3,200| 2301 2,700 3,200 3,100 2,300 1,500 27,900
TARJETA AVR SX460 STAMFORD UN - - - - 6 3 11 1 1 1 15 12 50
BLOCK CONTACTO INC ZBE102 UN - - - 37 57 41 72 36 109 31 34 19 436
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ITM RIEL DIN 2 X 10A UN 27 34 32 8 31 30 456 23 30 15 19 28 323
FILM STRECH 18" NEGRO ROL 25 24 83 32 5 75 34 42 27 10 87 - 444
BLOCK TANK PALLET INT CPX UN - - - - 1 - - - - - - - 1
TUBO RED. AC.S/C SCH-80 3" 7.62mm M 18 6 24 - 27 - 6 12 36 - 6 6 141
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 100A UN 9 - 10 8 9 12 4 5 2 5 9 2 75
PLATINA COBRE 150 X 10mm M - - - 30 - - - - 9 - - 21 60
POWER SUPPLY UPS MASTERYS S06974201 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
KIT CONECTOR 1/2" NPTF x 5/16" T/O UN 250 101 100 - 100 200 - 100 350 1 - 101 1,303
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X80A UN - - - - - - - 1 3 - 1 - 5
EXTRACTOR TAT-1000/18 7.5HP TRIF S&P UN - - - - - - 1 - - - - - 1
LLANTA 195/70 R15 UN - 4 - - - 6 - 2 4 - - - 16
VALVULA ESFERICA 3/8NPT x 3/8NPT 1/4VUEL UN 123 85 125 58 99 88 121 63 157 63 56 37 1,075
GROMEN RECTANGULAR 575x180x12mm UN 14 17 12 4 10 11 13 12 19 10 12 14 148
ACELERATOR 4001 KG - - - 420 - - 630 - - 490 - - 1,540
MAIN SWITCH BATERIA COLE HERSEE UN 23 5 24 2 5 25 5 18 17 6 18 3 151
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X160A UN - - - - - - 1 - - - 2 1 4
MANDO A MOTOR 220/250V E1/6-T8 UN - - - - - - - - - 3 2 - 5
TUBO FLEX 8" S/CONECTORES M 2 2 3 3 - 4 - - - 2 - - 16
BARRA CUADRADA ACERO DE1” X 1" UN - - - - 74 - - 14 - - - - 88
CODO TUBO ESCAPE 2" UN 94 29 70 50 50 50 70 32 55 20 44 - 564
CONECTOR 3/4UNF x 3/8NPTF UN 63 45 50 27 46 38 59 35 75 30 29 19 516
MEDIDOR NIVEL COMBUSTIBLE 190MM UN 25 32 29 6 9 10 20 25 67 9 8 3 243
CABLE EXTRAFLEXIBLE WS 6 AWG NEGRO M 100 100 109 100 100 500 - - - 451 149 - 1,609
ESPUMA PU FILM C/ADHESIVO 50X 1000X2000MM PL - - - - - - - - - 10 45 46 101
KIT DE REPUESTO 800 H MOTOR 4.4TW2GM UN - - - - 3 - - - - - - - 3
CABLE EXTRAFLEXIBLE WS 4 AWG NEGRO M - - - - 500 - - - - 309 179 11 1,000
RELAY 24V 120A COLE HERSEE CO. 24063 UN 23 17 21 3 12 6 15 11 20 7 11 5 151
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS 8620 UN - - - - - - - 2 - - - - 2
EMPAQUETADURA TAPA LLENADO (115X115mm) UN 50 55 50 - 50 - 124 1 100 - - - 430
MANGUERA CALORTEAM 7 BAR 170° DE 5/8" M 36 - - - - 40 80 40 40 - 80 - 316
MODULO ELECT.CONT SINCRON IG-NT - BB UN - - - - - - - 2 1 - - 1 4
AUTOIMPRIMANTE EPOXI 8082 GAL 2 - - 3 - - - - - 42 6 - 53
ESMALTE POLIURETANO HWR AMARILLO GAL - 4 - 10 - 9 - 8 4 22 - - 57
PL. ACERO PERFS 0.9mmx1200X2400 PL 7 - - - 29 8 15 - - - - 10 69
PERNO BRIDA ACERO INOX. M6X1.0X16 UN - - 242 - - - - 2,000 2,000 2,500 258 1,500 8,500
MANGA TERMOCONTRAIBLE F-20 NEGRO M 100 100 100 - - 200 200 - 200 - 100 - 1,000
QUEMADOR BALTUR BTG 20 MODULANTE UN - - - - - - - - - 1 - - 1
TERMINAL 0JO 3/8" T95-10 UN 300 150 600 - - 50 600 600 - 100 300 - 2,700
MANGA TERMOCONTRAIBLE F-25 NEGRO M 150 100 100 100 50 200 100 - - 100 - 100 1,000
OJAL JEBEDI =43 X DE=51 X 10mm UN 700 - - 100 - 400 500 250 250 - 600 - 2,800
CONECTOR HEMBRA DE 6 VIAS DELPHI UN 500 - - 150 350 - 350 - 350 350 - - 2,050
DOSIS PUESTA TIERRA X 5 KG THORGEL BOL - - - 30 - - - - - - - - 30
MODULO DIGITAL 3A AX2003 BECKHOFF UN - - - - - - - - 1 - - - 1
INTELIVISION 5. 5.7" UN - - - 3 - - - 2 1 - - 1 7
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS7310 UN - - - - - - 2 - - - 5 - 7
TUBO ELECT. RED 3" x 2.0mm LAF M 60 43 30 66 36 58 56 12 36 30 43 - 430
TARJETA AVR DM110 DIGITAL UN - - - - 2 - - - - - - - 2
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X1250A UN - - - - - - - - - 1 - - 1
TRANSFORMADOR AISLAMIENTO l:l(MXEZI} UN 3 - 1 - 2 1 - 2 4 3 - 1 17
HPR QDISC TCH 220162 PLASMA UN - - - 1 - - 1 - - - - - 2
RESISTENCIA DESHUMEDECEDORA HCI UN 9 5 10 7 11 6 7 6 16 10 9 12 108
ACEITE TELLUS 46 L 4 - 832 - - - - - - - - - 836
CINTA VHB 4955 D/CONT.19%35M. ROL 12 3 - - - 5 - - 6 - 1 12 39
MANDO A MOTOR 220/250V E1/6 EMAX2 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
3308010010 FILTRO FOR L1 UN - - - - - - - - - - - 2 2
DISCO 7.5 UN - - - 5 - 3 - 1 - 3 - - 17
GENERADOR NS UCI 274C 94KW B2D11.5 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
TUBO ELECT. RED 2" x 2.0mm LAF M 18 78 60 24 66 76 62 60 60 43 54 - 606
' TRANSFERENCIA CON ITM 250A 65KA 220V UN - - - - 1 - - - - - - 1 2
CABLE GPT-03 AWG-10 ROJO M 100 200 200 500 200 200 200 200 400 600 500 - 3,300
NOZ ASSY:HPR130A MSMULTITHERM3600(220182 UN - - 6 10 14 2 18 2 12 13 26 - 103
VARSOL GAL 37 56 34 29 22 52 31 31 49 39 36 23 439
MODULO SINCRONISMO IC-NT MINT UN - - - - - - - - 2 - - - 2
MEDIDOR NIVEL COMBUSTIBLE 280MM UN 22 31 21 16 8 24 12 16 26 11 16 15 218
CABLE GPT-03 AWG-08 ROJO M 100 - 200 100 300 100 100 200 300 200 - 400 2,000
SOPORTE PARADA EMERGENCIA UN 70 63 04 26 44 47 63 60 114 46 49 21 667
CONTACTO AUXILIAR 20F+2 SCHNEID (29450} UN - - - - - 4 - - - - - - 4
TEFLON EN PASTA 3577 X 50ml UN 20 109 - - - - - 15 20 30 15 5 214
' TABLERO TRANSF. ATS 3x260A ASCO S300 UN - - - - - - - - - - 1 - 1
ABRAZADERA 8 - 12MM GERMANY UN 600 600 500 300 400 350 530 300 400 200 750 50 4,980
RESISTENCIA DESHUMEDECEDORA UCI UN 6 12 9 1 8 13 8 3 23 14 8 8 113
CLAMP ROD FOR P4-2512 2516 ABT(522473A2) UN - - - - - - - - 4 [ - - 10
PINTURA ESMALTE HWR GRIS - RAL 7032 LIQ. GAL 8 4 - 0 - 5 - 8 - 16 10 - 51
TUBO FLEX DIA 2 S/CONECTORES M 14 - - 0 - 19 21 - 7 13 - - 74
MANETA EMPOTRABLE UN 125 235 - 50 100 76 224 - - 252 48 - 1,110
ACEITE TELLUS T68 L 4 - 832 - - - - - - - - - 836
CABLE GPT 14 AWG BLANCO M 300 200 800 300| 1,100 495 405 1,000 400 300 500 500 6,900
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AMORTIGUADOR IMER SCC182 NR75 UN 3 - - - - - - 2 2 6 - 6 19
TABLERO TRANSF. ATS 3x400A ASCO S300 UN - - - - - - - 1 - - - - 1
NOZ ASSY:HPR8OA MS MULTITHERM3600(220188 UN - - 6 10 9 10 10 - 10 14 20 - 89
BORNE DE BATERIA NEGATIVO 4GA (4004N) UN 204 - - - - - - 100 200 - - - 504
PERNO HEX. ACERO INOX. M6X1.0X20 UN 2,025 5,000 2,651| 2,000| 3,000 3,300 | 1,000 2,000 2,000 - - 1,000 23,976
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X125A UN 1 2 - 1 - - - - - - - - 4
CONCRETO 210KG/cm2 M3 - - - 22 - - - - - - - - 22
UNION SOLDABLE SCH-40 1/2" UN 500 500 - - - - 420 300 - 440 140 - 2,300
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 630A 85KA UN 2 - - - - - - - - - - - 2
REGLETA DIN OMEGA SIMETRICO M 200 200 - 196 2 202 196 120 120 120 120 120 1,596
PLANCHA ESTRIADA 2.50 X 1200 X 2400 PL - - - 6 - 6 - - - 5 - 10 27
BOLA PARA TRASLADO CY-22H UN - - - - - - 100 - - - 300 - 400
SPAGUETTY CORRUGADO 1/4 M - - 975 - - 975 - 975 975 - - - 3,900
BORNE DE BATERIA POSITIVO 4GA (4004P) UN 218 - - - - - - 100 200 - - - 518
SPAGUETTY CORRUGADO 5/8 ABIERTO LAT. M 244 - 244 - 244 244 - 244 244 244 244 - 1,952
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS 8660 UN - - - - - 1 - - - 1 2 -2 2
GENERADOR DG 184G 30KW UN - - 1 1 - - - - - - - - 2
TERMINAL HEMBRA DELPHI (2.50-3.00 MM2) UN 2,200 - - 2,200| 2,200 2,200 - - 2,000 - 2,400 - 13,200
TACO DE MADERA 3" x4" x 6" UN - - - 1,800 - - - 1,800 - - - - 3,600
ELECTROVALVULA 220 VAC VBO15 UN - - - - - - - 1 - 1 - 1 3
TUBO FLEX. DIA 4 S/CONECTORES M - - 6 - 6 5 - - 5 - 5 - 27
PERNO BRIDA M6 X 1.0 X 16mm G5 == UN 15,250 | 12,600| 1,841 4,140 12,270| 6,670 8,600 9,470 13,200 6,300 5,100 8,870 104,311
MANGUERA OIL PRES 5/16" PETROLEOQ M 50 150 - 115 100 177 - 150 315 - - 50 1,107
VARILLA TREFILADA SAE 1020 5/8" X 6M M 30 80 70 34 32 26 34 106 88 - 14 - 514
PROTECTOR DE BORME CABLE 4/0 AWG (5773R) UN 323 - - - 100 - 500 500 - - - - 1,423
BOTONERA D/MANO 4FUNC/2VEL ON/OFF UN - - - - - - - - - - - 5 5
CYLINDER/Z PUSHER P4.1812ABT-P4.3212 UN - - - - 1 - - - - - - - 1
CANALETA PVC 25x40mm M 96 - 32 40 43 48 48 88 64 43 24 48 584
ITM RIEL DIN 3 X 63A UN 21 - 5 2 7 7 - 4 16 -1 1 - 62
ELCTD:HPR 130A MS MULTITHERM 3600{220181 UN - - 3 10 20 2 15 2 18 17 26 - 113
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X250A UN 1 - - - 1 - - 1 - - - - 3
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 3 UN 101 60 60 90 60 30 40 54 52 56 50 50 703
CABLE GPT-03 AWG-12 ROJO M 300 200 300 300 100 600 400 300 400 600 600 - 4,100
AMORTIGUADOR 100038-40 MC-1300 UN - - 4 8 - - - 10 - - - - 22
' TARJETA DE CONTROL PCB UN - 1 - - - - - - - - - - 1
TERMINAL MACHO DELPHI {2.50-3.00 MM2) UN 2,200 - - 2,200| 2,200 2,200 - - 2,000 - 2,400 - 13,200
MICA 4 MM ESPESOR 255 x 195mm UN 70 100 50 50 30 50 50 50 50 60 130 30 720
CONTACTO AUXILIAR 30/C+15Y T1-T6 UN 2 3 5 2 12 2 18 - - 4 16 5 69
MANDO A MOTOR T7M-X1 220/250 VAC/DC UN -2 - - - 2 - - - 1 - 4 - 5
CINTA MASKING TAPE BLANCA 1"x 37M UN 251 40 135 146 161 180 175 200 123 79 151 196 1,837
BIFURCADOR T 1/8"NPT X1/8"NPSIX1/8"NPSI UN 21 19 42 19 20 41 8 19 34 13 21 38 295
BISAGRA EMKA / PVC PARA PUERTA 8.25 mm UN 192 344 - - - 24 2 - 76 - - - 638
CONECTOR "T" SPAGUETTI TPS201220 UN - - - - - 100 - 200 - 250 867 - 1,417
AISLADOR BARRAS 500V 40X40 UN 131 72 132 27 81 94 111 68 164 43 119 93 1,140
TERMINAL 0JO 1/2" T95-12 UN 100 100 500 - - - - 300 - 6 - 515 1,521
CONECTOR 3/8NPTFx5/8" VAL-MANG UN 138 95 124 63 116 103 162 80 159 61 63 39 1,203
CONECTOR MACHO DE 6 VIAS DELPHI UN 250 - 300 - 550 - - 450 - 450 - - 2,000
EMBRAGUE DE UN DISCO B4D7.5(WTD-07-140) UN - - - - - 1 - - - - - - 1
DISJONCTEUR COMPACT NSX400N MICROLOGIC 5 UN - - - - 1 - - - - - - - 1
TEFLON EN PASTA 3567 X 50ml UN - 17 35 - 24 14 10 - - - - - 100
CABLE GPT 08 AWG NEGRO M 200 - - 300 100 200 - - 300 - - 400 1,500
CABLE NYY 3-1x150 mm2 0.6/ 1KV M - - - - - 102 - - - - - - 102
BRIDA ALTERNADOR SAE 5 UN - - - 4 - - - - - - - - 4
CINTA AISLANTE NEG TEMFLEX 1000 19MMx20M UN 178 183 170 90 200 140 10 275 125 120 187 110 1,788
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS 8810 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS 8860 GE/RE UN - - - - 1 - - - - - - - 1
PORTA RELAY UN 265 186 286 193 218 222 258 185 325 127 223 135 2,623
CONECTOR SENSOR DE TEMPERATURA UN 60 36 49 28 43 40 57 36 75 34 33 10 501
VALVULA ESFERICA BOLA 3/4" UN 15 18 23 6 7 7 18 12 29 10 5 30 180
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X100A UN - 1 - - - - - - - 1 - - 2
GROMEN RECTANGULAR 365x180x12mm UN 11 14 17 6 7 9 10 10 10 5 8 13 120
CONECTOR 3/8NPTF A BASTIDOR UN - 205 - - - - - - - - 200 - 405
CONECTOR "T" SPAGUETTI 3/4"x5/8"x1/2" UN 400 - 200 250 200 200 100 300 500 600 - - 2,750
BISAGRA GRANDETIPO T UN 200 100 - 130 - - - - - 10 110 - 600
RFI SUPRESSOR KIT UN - 1 - - - 1 - - - 3 - 2 7
SENSOR DE TEMPERATURA TERMOCUPLA UN - - - 3 2 - - - - - - - 5
CONVERSOR RS232/485 a ETHERNET UN - - - - - - - - - 2 - - 2
EMPAQUE SOPORTE PARADA EMERGENCIA UN 70 63 72 25 45 45 64 60 114 46 49 21 674
BROCA CORONA 12MM UN - - 2 2 2 - - 2 - - - - 8
ACRILICO TRANSPARENTE 1400 X 650 X 4mm UN - - - - - 11 - 7 3 10 - - 31
BORNE DE BATERIA NEGATIVO 2GA (4002N) UN - - - - 187 - - - 200 - - - 387
ENDURECEDOR EPOXI AUTOIMPRIMANTE 8082 GAL 2 - - 4 - 4 - - - 29 10 - 49
FILTRO LUBRICADOR QB4 DE 1P MICRO UN - 5 - - - 4 - - - - - - 9
ALARMA AUDIBLE TIPO SIRENA 12V UN 79 49 80 39 59 50 71 39 49 - - - 518
AISLADOR BARRA TIPO E-3 DE 2 ROSCAS 5/8" UN 14 - - - - - - - - 18 - - 32
TARJETA CARD MVP 100E DURMA UN - - - - - - - 1 - - - - 1
ITM RIEL DIN 3 X 40A UN 2 1 11 1 1 1 3 1 12 3 7 5 43
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TARJETA CIRCUITO CARD ASSY CONTROL W/ UN - - - - - - - - - - 1 - 1
PERNOHEX. 1UNCX3G8 UN 114 - 97 100 - 100 50 160 - 50 213 - 884
BORNE DE BATERIA POSITIVO 6GA (4006P) UN 170 - - - - - - 150 - - - - 320
FILTRO AIRE EN 2 CUERPO 1000X323X210/15 UN - - - - 10 - - - - - - - 10
BOQUILLA ARENADO 7/16 #7 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
BISAGRA OCULTA UN 3 74 44 73 30 73 84 146 40 13 61 15 667
VALVULA DE DRENAJE 1/2" 1/4VUE UN 42 28 37 33 21 16 37 37 43 17 20 31 382
BORNE DE BATERIA POSITIVO 2GA (4002P) UN - - - - 157 - - - 200 - - - 357
TUERCA BRIDA M10X1.50X10 UN 1,600 1,300 2,141 800| 1,810( 1,670| 1,870 1,150 2,600 1,250 3,800 1,220 21,251
SELLO DE CABLE VERDE DELPHI UN 5,500 7,500 - - - - - - - - - 7,500 20,500
SPAGUETTI 9.9mm NC12-5 M - - 14 - 593 40| 623 - - 593 60 60 1,983
REJILLA + FILTRO P/ VENTIL VF300 UN - 1 - 6 1 1 4 1 3 4 2 - 23
CABLE GPT-03 AWG-18 AZUL M 600 500 300 500| 1,500 1,000 700 700 1,100 1,700 500 600 10,500
ENDURECEDOR HWR P/ ESMALTE BEIGE RAL7032 L 14 6 - 12 - - - 6 - 6 - - 44
AMARRA PLASTICA 190-200mm UN 3,200 8,300| 6,300| 5500| 9,300| 6,100| 6,100 8,000 8900 5,700 10,000 6,700 39,700
PROTECTOR DE BORNE CABLE 4/0 AWG (57738B) UN 375 - - - 100 - - 300 - - - - 975
BORNE DE BATERIA NEGATIVO 6GA (4006N) UN 193 - - - - - - 150 - - - - 343
ITMRIELDIN 3 X 10A UN 6 2 - 6 6 8 7 9 25 1 4 1 75
CONTACTO AUXILIAR 4NA/ANC T8 UN - - - 1 - - - - 1 5 4 - 11
MANGA TERMOCONTRAIBLE F-30/15 NEGRO M 100 - - - 50 - 100 - - 100 - - 330
ITM RIELDIN 1 X 16A *** UN 23 21 32 15 16 6 24 19 29 8 12 13 218
RUND 55 DIN 52X145LG 2534477A300 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
TERMINAL OJO 3/8" T35-10 UN 300 100 450 650 368 300 632 - 216 284 400 - 3,700
TERMINAL OJO 3/8" T70-10 UN 100 100 100 200 250 150 200 100 150 - 300 - 1,650
AISLADOR BARRA TIPO E-2 DE 2 ROSCAS 1/2" UN 7 - - 18 46 - - 15 24 36 14 - 160
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 2 UN 40 70 50 30 50 30 60 60 50 50 50 - 540
PLACEROQ COMERCIAL LAC 1"X1200X2400 UN 1 1 - - - - - - - - - - 2
SKILL SOLVENT 700 KG - - - 60 - 120 - - - 60 - - 240
DROOP CUADRATURA HCS STAMFORD 45-0588 UN - - 2 - - - - - - 2 - - 4
RELE DE APERTURA 220/240V E1/6 EMAX2 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
GARRUCHA GIR.D/6R F/FUNDIDO CAP. 8TN. UN - - - - - - - 4 - - - - 4
PLATINA COBRE 25 X 5mm M - 3 - 18 3 - - 3 3 6 42 6 84
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 50A UN - - - - - 7 - - - - - 2 9
ELCTD:HPR 80A MS MULTITHERM 3600(220187) UN - - 6 10 9 12 10 - 10 13 4 - 76
T75 1250 PR231/P LS/ In=1250A 3P UN - - - - - - - - - - - 1 1
CHAPA CON MANETA GIRATORIA UN 14 21 23 50 - 1 23 353 - 60 - - 247
ITM RIEL DIN 1 X 06A UN 16 22 20 7 16 9 37 22 36 8 17 8 218
CONMUTADOR ROTATIVO 500V 124 3 === UN 4 - - 3 2 3 1 17 3 4 10 12 59
SPANKOPF 2519989A200 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
CERAMICA-MAQ. LASER (3164010103) UN - - - - - - - 1 1 - 2 - 4
MANGUERA 3/8 CONEX 3/8NPS x 1/2JIC UN 8 13 13 5 4 4 7 4 16 2 4 1 81
CONMUTADOR MOTORIZADO OTM 3X200A UN 1 - - - - - 1 - - - - - 2
PERNO AUTOPERF. BROCA 10 X 1 UN - - - - - 1,250 - - - 1,000 - - 2,250
CABLE GPT 16 AWG VERDE M 600 300 600 300 900 578 322 - 400 800 400 900 6,100
ADHESIVO CIANOACRILATO 28.3g UN 19 25 5 10 22 17 - 10 14 16 20 10 168
DIAGRAMA ELECTRIC UN 334 - 680 276 - - - - - 380 139 - 2,029
PERNO HEX. 3/8 UNF X 1G5 UN 1,350 1,750 300 400 | 2,100 300 | 1,900 1,450 750 1,400 1,800 100 13,600
LLANTA NEUMATICA 1000 x 20 16PR UN - - - - - - - 2 - - - - 2
PERNO HEX. 1/2 UNF X 11/2 G5 UN 750 1,250 274 450 800 950 360 700 850 844 350 750 8,328
CABLE APANTALLADO 2x18 AWG M - - - - - 300 200 - 339 161 - - 1,000
ECOTEK ANTICORROSIVO PTG VERDE POWER KG 105 - - - - - - - - - - - 105
ABRAZADERA 12 - 22MM UN 100 300 106 200 101 - 500 120 200 2 600 - 2,229
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS891 ETHERNE UN - 1 1 - - - - 1 - 1 - - 4
CODO 30 1/2NP 1/2NPSI MACHO - HEMBRA UN 19 12 10 20 9 6 24 16 23 16 £l 39 203
MODULO ELECTRONICO TRANSF. AMF25 UN - - - - - - 1 - - - - 1 2
TUBO FLEX DIA 10" S/CONECTORES M - - 2 - 2 - - - - - - - 4
EQUIPQ PROTECCION APOLLO 600 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
TUBO ELECT.RED 4"0D X 2.0 X 6.0mt M 6 18 24 - 22 6 12 18 12 - 13 - 136
MANGUERA PVC REFORZADA TRANSPARENTE 3/4" M - 100 100 - - 100 - 100 100 - - - 500
CONECTOR 1/2NPTFX5/8MANG N-526 UN 47 40 44 58 25 23 71 41 71 14 13 49 501
DADO PRENSA TERMIANL UN - - - - 8 8 - - - - - - 16
CONECTOR DEUTCH 2 PINES. UN - 300 - - - - - 70 250 11 169 - 800
TERMINAL OJO 9/16" T120-14 UN - - - - - - 80 - 150 100 240 - 570
CABLE GPT 14 AWG AMARILLO M - - - 600 200 797 203 - - 800 300 400 3,500
ALARMA AUDIBLE 24V TIPQ SIRENA UN 46 34 52 9 26 33 24 27 41 12 27 40 371
POWER SUPPLY DRIVER DMA BIS731R UN - - - - 1 - - - - - - - 1
ABRAZADERA U3" UN 106 60 60 80 60 30 30 54 52 56 50 50 688
CONECTOR 3/4 NPTX3/4" VAL-MANG UN 14 19 24 7 9 7 22 16 33 9 6 34 200
CANALETA PVC 40x60mm M - 26 - - - - - - 80 - - - 106
CONECTOR 90° 1" NPT a 3/4" NPSI UN - - - 2 - 2 3 - 3 - - 13 28
MODULO INTERNET Y ETHERNET IB-LITE UN - - - - - - - - 3 - - - 3
CONECTOR 'T'SPAGUET 1/4X3/8X1/2 P/21142 UN 400 - 3 - - - - - - 683 - - 1,091
SAL GRANULADO INDUSTRIAL KG - - - - - - - - 1,500 1,850 1,150 3,000 7,500
TRANSFERENCIA CON ITM 160A 65KA 220V UN - - - - - - - - - - 1 - 1
TARJETA AVR 5X480 STAMFORD UN - - - 1 - - - - - 1 - - 2
RESINA EPOXICA , POXBOND 1203H G 6 5 5 - 5 - - - - 5 - 3 29
INTERBLOQUEO SUP. TIPO A-B-D F/FP E2.2-E UN - - - - - - - - - 2 - - 2
ITM RIEL DIN 3 X 25A UN 2 45 - - - - - - - - - - 47
TAPON 1/2" UN 953 415 - - 400 501 | 1,063 204 - 200 867 133 4,736
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RELAY INPUT DS 2130 UN - 4 - - - - 1 - - - 1 - 6
REFRIGERANTE PARA MAQUINA PLASMA GAL - - 9 - - 5 - - 5 4 - - 23
SOLVENTE DIELECTRICO GAL - - - - - - - - - 55 - 5 60
RODILLO DE ARRASTRE 0.8MM UN - - - - - - - - - 20 - - 20
ARO N°15 UN - 4 - - - 35 - 2 4 - - - 15
MANDO A MOTOR 220-250V XT2-XT4 UN - - - - - 2 - - - - - - 2
GARRUCHA GIR.D/4R F/FUNDIDO CAP. 6TN. UN - - - - - - - - - - 4 - 4
CONECTOR 11/8" UNF x 3/4 NPT UN 7 14 13 - 8 1 10 10 10 4 3 9 89
KLUBERPLEX BEM 34-132 KG - - - 5 - - - - - - - - 3
CINTA ALGODON DE 3/4" X 33 MTS M - - - - 99 - 132 - 66 165 165 - 627
TUBO LAC CUAD NEGRQ 100mmX100mmx4.50 X6m M - - - - - - - - - - 18 30 43
NOZZLE SPACER FOR L1 UN - - - - 2 - - - - - - - 2
MANETA ABATIBLE PARA TABLERO UN 4 2 - 8 2 1 El 7 5 9 7 5 59
PROTECTOR REFLECTOR CONTRA IMP. GRANALLA UN - - - - - - 6 - - - - - 6
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 63A UN 2 - - 1 - 5 1 - 1 1 - - 11
3308010012 FILTRO FOR L1 UN - - - - - - - - - - - 2 2
DISOLVENTE PARA TEROKAL GAL 10 10 5 5 5 5 5 10 - 10 - - 65
PLASTICO AZUL (m) M - - 200 200 - 400 - - - - - - 800
CONTACTO AUXILIAR DEL ITM 57 UN 4 - 5 6 2 - - 1 1 - 4 - 23
PINTURA TRAFICO RAL 6034 VERDE GAL 5 - - - 11 - - - - 15 9 - 40
MANDO ELECTRICO 220V/NSX400-630 SCHNEID UN - - - - - 2 - - - - - - 2
MANGUERA TRANSP.C/MALLA 5/8" M 100 - 100 - 100 - 100 - 100 - - 100 600
MT400/630 220-240V 50/60HZ 208-277V 60HZ UN - - - 1 - - - - - - - - 1
M.ALTA PRES. Y TEMP. 3/8" a TUBO 5/16" UN 1 4 16 - - 5 3 - 2 3 5 3 42
TUERCA BRIDA M12 *** UN 900 730 100 120 800 | 1,465 715 400 830 500 1,320 686 8,646
TERMINAL OJO 5/16" T35-8 UN 200 - 98 500 - - 309 200 200 400 800 - 2,707
TRANSF. TENS 480/220V 0.5KVA MON UN - 3 - - 1 - 4 - 3 2 - - 13
ARANDELA PLANA 1/4 ACERO INOX UN 4,500 3,500| 5,000| 2,500| 4000| 4,750| 1,000( 5,000 2,750 2,400 3,500 - 38,900
TUBO LAC RECT 30mmX40mmX3.00mm ESTRUC M - - - - - - 72 - 30 - - - 102
EMPAQUETADURA 8" UN 30 - 10 - - - 20 - - - - - 60
TUBO ELECT. RED 21/2" x 2.0mm LAF M 13 - 24 - 30 - 6 24 12 12 12 - 139
ARAND.PLANA 1/2"(DI=13.2XDE=25)GS5 ZINC UN 1,248 1,750 7,639 | 1,040 700| 1,300 950 1,550 2,500 200 3,502 2,109 24,488
GENERADOR DG 184E 23KW B3D11.5 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
ELECTROBOMBA 220VAC PHA-TEC 2PSI UN - - - - - 1 - 1 - - - - 2
ABRAZADERA 50- 70 UN 102 50 - 265 - 100 110 - 200 100 - - 927
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 8" UN - - 20 - 20 20 - 20 - 20 - 20 120
PLATINA COBRE 60 X 5mm M - - - - - - - - - - 15 9 24
KIT TAMBOR DE FRENO POSTERIOR UN - - - - - - - - - 1 - - 1
LINEAR MEASURING SYSTEM MSA 374.65 UN - - - - - - - 1 - - - - 1
FILTRO REGULADOR DE 0-10 BAR MICRO UN - 2 - - - 6 - - - - - - 8
ABRAZADERA U 2" UN 40 70 50 30 50 30 60 60 50 50 50 - 540
AISLADOR BARRAS 1500V 60X60 UN 2 13 - 32 2 8 15 8 15 18 6 63 182
TIRAFON 1/2" x 21/2" UN 600 400 400 400 - 400 - 400 400 600 500 300 4,400
TUERCA BRIDA M8X1.25X8 UN 1,550 2,350 940| 3,700| 1,563| 1,215|2685| 2,670 3,030 2,900 3,600 1,200 27,403
PROTECTOR DE BORNE CABLE 2/0 AWG (5724R) UN - 100 - - 100 - - - 350 - - - 550
BISAGRA DE PUERTA DE 3" (PLEGABLE) UN - 1 6 - 45 - 14 - 40 - 6 - 112
ITM CAJA MOLDEADA 4 X 630A UN - - - - - - - - - - - 1 1
PROTECTOR DE BORNE CABLE 2/0 AWG (57248B) UN - 100 - - 100 - - - 350 - - - 550
CONTACTO AUXILIAR OATG10 UN - - 1 1 - 4 3 3 2 - - - 14
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 4 UN 30 30 7 - - 26 28 30 - - 52 50 253
VALVULA COMPUERTA X 150Lbs DE 3" UN - - - 2 - - - - - - - - 2
ENCLAV. VER. MIR-VB T6-56 UN - - - 1 - - 2 1 1 - - 1 6
PERNO HEX. M12 X 1.75 X 45 G8.8 UN 550 510 280 100 200 500 300 200 450 200 400 350 4,040
BARRA HEXAGONAL 11/2" SAE 1020 M - - - - - - 18 - - - - - 18
PLALUMINIO LISA 2 mm X 1220 X 2440 PL - - - 10 - - - - - - - - 10
PERNO HEX. M10X1.5X30mm C8.8 ZINC UN 650 380 1,377 300 1,160( 1,300 200 350 400 2,000 1,033 1,620 10,770
4P 200-440VAC 0.3-30A VIGI MB UN - - - 1 - - - - - - - - 1
AISLADOR BARRAS 1000V 50X50 UN 4 13 3 16 20 12 59 17 50 35 11 52 292
PERNO HEX. M10X1.5X35mm C8.8 ZINC UN 1,933 850 - 350 1,880 600 | 1,000 1,000 1,400 1,100 1,100 1,000 12,213
ENCLAV. MEC. MIR-HB T4/T5 UN 1 - - - - - 2 - - - 2 1 6
CONECTOR 1/2 NPTFx1/2JIC 37° UN 100 - - 6 300 3 3 - - - 1 - 413
CONECTOR HEMBRA DE 2 VIAS DELPHI UN - - - - - - - - - 1,100 - - 1,100
ENDURECEDOR P/POLIURETANO HWR CATALIZADO GAL - - - - 8 4 3 - - 8 - - 28
CONECTOR M25 C. ORIN X1.5 X 1/2NPSI UN 16 1 7 - 6 2 2 2 1 - 2 1 40
ETIQUETA MODASA NEGRA GRANDE H=150 UN - 100 50 200 - 20 - - 4 376 - - 750
MEDIDOR NIVEL COMBUSTIBLE 175MM UN 12 10 35 2 1 6 3 1 5 6 7 - 58
MODULO ELECTRONICO DSEB90 3G GATEWAY UN - - - - - - - - 1 1 - - 2
QJALJEBEDI=23 XDE=31X 10mm UN - 200 - - - - - 500 - - - - 700
PLATINA COBRE 40 X 5mm M - - 12 6 - - 3 3 6 - - 3 33
LLANTA NEUMATICA 7.50-15 14PR UN - - - - 4 - - - - - - - 4
BANYO M14x1.5xDIA 14 TUBO 3/8 UN 16 11 11 3 12 14 3 10 10 2 7 21 120
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MANGA TERMOCONTRAIBLE F-20 ROIO M - 100 - - - - - - - - 100 200
MANGA TERMQCONTRAIBLE F-20 VERDE M - - - - - - - 200 - - - 200
TRANSFERENCIA CON CONTACT. 260A AC3 UN 1 - - - - - - - - - - 1
AISLADOR BARRA TIPO E-4 DE 2 ROSCAS 5/8" UN - - - 15 2 - - - - 2 - - 13
ANTI-SPATER SPRAY WELD-AID 16 OZ UN 10 13 10 10 15 - 6 10 25 8 40 - 147
CONTACTO AUXILIAR OF/SD/SDE UN 7 - - - 4 - 6 5 2 - 3 27
CONTACTOR 40A(AC3) 60A(ACL) 690V - 24VAC UN - 3 - - - - - - - - - 3
CANALETA PVC 30x30mm M 40 - 15 80 - - 40 - 80 - 20 275
CONECTOR "T" SPAGUETTI 1"x5/8x1" P/21118 UN - - 210 200 - - - - - - 540 950
TOPE AMORTIGUADOR JEBE UN - 501 250 - 250 500 500 1,000 1,000 - - 4,001
CONECTOR "T" SPAGUETTI 1/2"x1/4"x1/2" UN 300 - - 340 - - 150 340 300 - 400 1,830
AMORTIGUADOR 100038-50 MC-1300 UN - - 2 4 - - - 2 - - - - 8
GROMEN RECTANGULAR 560x240 MM / PL 3 MM UN 1 - 6 1 2 2 4 4 - - 3 23
MANG.D/ASPIRACION COD:1343 MARC.MULTIMAQ UN - 4 - - - - - - - - - 4
RIGHT ANGLE CONN. MODULE (L1) UN - - - - - - - - 1 - - 1
MODULO DE LEDS PARA EXPANSION DS 2548 UN - - - - 1 - 1 - 1 2 - 3
CONECTOR "T" SPAGUETTI 1/2"x1/4"x1/4" UN 400 - - - - - 200 300 - - - 900
VARILLA TREFILADA SAE 1018 5/8" X 6.2M M - - - - - - - - 10 - - 10
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 2 1/2 UN 20 - 10 30 30 30 50 30 2 55 - 257
CONECTOR KIT COMPLETO MODELO 24- 9 UN - - - - 7 - - - - - 2 9
PINTURA GLOSS VERDE VOLVO (RAL 6004) GAL 1 - - 6 - - - - 2 - - 10 19
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 6" UN 30 - 1 20 13 - 30 - 20 20 - - 140
RODAJE SKF 6004-2Z UN - - - - - - - - 57 - 57 114
ITM CAJA MOLDEADA 4 X 400A UN - - - 1 - - - - - - - - 1
MEDIDOR NIVEL COMBUSTIBLE 150MM UN 1 - 6 4 2 3 6 8 21 2 3 1 29
PLATINA COBRE 20 X 5mm M - - - 6 6 3 9 6 3 6 9 6 54
MANGUERA ALTA TEMP. 3/8" X 1/2"JIC UN - 1 10 2 1 1 - 2 1 4 1 23
MICRO SWICTH TIPO PULSADOR 15A UN 2 7 - 4 8 45 - 10 - 8 8 92
DISCO DE CORTE TRONZADORA 14" UN - - - 10 10 20 10 20 10 20 10 110
ACRILICO TRANSPARENTE 930 X 650 X 4mm UN - - - - - - 5 - 9 - - 14
PLUS HARDENE P25 L 12 o - - - - - - 15 - - 27
BUSHING REDUCTOR SENSOR TEMPERATURA UN 17 -1 14 35 13 17 5 10 29 4 4 6 123
MANGUERA 1/2 CONEX RECT 1/2JIC UN 6 10 10 3 4 4 4 2 10 1 2 - 56
BRIDA ALTERNADOR Pl 044G SAE 4 UN - 1 - 4 - - - - - - - - 3
ANTORCHA MIG/MAG DE 400 AMP LINCONL UN - - - - - - - 2 - - - 2
KITRT6E6 PCS UN - - - - 1 2 2 1 - - 1 7
AISLADOR BARRA TIPO E-1 DE 2 ROSCAS 1/2" UN -1 - - 10 - - 15 32 15 14 - - 85
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 800A TGS UN - - - - - - - 1 - - - 1
CODO BRONCE 3/8NPTF x 3/8NPSI UN 25 13 30 13 20 23 23 9 38 15 7 14 230
ANILLO ADAPTADOR VOLANTE SAE14 UN - - - 2 - - - - - - - 2
RELE DE MINIMA TENS. 220/240V E1/6-T8 UN - - - - - - - - 3 2 - 3
ANTORCHA MIG/MAG DE 400 AMP MILLER UN - - - - - - - 2 - - - 2
TERMINAL 0JO 3/8" T25-10 UN 200 - - - - 500 950 - - 1,070 - 2,720
PERNO HEX. 5/8 UNF X 2 G8.8 UN - - 326 100 200 150 200 60 150 - - 1,186
INYECTOR OPTIFLOW CPL. 1G.02 {391 530) UN - - - - - - 1 - - - - 1
BLOCK CONTACTO 1NA ZBE101 UN 28 10 - 47 66 33 94 62 132 42 36 23 613
SOLDADURA ALUMINIO 0.8 1 LIBRA ROL 4 - - 20 - - - 10 10 - - 44
CONTACTO AUX. 20/C+1S/R UN - - 9 1 3 - - - - - - - 13
TM GRANALLA DE ACERO TRIANGULAR G-80 KG - - - - - - - - - - 300 300
ABRAZADERA 10 - 16MM - GERMANY UN 100 300 100 - - - - 100 100 200 - 900
EMPAQUETADURA ESCAPE 6"X9"M14 (54536) UN 5 - 20 - - - 20 - - - - 45
PERNO HEX. M10X1.5X25mm C8.8 ZINC UN 2,200 - - - 1,300 - - 100 100 136 - 3,836
CIRCUIT BOARD MINPA+WITH CUSIX/MUSIX UN - - - - - - - - - - 1 1
LLANTA NEUMATICA 8.15-15 UN 2 - - - - - - - - - - 2
BEARING GUIDE 25503694400 UN - - - - - - - - 1 - - 1
TUBO BUNDY 5/16" M 120 - 150 - - 30 32 30 30 60 60 - 512
LLANTA 185/70 R14 UN - - - - - - - - 4 - 4 - 8
ITM RIEL DIN 2 X 25A UN 9 2 1 4 2 4 9 4 5 3 3 5 51
TERM.HEMER S/AISLAR 1/4" 16-14AWG T/UNA UN 1,500 2,100 1,000 - 200| 1,600) 900| 1,650 1,000 1,350 300 1,500 13,300
AUX-SA T7M-X11 551 250VA.C. UN - - 8 - 2 - 2 - - - 4 - 16
OJAL JEBE DI =45mm Q5186 UN - 300 - - - 500 - - 200 - - 100 1,100
MANGUERA 3/8 CONEX CODO 3/8NPS UN - 35 - - 1 2 9 4 4 3 1 3 32
CABLE GPT 10 AWG NEGRO M - 100 300 - - - 100 200 - - - - 700
FILTRO DE AIRE PARA GRANALLADOR RPB UN - - - - - - - - - - - 1 1
RELE MINIMA TENSION PARA T4/T5/T6 220V UN - - - - 1 - 1 - - 2 1 - 5
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS4420 UN - - - 1 - 1 - - - 1 - - 3
RELE DE APERTURA 220/240V E1/6-T8 UN - - - - - - - - - 3 2 - 5
RELE DE CIERRE 220/240V E1/6-T8 UN - - - - - - - - - 3 2 - 3
CALENTADCR DE COMBUSTIBLE E03021E UN 1 - - - - - - - - - - - 1
BECKHOFF MOD KL3454 PANELADORA GE UN - - - - - - - - 1 - - - 1
ALTERNADOR MARINO 24V 55A UN - - - 1 - - - - - - - - 1
EXTENSION BOX BIN IE 1012-8IN (LASER) UN - - - - - - - - - 1 - - 1
DOSIS PUESTA TIERRA X 25 KG FAVIGEL BOL - - - - - - - - 6 - - - 6
CABLE GPT 12 AWG NEGRO M - - - - - - - 200 300 400 300 - 1,200
TUBO COMBUST REBOSE SUCCION 5/16" UN 62 15 25 15 25 25 7 14 28 17 25 24 282
BUSHING 1" NPT x 1/2" NPT UN 2 4 2 14 6 3 16 30 11 5 - 12 105
MANGUERA DE 3" DE LONA 240 PsI M - - - 20 - - - - - - - - 20
CONECTOR "T"SPAGUETTI3/4x1/2x3/4 P/21103 UN - - - - - - - - 500 - - - 500
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CONECTOR 3/4" NPT X 1/2" NPTF UN 15 8 9 5 3 4 10 1 15 - 3 2 75
MODULO DE CONTROL TEMP. DSE 2133 UN - - - - - 4 - - - - - - 4
AUTOCLEAR PLUS x 5L L 2 - - - - - - - - 30 - - 32
TUBO ACERO T.N.SCH40 A53-A106 API 5/C 2" M - - - - - - - 6 - - - 60 66
CAPUCHON JEBE PROTECTOR PIPA H. 12x7mm UN - - - - - 200 - - - 363 - - 563
PLACERO COMERCIAL LAC 383mmx1200X2400 PL - - - - - - - - 1 - - - 1
CODO TUBO ESCAPE 21/2" UN 2 - - - 34 - - 15 - - - - a1
PINTURA ESMALTE BLANCO GAL - - - - 8 4 8 - - 4 - 8 32
PRESSURE TRANSDUCER (4...20MA) UN - - - - - 2 - - - - - - 2
POTENCIOMETRO VOLTAIJE 1K OHMIO UN - 3 - - 1 3 1 - 5 1 - 2 16
TERMINAL HEMBRA AISLADO 1/4"P/C 14-16AWG UN 1,500 2,600 200 - - 800 | 700 500 1,000 1,300 2,500 1,000 12,500
MEDIDOR DE REGUSIDAD SISTEMA IMPERIAL UN - - - - - - 1 - - - - - 1
EMPAQUETADURA DE JEBE NITRILO UN - - - - - - - 10 40 - 50 - 100
SHIELD CAP HPR 130A W/HS 220173 PLASMA UN - - - 1 - - - - 1 - - - 2
LLANTA SOLIDA 650 X 10 UN - - - - - - - - - - - 2 2
TUERCA HEXAG. 1/2"-20 UNF G5 ZINCADA UN 948 1,328 400 230 450 1,150 300 730 1,250 1,000 282 800 8,908
JEBE PLANCHA 1/8" X 1M PL - - - - - - - - 3 31 - - 34
TOBERA 60AMP. 9-8210 CUTMASTER 52 UN 15 - 35 10 - - - - 20 - - - S0
CABLE GPT 18 AWG ROSADO M 200 100 700 400 400 200 300 300 - 800 500 200 4,100
JEBE DE CANALETA FIJA METAL M 50 50 30 50 50 - 50 50 50 150 - 100 630
PERNO HEX. M12X1.75X60mm C10.9 ZINC UN 350 266 - - 200 257 50 250 100 250 150 162 2,035
AISLADOR BARRA TIPO E-3 DE 2 ROSCAS 1/2" UN - - - - 32 4 - - - - - - 36
CABLE GPT 18 AWG NARANJA M 200 - 500 300 600 491 209 300 300 300 700 - 3,900
INSERTO FRES P,GC R290-12 T3 08M-PM 4230 UN - - - - - 10 10 - - 4 10 - 34
ELECTRODO 39-8215 CUTMASTER 32 UN 10 - - 10 10 - - - 3 - - - 33
CABLE GPT 18 AWG GRIS M 200 200 500 200 300 397 203 400 600 200 700 - 3,900
CONECTOR M24X1.5 X 3/4NPTF (ORING) UN 1 5 3 3 - 3 4 2 9 1 1 - 32
CABLE GPT 18 AWG AMARILLO M 200 200 200 500 200 300 500 300 - 700 600 - 3,700
POTENCIOMETRQ VOLTAJE 5K OHMIQ UN - 3 - - 3 2 1 - 4 1 - 1 15
RELAY 24V 20/30A BOSH 01.0.332.209.203 UN - - 21 3 23 6 14 11 19 5 7 4 113
TALADRO ELECTRICO 1/2" UN - - - - 2 - - - - - - - 2
ETIQ. MODASA NEGRA MEDIANA H=95 UN - - 92 - - - 400 - - - - - 492
CABLE TTRF-70 4 x 12 AWG 500V M - - - - - - - - - - - 200 200
CARTILLAS DE INSTRUCCION A4 UN - - 1 - 376 - - - - 1,056 - - 1,433
M.ALTA TEMP.1/2"UNF T.CONICAx1/2"JIC 90° UN 1 3 - - - 13 1 - - 2 1 2 23
SK RTT PWR BRD, COMFORT, 400/460V UN - - - - - - 1 - - - - - 1
ABRAZADERA U 4" UN 30 30 11 - - 29 28 30 - - 42 50 250
PERNO HEX. 5/16"-24UNF X 1" G5 ZINC UN 1,500 1,700 - - 1,200 1,500| 1,651 2,400 3,250 1,253 1,360 1,200 17,014
SCR T7M-X1 220/240VA.C./D.C. UN 1 - - - 2 - - - 1 4 1 - 9
ABRAZADERA 16 - 27MM - GERMANY UN - - - - 150 66 404 - 50 - 70 200 940
AISLADOR BARRAS 400V 30X30 UN 53 23 40 25 30 33 43 52 45 15 23 30 434
PLACA DNMG 150608-PM4025 UN - - - - - - - 30 - - - - 30
BOMBA MAN DRENAJE ACEITE FILL RITE FR152 UN - - - - 2 1 2 - 2 1 2 4 14
AISLADOR BARRAS 500V EN "U" (CANAL45mm]) UN - - - 4 7 9 18 - - - - - 38
CONECTOR HEMBRA DE 3 VIAS DELPHI UN 500 - - - - - - - - - - - 500
AMORTIGUADOR IMER SCC182 NR43 UN 4 - - - - - - - - - - - 4
PERNO BRIDA M8 X 1.25 X 20mm G5 UN 700 1,077 600 400 | 1,300 200 950 700 950 960 1,720 450 10,007
DONGLE ELECTR. SINCR. IGS-NT-LSM+PMS UN - - - - - - - 2 1 - - 1 4
MANUBRIO (SEGURQ DE PUERTA CONTENEDOR) UN - - - - 3 - 5 - - 5 - - 13
ETIQUETA AUTOADH. MD-313 UN - - - 450 - - - - - - 1 - 451
CONVERSOR LAN A RS485 DSEZ65 UN - - - - - 2 - - - 1 - - 3
CONTACTO AUXILIAR 10/C+1SY T1-T6 UN - - - - - - - - 2 - E - 5
TUERCA HEXAG. 1" UNC G8 ZINCADA UN 80 169 30 - - 30 20 150 36 250 16 - 831
CODO MACHO HEMBRA 452 3/8" NPT N-421A UN 4 6 7 3 8 13 25 El 4 4 8 17 108
TUBO LAF CUAD MECAN 40mmX2.00 X 6m M - - - - - - - - 42 96 - - 138
GRILLETE DE5/8" UN - 20 - - - - - - - - - - 20
CONECTOR "T" SPAGUETTI 3/4"x1/4"x3/4" UN 300 - - - - - - - - - - 600 900
TUERCA BRIDA M6X1.0X6 UN 9,820 5,600 - 1,050 4,455| 3,500 2,320| 2,800 3,700 2,000 3,162 2,545 40,952
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 63A XT25 UN - - - - - 2 - - - - - - 2
PERNO HEX. 5/16 UNF X 1" INOX UN - - - - - - 272 12 - - 248 300 832
GRASA DE ALTA TEMPERATURA KG - - - - - - - - - 10 - - 10
ARANDELA PLANA M12 (DI=12.6 X DE=23)ZINC UN 1,800 280 - 202 | 1,010( 1,965 1,000 1,530 200 1,797 2,185 227 12,516
MOTOBOMBA CENTRIFUGA SHP NPO/2SN UN - - - - - - - - - - 1 - 1
BOQUILLA PATRON PLANO MODELO 1000 049 UN - - 10 - - - - - - - - - 10
PERNO HEX ACERO INOX. M6X1.0X50 UN 150 423 - - 125 500 200 - 400 200 50 150 2,198
ETIQ. MODASA AMARILLO PEQ. H=70 UN 100 - - - - - 50 50 - - 250 - 450
ITM RIEL DIN 3 X 32A UN - 5 5 - - - 6 1 3 1 1 - 22
PUSH ROD UN - - - - 2 - - - - - - 2 4
VELCRO 25MM X 25M M 882 - - - - - - - - - - - 882
SOPT. ELECT PATRON PLANO/MODELO 1000 055 UN - - 10 - - - - - - - - - 10
ITM RIEL DIN 2 X 32A UN - - - - 4 4 2 21 - 2 2 1 36
CABLE N2XY 5x10 AWG 0.6/ 1KV M - - - - - - - - 63 - - - 63
PERNO HEX. M16 X 2.0 X 60mm G8.8 UN 200 266 50 50 - 50| 100 - 30 141 - - 887
AMPERIM. AGUJA 0-15ADC 48 X 48 *** UN - - - 3 - - - 16 2 2 19 2 44
TERMINAL HORQUILLA 5/32" 16-14 UN 1,000 3,000 400 400| 1,500| 1,000] 1,600 500 2,500 1,300 1,300 1,100 15,600
ARAND.PLANA M10{DI=10.5XDE=20.5)C8 ZINC UN 1,450 1,700 950 500| 1,810 1,220 708 1,900 1,600 1,120 2,000 2,000 17,358
CODO 80° 1/2" NPT x 1/2" NPT MACH-MACH UN 6 11 El 1 6 1 10 7 10 2 3 21 32
CABLE GPT 18 AWG MARRON M 500 200 - 200 - 600 400 - - 400 800 - 3,100
RELE DE CIERRE 220/240V E1/6 EMAX2 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
CONECTOR "T" SPAGUETTI 1/4"x3/8"x1/4" UN - - - - - - - - - - 1,000 - 1,000
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ABRAZADERA U2 1/2 UN 20 - 30 - 30 30 30 40 30 2 55 - 267
ARANDELA PLANA 3/8" (DI =10 X DE=13) UN 7,850 4,350 100 393| 2,700| 1,408 | 1,958 2,904 1,658 1,302 2,000 800 27,423
TERMINAL 0JO 1/2" 12-10 AWG UN 1,200 200 - 300| 1,000 - 400 400 500 - 1,000 - 5,000
ITM RIEL DIN 3 X 50A UN - - - 2 - - - 5 2 1 2 3 15
MANGUERA SILICONADA 1 1/8" AZUL M - - - - - 8 12 - - - - - 20
ARAND.PLANA 5/16"(DI=8.5XDE=16)G5 ZINC UN 6,750 2,300| 2,348 540| 3,500| 3,000| 2,000 2800 6,300 2,400 2,720 1,616 36,274
RELE MINIMA TENSION PARA T7 220V UN - - - - - - - - - - 4 - 4
TERMINAL 0JO 5/16" 12-10 AWG UN 500 1,000 200 200 500 1,000 400 600 600 - 1,400 - 6,400
ARANDELA PLANA 5/8 (D1=16.5XDE =33.7) UN 748 500 762 130 576 558 900 904 158 714 200 430 6,630
PERNO BRIDA M5 X 0.8 X 15mm G5 UN 2,500 6,000 - 500 2,610 3,600 | 2,927 4,100 1,500 3,290 3,500 1,500 32,027
MANGUERA OQIL-PRES 3/8 M - 50 - - - - - - - 50 100 - 200
VOLTIM.AGUJA 0-40 VDC 48 X 48 UN - - - 3 - - - 14 2 2 19 2 42
CONECTOR BLOCK DIA 40 A 5/8" MANG UN - 4 - 1 3 - 1 1 2 3 - 1 16
RESISTENCIA DESHUMEDECEDORA BCI UN 3 - 1 - 5 6 - 2 - ] 1 - 24
TERMINAL 0JO 1/4" 12-10 AWG *** UN 600 100 - 400 150 - 900 - - 2,050 1,600 300 6,100
LUBRICANTE WD-40 EN AEROSOL 11 OZ. UN 3 - - 3 11 3 5 3 15 - 15 - 66
UNION MACHO 1/2" x1/2" NPT HUNTER N-431 UN 12 20 19 25 6 15 27 42 24 1 6 29 226
CONMUTADOR MANUAL OT 3 X 160 UN - - 1 - - - - - - - - - 1
RODAJE 3204 SKF UN - - - - - 12 - - - - - - 12
ETIQUETA AVISO USO G.E. UN 50 - 300 - 200 150 - - 100 - - 200 1,000
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 10" UN - - 20 - - - - 10 - 4 - - 34
SPAGUETTY CORRUGADO 1/2" M - - - - - - - 400 - - - - 400
INTERFACE AVR IG-AVRI UN - - - - - - - 2 3 - - 1 ]
UNION SOLDABLE SCH-40 1" UN - - - - - - - 38 - 60 120 - 218
MODULO ELECTRONICO CONTROL DS892 UN - - - - - - - - - - - 2 2
MALLA EXP METAL 0.55 X 1000 MM M - - - - - 93 2 - - - - - 95
CARTUCHO PARA FILTRO DE GRANALLADOR RPB UN - - - - - - - - - - - 2 2
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 40A UN - - - - - - 4 - - - - - 4
COMNECTOR 90° 3/4" NPT a 3/4" NPSI UN 5 - 1 4 5 2 4 2 6 2 2 4 37
AISLADOR BARRA TIPO E-2 DE 2 ROSCAS 5/8" UN - - - - - - - - - - 14 14 28
PURG. DIGITAL C/VALV/FILT 1/2 230V 16BAR UN - - - 1 - 1| - - - - - - 2
KIT LEVA INTERBLOQUEQ A-B-C-D-F/MP E2.2 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
KIT CONECTOR 1/2" NPTF x 3/8" T/O UN - - - - - - - 20 - 100 - - 120
BISAGRA CHICA PARA CONTENEDOR UN - - - - 14 - 20 - - 20 - - 54
MANGUERA 1/2 X 1/2JIC X 1/2 JIC 0.60M UN - 4 3 - 2 - 9 4 3 2 1 3 31
PINTURA GLOSS ALUMINIO GAL - - - - - - - - 4 - - 8 12
TERMINAL MACHO 14' 14 16 AWG UN 2,000 1,100 - 1,000 500 800 | 2,100 600 1,400 1,300 800 - 11,600
TUBO AC. §/C SCH-80 2" 5.54mm 6.m UN - - - 5 - - - - - - - - 5
TERMOCUPLA TIPO PT-100 DE 1/4X6"x3M UN - - - 4 - - - - - - - - 4
CONECTOR 3/8NPTF A M16x1.5 CARTER UN 16 3 23 10 14 17 8 11 28 1 4 7 142
CIRCULINA STROBO AMBAR 12V PRECO MOD4261 UN - - - - 4 - - - - - - - 4
PLACERO COMERCIAL LAC 25.4mmxX1200X2400 PL - - - - - - - - 1 - - - 1
BARNIZ TRANSPARENTE (AEROSOL) UN - - - - - - - - - 20 - - 20
PERNO HEX. M12 X 1.75 X 40mm G8.8 UN 200 400 100 100 160 300 150 500 340 400 250 350 3,250
LUMINARIA DE 2 X 36 WATT LUZ DIA B/EMPOT UN - - - - - - - - - - 16 - 16
CONT. AUX. INA/INC 220-250VAC P/XTI-XT4 UN - - - - 1 - - - - - - - 1
CABLE EXTRAF. BAWG (AMARILLO-VERDE) M 100 - - - - - - 100 - - - - 200
EMPAQUETADURA TANQUE EXTERNO (570X470mm UN - - - - - - - - - - 2 17 19
VARIADOR VELOCIDAD ALTIVAR UN - - - - - - - 1 - - - - 1
BOQUILLA GRANALLA DE ACERO N°8-G-80 UN - - - - - - - - - - - 1 1
PINTURA SPRAY NEGRO BRILLANTE UN 28 10 12 14 10 19 ] 17 22 11 16 ] 171
PLATINA COBRE 100 X 5mm M - - - - - - - - - 6 - - 6
BALANZA DE PLATAFORMA DIGITAL 30KG UN - - - - - - - - - - 3 - 3
SELLO MECANICO DE 5/8" PARA ELECTROBOMBA UN - 3 - - - - - - - - - - 3
CABLE SENSOR PT-100 3X24AWG P/VIDRIO M - - - - - - - - 30 - - - 30
MANGUERA OIL-PRES 1/4 M 100 50 - - 50 - - 50 - - - - 250
CONECTOR M16x1.5 X 1/2" JIC UN 1 7 17 - 2 10 3 - 2 3 9 2 56
UNION "T"HEMBRA 3/8"x3/8"x3/8" (NPSI) UN 12 4 3 1 7 14 25 8 4 4 10 12 104
ABRAZADERA NORMA 70 - 90 UN 100 50 - 120 - 100 - - 30 100 200 - 700
CONECTOR MACHO DE 2 VIAS DELPHI UN - - - - - - - - - 780 - - 780
PERNO SOCKET INOX M3 X 20 UN - - - - - - - - 44 100 - 104 243
ABRAZADERA U 8" UN 1 - 19 - 20 20 - 20 - 20 - 20 120
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 5 UN - 28 20 - - 20 - 1 - 20 19 - 108
FILTRO ACEITE FLETGUARD (LF3050) UN - - - - - - - - - - - 4 4
TUBO ACERO SCH 80 3/4" M - - - - - 6 12 - - 12 - 18 43
LOGO MODASA 130X150CM UN - - - - - - 4 - - - 2 2 3
TERMOCUPULA TIPOK UN - - - - - - - 1 2 - - - 3
TERMINAL QJO 5/16" T70-8 UN 100 100 - - - - - 200 - - - - 400
RELE DE APERTURA/CIERRE T4-T5-T6 UN - - - - - - - 1 - - 4 - 5
RUEDA CASTER 15.5 X 9.5X 5.5 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
RUEDA DE CARGA 8.5X5X6.5 UN - - - - - - - - - 4 - - 4
ACRILICO PARADA EMERGENCIA UN 220 100 40 100 100 100 110 150 100 100 100 - 1,220
REFLECTOR DE 400W 220V UN - - - - - - 2 - - - - - 2
TUERCA BRIDA M5 UN 3,850 5,150 200 700| 2,610 4,100| 3,600 2,400 3,500 2,600 5,000 2,700 36,410
PERNO HEX. M16 X 2.0 X 40mm G8.8 UN 100 100 209 - - 200 - 173 - - 240 50 1,072
ETIQUETA PELIGRO ELEMENTOS ROTATIVOS UN 150 200 320 - 200 300 - 400 400 - 400 250 2,620
MANGUERA PARA AIRE 1/2" M - - - - - 70 50 - 60 - - - 180
MOD XT1-XT3 220...250V AC/DC UN - - - - 1 - - - - - - - 1
TAPON MACHO 3/4-NPT UN 115 124 - 150 200 - - - - 200 - - 789
PERNO HEX. M12 X 1.5 X 30mm G8.8 UN 100 200 100 200 - 200 - - 100 250 100 400 1,650
LAMPARA HALOG.MET.OVOIDE HPI 400W E40 UN - - - - 10 - - - - - - - 10
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RODAMIENTOS SKF 6308-27 40 X 90 X 23 UN 12 - - - - - - - - - - - 12
LAMP.HALOG.MET.TUB.HPI-T PLUS 400W E40 UN - - - - 10 - - - - - - - 10
TIRANTE BATERIAS CORTO UN 48 6 10 -4 12 16 4 12 14 6 16 14 154
ELECTRODE CABLE FOR L1 HEAD UN - - - - - - - - - 1 - - 1
ESLINGA DE 5 MTS X 15TN UN - - - - - - - - - - 2 - 2
MALETA HERRAMIENTAS PLASTICA MEDIANA UN - - - 2 4 1 - - 2 1 - - 10
MANGUERA RESPIRO 25mm M - - - - - - - - - - 100 - 100
WINCHA METALICA 5 MT UN - 14 - 2 1 6 4 - - 21 2 - 50
TRIPLAY FENOLICO BC 1220 X 2440 X 12 MM PL - - - - - - 12 - - - - - 12
BROCA CORONA 25MM UN - - - - - - - - - 2 - - 2
FLEJE LLANTA 6X45 M - - - - - 450 - - - - - - 450
ENCLAV. MEC. MIR-P T4/T5 UN 1 - - - - - 2 - - - 1 1 5
SOR T7-T7M-X1 220/240VA.C./D.C UN - - - - 2 - - - - - 3 - 5
BUSHING MACHO33X2.0 HENBRA 3/4"NPT UN - - 2 1 2 - 4 35 2 - - 3 13
PAPEL KRAFT ROLLO 45cm x 200M ROL - 4 6 4 2 - 2 6 6 4 - - 34
MANGUERA SUCCION OIL2" M - - - - - 1 1 - - 2 - 10 13
PERNO HEX. 3/8 UNC X 11/4 G5 UN 300 - - 200 - 200 - 200 - 200 - - 1,100
MANOMETRO DIAL DE 2-1/2" RANGO 0-2 BAR UN - - - - - - - - - - - 3 3
CIZALLA MANUAL C/PALANCA (RIEL DIN) UN - - - - 2 - - - - - - - 2
LOCTITES18 UN - - - - - - - - - 3 - - 3
BRIDA ALTERNADOR UCI 224F SAE 3 UN - - - 2 - - - - - - - - 2
TRAJE GRANALLADO TALLA M UN - - - - - - 1 - - - - - 1
DROOP CUADRATURA UC27 STAMFORD 45-0092 UN - - - 1 - - - - - - - - 1
INTERFACE 810 DEL MODULO DEEPSEA UN - - - - - - - - - 1 - 2 3
CONECTOR M27 x 2.0 A 3/4" NPT UN 3 1 2 2 2 - 3 - 4 - - 3 20
LUBRICANTE SULLUBE 32 (5 LITROS) BLD - - - 1 - - - - - - - - 1
ROLLO ETIQUETA PAPEL X5000X3X1T3 ROL - - - 10 - - - - - - - - 10
CONECTOR CART M14X1.5A3/8"VALV UN 2 - 10 2 2 3 12 2 3 5 3 6 50
TOBERA INF. 34CT PROFAX 400A UN 10 - 10 - 4 - 1 20 - - - - 45
DISCO DE CORTE FIERRQ 7"X 3mm UN - - 10 55 - 5 - 25 25 34 3 42 199
SOLDADURA 6011 1/8" (LINCOLN ELECTRIC) KG - - - 40 - - - - - - 40 - 80
TUERCA HEXAG. 5/16"-24UNF G5 ZINCADA UN 1,400 2,650 1,000 620 400 2,750 800 2,200 3,050 605 1,460 1,208 18,143
TERMINAL OJO 3/8" 8-10 AWG UN 200 - - - - - - - 300 - 717 - 1,217
ABRAZADERA UB" UN 30 - 1 20 13 - 30 - 20 20 - - 140
CONECTOR M22X1.5 JIC X 1/2"NPT (FIERRO) UN - - - - - 5 1 10 3 1 5 11 36
MOTOBOMBA CENTRIFUGA 3HP NPO/25N UN - - - - - - - - - - 1 - 1
CONTACTO AUXILIAR OF/SD/SDE/SDV (NS80) UN - - - 5 - - - - - - - - 5
CIZALLA MANUAL C/PALANCA [CANALETA PVS) UN - - - - 2 - - - - - - - 2
PICO Y AGUJA DE FLUIDO UN - - - - - - - - - 2 - - 2
PULSADOR CON LAMPARA UN 4 - - - 2 - 4 2 4 4 2 2 24
LISTON DE MADERA 30MM x 30M x 2000MM UN - - 40 - - - - - - - - - 40
TUBO SIST. REFRIGERACION 11/2 S. 1300 UN - - - - - 5 - - - - - - 5
PORTACINTILLO 19.6x9.5 KSS H-CO UN 400 200 200 400 - 300 | 1,100 - 500 100 1,400 - 4,600
TUBO LAF RECT MECAN 1"X2"X1.50 X 6m ™M - - - - - - - B 60 - 36 B 96
LISTON DE MADERA 1-1/2" 3" 13 PIES UN - 18 - - - - - - - - - - 18
VARILLA DE COBRE DE 3/4 X 2.40mts UN - - - 1 - - - - 2 - - - 3
VALVULA ESFERICA BOLA 1" UN - - - - - 4 - - 4 2 2 2 14
CONECTOR "T" SPAGUETTI 1"x1/4"x1" UN - 418 - - - - - - - 100 - - 518
TUBO CONEXION DIA.55mm C/ADAPT UN 11 - - 1 10 3 7 -2 - - 1 - 31
ETIQ. POLIESTER ALUMINIZADO UN - 2 4 - 1 - 4 750 1,250 1,250 - - 3,261
ETIQUETA DE PAPEL4X6T.3 ROL - - - - - - - - - - 8 - 8
PERNO HEX. 3/8 X 3/4 UNC G5 UN 250 200 473 200 301 - 500 - - - 1,000 500 3424
TRANSF. TENS 440/220V 0.5KVA MON UN - - - - 3 1 - - - - - - 4
BRIDA RCL 2516315A300 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
PERNO BRIDA M10 X 1.5 X 25mm G5 **= UN 50 - - - 100 200 - 100 200 20 200 230 1,100
PINTURA GLOSS ROJO GAL - - - 2 - - - - - 2 3 - 7
ITMRIEL DIN 2 X 40A UN - 1 1 4 - 1 1 1 3 - 2 2 16
PINTURA EPOXI NEGRO"A" GAL - - - - - 4 - - - - - - 4
TRANSFERENCIA CON CONTACT. 80A AC3 UN - - - - - - - - 1 - - - 1
BROCA CILINDRICA 4.0MM UN 2 6 - - - - 5 10 - - - - 23
PASTILLA PARA EMBRAGUEN MECANICO UN - - - - - - - - 16 - - - 16
CONECTOR TERMINAL 1/2 UN X 5/16 UN - - 98 - - - - - 20 200 - - 348
CILINDRO VACIO DE 55 GL UN - - - - - - 8 - - - - - 8
LUMINARIAS DE 12V/5A UN - - - - 2 - 3 - - - - - 10
UNION M16X1.5 - M22X1.5 (FIERRQ) UN - - - - - 5 2 6 3 1 [ 11 34
UNLOCKING PLUSH BUTTON UN - - - - 2 - - - - - - 2 4
ACRILICO TRANSPARENTE 1010 X 725 X 3mm UN - - - - - - - - - - - 6 6
PERNO HEX.5/8 UNFX21/2 UN 50 - - - - - 200 200 - 8 - - 458
MANGUERA 1/2" C/ADAP HEMBRA 90° 1/2" JIC UN 4 - 1 1 - 1 1 1 3 1 2 1 16
CLOSURE E2-50-101-10 UN - - - - 2 - - - - - - 2 4
551 250V E2.2...ER.2 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
DISCO PLATO BASE 7" 80516 (GRIS) 3M UN - - - 10 - - - - - - - - 10
TAPON MACHO 1" F.N. UN 4 136 - 120 210 1 - 8 - 90 - - 609
PERNO HEX. M10X1.5X40mm C8.8 ZINC UN 300 100 100 - 400| 1,328 400 300 200 450 200 - 3,778
MANGUERA OIL-PRES 1/2" M - - - - - - - - B _ 100 , 100
UNION MACHO 3/4" NPT x MACHO 3/4" NPT UN - - 1 6 - 2 1 1 8 2 1 23 45
MANGA TERMOCONTRAIBLE F-12 NEGRO M - - - - - - - - - 200 - - 200
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MANGUERA 5/8" ADAP 90° 5/8" x 5/8" UN 1 1 - 1 1 - 2 - 2 - - 1 9
PERNO HEX. M12X1.75X30mm C8.8 ZINC UN 200 300 112 100 - 200 100 100 100 200 150 259 1,821
ESPARRAGO M10 x 45 UNC TROPICALIZADO UN 106 - 94 - - - - - - 150 - - 350
VARILLA CORRUGADA 3/4 x 9M UN - - - 12 - - - - - - - - 12
CABLE GPT 12 AWG VERDE M - - 100 - - - - 200 - - 200 - 500
TERMINALTIPO PIN 16-14 AWG UN 1,100 1,100 300 - 100 300 1,200 600 1,400 300 400 1,200 8,600
CONTACTO AUXILIAR INA INC OA2G11 UN - - - - - - - 2 - 2 17 - 21
PERNO HEX. 3/8"-16UNC X 1" G8 ZINC UN 600 - - - 200 - - - - - 1 400 1,201
ARANDELA PRESION 1/2" (13.2) SAE G5 ZINC UN 1,030 1,850 424 340 469 950| 730 700 1,650 200 879 1,250 10,432
MANGUERA 5/16 ACARAMELADA M 100 100 100 - - 200 - 100 100 - 100 - 800
CABLE VULCANIZADO 4X16 AWG M - - - - - - - - - - - 100 100
FUSIBLE UNA5 A UN 500 500 200 300 - 300 - - 500 200 - 400 2,900
ETIQ. MODASA NEGRA PEQ. H=70 UN - - - - - - 140 100 - - - - 240
UNION "T" M-1/2" x H-3/4" x M-1/2" UN - - - 2 - - - - - 2 - 3 7
TUBO COMBUST REBOSE 5/16" UN 13 10 8 1 11 14 2 El 7 3 7 16 101
ESPUMA FIBRA/V C/ADHESIVO 50X1000X2000MM M2 - - - - - 16 - - - - - - 16
TERMINAL 0JO 1/4" T25-6 UN - 150 - - 300 - - 200 - - 300 - 950
BANYO M18x1.5xDIA 18 TUBO 1/2 UN 1 4 4 - 2 7 2 - - 2 1 2 25
BORNERA PLASTICA 6 UN 14 - 5 - 5 1 1 1 1 - 3 1 32
FRESA METAL DURO ARBOL 12X25mmD.3P PFER UN - - - - - - - - 2 - 1 2 5
RODAMIENTO EMPUJE 3124300004 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
RODAJE SKF 6203 2RS1 17X40X12 UN - - - - - - - - - 64 - 37 101
SHLD:HPR 130A MS MULTITHERM 3600 UN - - - - - 2 3 - 10 1 - - 16
CONECTOR 3/4UNF x 1/2JIC 37° UN 12 17 16 5 8 8 16 10 19 6 6 5 128
INNER RETAINING CAP. 220304 PLASMA UN - - - 1 - - - - 1 - - - 2
KIT CONECTOR 1/2" NPTF x 1/4" T/O UN - - - - - - - 100 - - - - 100
ETIQUETA MODASA 373X70CM UN - - - - - - 4 - - - - - 4
BRIDA ALTERNADOR Pl 144E SAE4 UN - - - 2 - - - - - - - - 2
TUERCA HEXAG. 3/8" UNF G8 ZINCADA UN 1,350 1,600 - - 500 308 | 1,300 1,004 1,766 400 - 200 8,428
ABRAZADERA 25 - 40MM - GERMANY UN 100 100 - - - - - - 50 - 50 - 300
ABRAZADERA U 10" UN 1 - 20 - - - - 10 - 4 - - 35
FUSIBLE UNA 2 A UN 300 - 200 300 200 - 1,000 - - 193 300 300 2,799
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.2 ROJO UN 1,500 1,000 1,000 | 1,000| 1,500( 2,000 1,400 2,000 4,000 1,500 1,000 - 17,900
ELEMENTO FILTRO SEPARADOR ES11 UN - - - 1 - - - - - - - - 1
ESPUMA PU FILM C/ADHESIVO 50X1000X2000MM M2 - - - - - 16 - - - - - - 16
REACTOR P/LAMPARA 400W 220V 60Hz UN - - - - 10 - - - - - - - 10
WINCHA METALICA 8m UN - - 1 1 6 - - - 2 5 - - 15
GARRUCHA GIRAT. DE 5" DE POLIURET FRENO UN - 6 - - - - - - 4 - - - 10
MEDIDOR DE PH UN - - - - - - 1 - - - - - 1
MANGUERA 1" R1"JICx R1"JIC X 1.0m UN - - 1 1 3 - - 1 - - - - 6
PUNTA DE TOBERA 24CT-62-5 PROFAX 4004 UN 10 - 10 - - - 1 24 - - - - 45
TUBO ACERC SCH 802" M - 6 - - - - - - 6 6 - - 18
PLACERO COMERCIAL LAC 2mmX1220X2440 PL - - - - - - - - - 1 - - 1
BOBINA MN 220-240V 50/60HZ 208-277V 60HZ UN - - - 1 - - - - - - - - 1
SAL REFINADA INDUSTRIAL KG - - - - - - - 150 - 300 550 - 1,000
CERRCQJO DE 2" UN - 8 1 - 22 30 - 5 16 10 3 - 100
DISCO PLATO BASE 28416 2-1/2" INXM14-2 UN - - - - - - - 10 - - - - 10
CABLE COBRE DESNUDO 50MM2 M - - - - - - - - 30 - - - 30
PLATINA COBRE 15 X 3mm M - - - 6 - 12 - - 12 - 9 - 39
SCR T7M-X1 220/240VA.C./D.C. UN - - - - - - - - - - 2 - 2
UNION SOLDABLE SCH-40 3/4" UN 40 33 - - - - - - - - - 100 173
MEDIDOR ESPESORES 120mm (20x0.01mm) UN - - - - - 1 - - - - - - 1
ARANDELA PRESION 3/8 (9.9) SAE G5 ZINC UN 4,930 2,700 1,400 | 1,000 1,200| 1,500 3,100 - 2,100 1,000 2,000 500 21,430
TERMINAL 0JO 1/4" T16-6 UN 101 -93 - - 173 500 - - - 700 - - 1,381
ARO N° 14 UN - - - - - - - - 4 4 - - 8
MEDIDOR NIVEL COMBUSTIBLE REMOLQUE 120MM UN - - - - - - - - - - - 8 8
PERNO HEX. 5/8 UNF X4 G8.8 UN - - 203 - 8 4 - 2 4 4 - - 225
ARANDELA PRESION 5/8" (16.3) SAE G5 ZINC UN 448 614 490 100 451 550| 550 450 200 700 112 300 4,965
RECTIFICADORA NEUMATICA 1/4 25000 RPM UN - - - - - - - - - - - 1 1
CABLE PLANO ELECTRICO 4X4MM2 (4X12 AWG) M - - - - - - - - - - - 100 100
VENTILADOR 220V. UN - 1 - - 1 - - - - 4 - - 6
UNION HEX. MACHO 3/8"X3/8"NPT UN 12 7 2 1 10 20 27 13 4 3 13 17 129
TUERCA 5/8 UNC UN 890 - - - - 250 - - - - 111 - 1,251
PIN DE CONTACTQ DEUTCH UN - - - 16 - - - - 500 - - - 516
CONECTOR MACHO DE 3 VIAS DELPHI UN 360 - - - - - - - - - - - 360
PRESOSTATO UN - - - - - - - - 1 - - - 1
JEBE ESPONJOSO 3/16"x3/4" M 50 - 50 - S0 - - 105 - 100 - - 335
BROCHA TUMI DE 2" UN 10 8 - 7 15 - 5 3 - 4 5 10 67
BOLSA 12X 18 X 4 ALTA DENSIDAD UN - - - - - 500 1,200 - - - - - 1,700
AMORTIGUADOR RADIADOR MM-12/16 UN 4 - - 4 4 - 2 - - 10 4 - 28
BROCA CORONA 22MM UN - - - - - - - - - - - 1 1
MANGUERA 1/2 X 1/2 JIC X 1/2 JIC 0.65M UN 2 2 3 - - 2 2 1 2 1 1 1 17
TERMINAL OJO 5/16" T25-8 UN - 30 - - 300 - - 200 - 300 - - 830
TEMPORIZADOR DE 1/2" 230V UN - - - - 1 - - - - - - - 1
ETIQUETA PELIGRO SUPERFICIE CALIENTE UN 50 200 100 - 200 150 - 225 125 300 - 200 1,550
SK DISPLAY F COMFORT EXCHANGE UN - - - - - - - 1 - - - - 1
ETIQUETA PELIG. RIESGO ELECTRICO 9X8CM UN - 687 92 - - 7 101 110 330 - - - 1,387
PINTURA GLOSS AZUL S/M GAL - - - 2 - - - - - 4 - - 6
ROD. ESFERICO PLANO 3124101007 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
PERNO HEX. 1/2"-13 UNC X 1 1/4" G5 ZINC UN - 389 100 - - 100 100 - - 300 - - 989
CINTAS KAPTON (LASER) UN - - - - - - - - - - 1 - 1
PERNO AVELLANADO M6 X 1.0 X 20mm INOX UN - - 300 - 500 - - - - - 7 - 807
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BUSHING MACHO33X2.0 HENBRA 1/2"NPT UN - - - - 3 - 3 5 - - - 1 12
FUSIBLE UNA 40 A UN - 200 - - - - - - - 134 - 300 634
SPRAYON RUST BREAKER PENETRANT (S00103) UN - - - - - - - - - 24 - - 29
ETIQUETA GANCHO IZAJE UN 150 200 320 200 220 200 - 300 200 250 250 250 2,540
MANGUERA SUCCION 1" x JIC 1" xJIC1" UN 1 - 1 1 - - - - 2 - - - 5
CONTRL. DE TEMP. DIGITAL 72 X 36MM UN - - - - 2 - - - - - - - 2
BUSHING DE 3/4NPT A 3/8NPSI UN 3 4 - 2 4 3 23 7 1 1 4 6 60
TERMINAL OJO 3/8" T16-10 UN - - - - - - - 300 - - 1,000 - 1,300
JEBE FRISA 25MM X 16MM M - - - - - - - - - - - 20 20
DISCO DE CORTE DE4.1/2 UN 2 2 5 1 7 25 - 3 20 - - 2 67
PERNO BRIDA ACERQ INOX. M6X1.0X40 UN 200 - 196 - 500 - - - - - 4 200 1,100
TUBO LAC RECT NEGRO 50mmX100mmX3.00 X 6m M - - - - - - - - 6 12 - - 18
MANITO DE AIRE SEMIRREMOLQUE CAMA BAJA UN 2 - - - - - - - - - - - 2
DISCO DE CORTE FIERRO 4 1/2" UN 25 - 8 13 15 25 - 10 20 3 25 25 171
CIZALLA MANUAL 18" UN - - - - 6 - - - - - - - 6
PLACA DNMG 150008-PM4225 UN - - - - - - - - - - 10 - 10
PERNO HEX. 3/4 UNC X 3" UN 48 - 41 50 - - 10 - 31 1 - 50 231
VARILLA REDONDA DE ALUMINIO 5/8X 6 M UN - - - - - - - - 1 1 - - 2
PELADOR DE CABLES AUTO AJUSTA/10-24AWG UN - - - - - - - - - 20 - - 20
CAJA CONDUCTORTIPOT1/2 UN - - - - - 4 4 - - - 20 20 43
PERNO HEX.5/8 UNCX11/2G8.8 UN 62 50 - - - 100 - 100 - 50 234 80 676
CONECTOR "T" SPAGUET 1"x1"x3/4" P/21146 UN - - - - - - - - - 300 - - 300
CONECTOR 21X14H X 1/2NPTF UN 1 2 2 2 1 3 5 1 6 1 - - 24
MANGUERA 1/2 X 1/2 JIC X 1/2 JIC 0.80M UN - 3 - 1 - - 3 1 4 1 1 - 14
BIFURCADORT 1/8"NPT X1/8"NPSIX1/8"NPSI UN 1 - 6 1 3 - 8 4 7 1 1 - 34
ETIQ. MODASA AMARILLA GRANDE H=150 UN - 100 - - - - - - - - - - 100
CONECTOR "T" SPAGUETTI 1"x3/4"x3/4" UN - - - - - - - - - 200 - - 200
TUBO COMBUST SUCCION DIA.10mm (523103) UN 17 11 9 2 11 14 3 9 10 22 21 21 150
ELECTR. 11/4 INDICAT. TRIP PR12x E1-6-T8 UN - - - - - - - - - 2 1 - 3
MANGUERA 3/4" x 3/4" JIC x 3/4"JIC 0.60M UN 2 1 - - 1 - 2 - 2 - - 1 9
CABLE INTERBLOQUEO MECANICO VETICAL UN - - - - - - - - - 1 - - 1
TUBO COMBUSTIBLE PRE-FILTRO UN 14 - 3 - 3 2 1 1 3 1 8 1 41
MANGUERA TRANSP. 5/8" M - - - - - - - - - - 100 - 100
CONECTOR M25X1.5 X 1/2NPS| UN - - - 2 1 - - - - 10 El - 22
PERNO HEX. M20 X 2.0 X 70mm G8.8 UN 4 - - 46 - - - - - - 4 - 54
BATERIA DE 6V 7 AMPERIOS HORA UN - - - - - 8 - - - - - - 8
MANGUERA 5/8" ADAPT 90°5/8" x 3/4" UN - - - - 1 1 4 - - - 1 - 7
SIKAFLEX 221 BLANCO X 600 ml CJ X 20 UND UN - - - - - - 20 - - - - - 20
Rodaje 6205-22/C3 UN 7 20 - - - - R B B - B , 27
PERNO HEX INOX 1/2" X 3/4" UNC UN - - - - - - - R R B 100 B 100
PINTURA AMARILLO MD TECNOGLOS GAL - - - - - - - - - 1 4 - 5
UNION"T"HEMBRA 1/2"x1/2"x1/2"(NPSI) UN 4 3 6 1 3 3 10 12 6 - - 4 24
ABRAZADERA 40 - 60MM GERMANY UN - 100 - - 50 30 - - - 50 - - 230
RODILLO TORQ 9" UN - 4 - - 10 - - - - 3 3 2 26
CONECTOR 3/4" NPT x 5/8 MANGUERA UN 1 2 - - 4 12 1 3 1 2 3 - 29
DISOLVENTE EPOXI GAL 2 - - 2 2 4 - - - - - - 10
ARANDELA SCHONCRR 10 mm UN 96 - 100 100 - - - - - 200 - 200 696
TRANSF. TENS 480/220V 50VA MON UN -1 - - - - 1 1 - 2 2 - 1 6
SWL RNG:HPR 130A MS MULTITHERM 3600 UN - - 1 - - 4 - - 1 - - - 6
PINTURA OLEOMATE BLANCO INVIERNO GAL - - - 12 - - - - - - - - 12
DISOLVENTE POLIURETANO AE GAL - - - - - 4 4 - - - - - 8
TUBO ACERO SCH 402 1/2" M - - - 12 - - - - - - - - 12
PINTURA ESMALTEK CELESTE TEKNO GAL - - 11 - - - - - - - - - 11
SPRAY AIRE COMPRIMIDO UN - 2 - - - - - - - 3 - - 5
CONECTOR "T" SPAGUETTI 1/2"x3/8"x1/2" UN - - - - - - - - 360 - - - 360
ARANDELA PRESION A10 UN 200 2,186 185| 1,130 500 200 | 1,200 700 700 500 1,400 400 9,301
TRANSF. TENS 460/220V 0.3KVA MON UN - - - - - - 2 - - 1 - - 3
TERMOCUPLATIPO “)” UN - - - 4 - 3 - - - 1 - - 8
PERNO PIN 2532625A400 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
CANCAMO M6 X 25.4MM UN - - - - - - - - - - 10 - 10
FAJAS OPTIBELT BX 67 UN - - - - - - - - - - - 8 8
MANGA TERMOCONTRAIBLE F-13 NEGRO M - - - - 100 - 200 - - - - - 300
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.1 MARRON UN 1,500 1,000 - 1,000 600 2,000 1,000 500 3,000 - 1,000 500 12,100
ABRAZADERA U5" UN - - 20 - - 20 - 1 - 20 19 - 80
PORTAPLACA P/ TRONZAR 151.2-25-40 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
TUBO ELECT.RED 4 %2” OD X 2.0 X 6.0mt M - - 12 - - - - - - - - - 12
PINTURA ACRILICAR VERDE GAL - 2 - - - - - - 2 - - - 4
PERNO BRIDA M3 X 1.25 X 25mm G5 UN - 300 - 40 - - - 360 100 300 - 100 1,200
ARANDELA PRESION 25.4X32.1X5.9 UN - 200 - - - 30 20 734 36 - 13 - 1,083
PLACA DGFH 32-3 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
ETIQUETA AUTOADH. MD-275 UN - 50 - - - - - - - S0 3 - 105
SOLDADURA 7018 1/8" (LINCOLN ELECTRIC) KG - - - 40 - - - - - - - - 40
STERLING 2520182A300 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
PERNO HEX. M10X1.5X60mm C8.8 ZINC UN 100 - 26 50 15 300 - - - 10 - 200 701
SHLD:HPR 80A MS MULTITHERM 3600 UN - - - - - 5 - - - - 5 - 10
EXTRACTOR HXM-350 2/20HP UN - - - - - - - - - - 3 - 3
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ANILLO ADAPTADOR CUBREV SAE5-4 UN - - - - - - - 4 - - 1 - 5
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.4 AMARILLO UN 1,500 1,000 - 1,200 1,000 500| 1,000 1,000 4,000 - - - 11,200
PERNO BRIDA M6 X 1.0 X 25mm G5 UN 3,200 - - 30 - 1,000 - - - - 1,000 - 5,230
ITM RIEL DIN 3 X 20A UN - - - - - - - - - - 5 - 5
LUMINARIA DE 2 X 18 WATT LUZ DIA P/EMPOT UN - - - - - - - - - - a - 4
BARNIZ AISLANTE ROJO 127 GAL - - - - 1 1 - - 1 - 1 1 5
RODAN. CONICO CONO KLMB7048 UN - 4 - - 4 4 - 2 4 2 - - 20
PERNQ HEX. 5/8 UNF X4 1/2 G8.8 UN 126 - - B - N N N R B - - 126
ESLINGA DE 1 MTS X 3 TN (con gancho) UN - - - - - - - - - - 2 - 2
MANGUERA CORRUGADA 2" M 6 - - 6 6 - - 6 - - - - 24
BOCAMASA ROSCADA PARA EMBRAGUE UN - - - - - - - - 1 - - - 1
CONECTOR SUCCION 1" NPT A 1" JIC UN 2 1 4 4 - 2 1 1 3 - - 21 39
EMPAQUETADURA MEDIDOR DE NIV C UN 23 30 25 10 24 32 27 13 38 17 2 13 271
DROOP CUADRATURA UC224 STAMFORD 45-0091 UN - - 1 - - - - - - - - - 1
ACRILICO TRANSPARENTE 510 X 725 X 3mm UN - - - - - - - - - - - 8 8
CODO 90° 1/2"NPSI x 1/2"NPSI HEM-HEM UN 4 3 2 - 2 6 7 1 4 - - - 29
CINTA TRANSPARENTE 2" UN 45 5 2 2 4 18 5 9 - 4 4 6 104
ARANDELA PRESION 5/16"(8.2) SAE G5 ZINC UN 1,000 4,600 100 943 - 4,100| 800( 1,200 4,400 1,000 3,131 408 21,688
PERNO HEX. M12X1.75 X70mm C8.8 ZINC UN - 70 27 - 250 50 - - 100 - - 50 547
A/B PLUS REDUCER MEDIUM X 198 LT L - - - - - - - - - 22 - - 22
PERNO HEX. 1/2 UNF X 2 G8 UN 48 90 61 50 - 100 - - - 89 - - 438
PROTECTOR DE BORNE CABLE 4 AWG (5722R) UN - - - - 100 - - - - - - - 100
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.3 NARANJA UN 500 1,000 1,000 200| 1,000 500 | 1,000 1,000 4,000 500 - - 10,700
MANGA TERMOCONTRAIBLE F-12 VERDE M - - - - - - - - - 100 - - 100
MANGA TERMOCONTRAIBLE F-12 ROJO M - - - - - - - - - 100 - - 100
TOBERA (12.5mm) TBI240 345P012012 UN - - 10 - 11 - - 10 - - 10 - 41
MANQMETRO DE 0 A 300 PSI UN - - - - 2 - - - - - - - 2
FILM STRECH 17 UN - - - 20 - - - - - - - - 20
TUERCA HEXAG. 5/16"-18 UNC G5 ZINCADA UN 500 1,005 - - - 1,000 200 200 1,200 - 3,600 - 8,105
CONMUTADOR ROTATIVO 4X16A UN - - - - - 3 - - 1 - - - a4
ESPACIADOR-ABRAZADERA 2590972A400 UN - - - - - - - - - 4 - - a
PERNO HEX. M10 X 1.5 X 50mm G8.8 UN 200 - - - - 200 - - 100 10 18 360 888
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 630A SCHNEIDER UN - - - - - 4 - - 2 1 - - 7
PERNO HEX. M16 X 2.0 X 80mm G8.8 UN - 20 38 50 - - - - 40 - - 50 198
ARANDELA PRESION M12 C8 ZINC UN 700 500 150 100 200 400 200 500 200 1,200 27 700 4,877
ARANDELA PLANA 5/16 (DI =8.5 X DE=23) UN 1,000 1,000 500 500 - 100| 500| 1,400 700 200 100 400 6,400
PLACA SNMG 120408- PM4225 UN 10 - - - - - - - - - - - 10
AUTOPERFORANTES 10X3/4 UN - - - - - - - - 1,000 2,500 - - 3,500
ETIQUETA PEL. RIESGO ELECTRICO 4.5X3.8CM UN - - 168 332 - 300 - 300 - - 300 - 1,400
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 32A UN - - - - - - 1 - - - - - 1
PLACA TPKR 1603PP R- WHA030 UN - - - - - - - R 10 - - - 10
MANGUERA CORRUGADA 13/4" M 6 - - - 6 - - 6 - 6 - - 24
ENCHUFE INDUST. DEUTSCH 4 PINES UN - - - 4 - - - - - - - - 4
VINIL ADHESIVO TRANSFER 60x90M ROL - - - - - - - - - - 2 - 2
TRANSF. TENS 460/220V 0.5KVA MON UN - - - - - - - - 2 - - - 2
MANGUERA 1" SUCCION x 1.60m UN - - 1 - - - 1 - - - - 1 3
CONECTOR 3/4" NPTF x 1/2" MANGUERA UN 4 - 2 1 2 2 2 - 2 2 2 3 22
MANGUERA PVC REFORZADA TRANSPARENTE 1/2" M - - - - - - - - - - 100 - 100
SENSOR PICK UP AMBAC MP675 UN - - - - - - - - - - - 3 3
SHIELD CUP 9-8218 CUTMASTER 52 UN - - - - - - - - 3 - - - 3
ETIQUETA ROMBO DE SEGURIDAD P/PETROLEQ UN - - - - - B B B B B B 34 39
CONTACTO AUX. 1Q 250Vac/dc XT1...XT4 UN - - - - - 4 - - - - - - 4
ERIDA ALTERNADOR Pl 044F SAE4 UN - - - - - - - - 1 - - - 1
ETIQUETA ROMBO LIQUIDO INFLAMABLE UN - - - - - - - - - - - 34 34
PERNO HEX. 7/16 UNC X 11/2 G10.83 UN 349 80 98 - - - 120 - - - 114 - 761
AMARRA PLASTICA 95 MM UN 4,200 3,300| 1,600| 3,000 2,200( 3,500| 3,000( 5,800 1,300 1,500 2,900 2,100 34,400
CONO+PISTA KLM11949/KLM11910 UN - 4 - - 4 4 - 2 4 4 - - 22
ETIQUETA LLENADO DE REFRIGERANTE UN 50 200 - - 200 100 - 200 - 100 - 100 950
PERNO HEX. 5/16 UNCX 3/4 G8.8 UN - - - - 300 - - - 100 200 - - 600
GEL ANTI-INCRUSTANTE 32 OZ Lc - 10 - - 3 3 - - - - - - 16
BATERIA 12V 202 AfH 27 PLACAS UN - - - - - - - 24 10 2 5 11 52
EXTRACTOR DE FILTRO CON ZUNCHO UN - - - 3 4 1 - - 2 1 - - 11
MANGUERA 1/2" C/ADAP HEMBRA 1/2" JIC UN 4 - - 2 - 1 1 - - 1 1 1 11
RELAY 24V 40A DNI 0240 UN 8 17 - - - 3 - - - - - - 28
CONECTOR BRONCE 1/2 NPTF INTERNO UN - - - 1 - 1 - 2 1 - - - 5
ITM RIELDIN 3 X 16A *== UN 1 - 2 - - - - - - - - - 3
BOCINA UN - 100 - - - - - - - - - - 100
BOQUILLAS DE 1.80 (LASER 3164010078) UN - - - - - 1 - 1 - 2 - - 4
CONECTOR HERMETICO 1/2 X 3/8 UN - - - - - 12 32 - - - 30 30 104
SENSOR TEMPERATURA 1/2 02025 UN - - - 4 4 - - - 3 - 1 5 17
REMOVEDOR DE PINTURA GAL - - 35 - - - - 2 - - - - 7
CABLE GPT 18 AWG ROJO M - - - - 300 - - - - - 400 - 700
CONECTOR RECTO 1" NPT A 3/4"JIC UN 1 2 1 1 1 2 2 1 3 - - 19 33
ESMALTE POLIURETANO DD NEGRO GAL - - - - - 4 - - - - - - 4
CONMUTADOR MANUAL OT 40A UN - - - - - - - - - - 1 - 1
CONECTOR CODO 90° 1" NPT x 5/8" JIC UN 1 1 - 1 1 - 2 - 3 - - 1 10
CONECTOR "T" SPAGUETTI 3/4"x1"x3/4" UN - - - - - _ _ _ R 150 B B 150
RIBBON RESINA P'EIQ. POLIESTER UN - - - - 1 - 1 4 - - - - 6
EMPAQUETADURA MM-24 (BRIDA ESCAPE) UN 10 - - - - - - - - - 52 - 62
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CUCHILLA STANLEY 1.8mm_ 10 - 480 UN - 2 1 3 - - - - - - - 10 16
MARTILLO BOLA 30 ONZAS (2Lbs) IRIMO UN - - - - - - - - 5 - - - 5
MANGUERA CORRUGADA 3" M - - - - - - - 6 - - 6 - 12
SCREW UN - - - - 1 - - - - - - - 1
VARILLA ROSCADOQ 1"-8 UNC X 1000MM UN - - - - - - - - 7 - 5 - 12
TERMINAL OJO 1/2" T70-12 UN - - - - - R 120 B _ B , , 120
PERNO HEX. M16 X 2.0 X 45mm G8.8 UN - - 60 - - - - 20 - 100 36 - 266
PINTURA SPRAY AZUL CLARO UN 22 7 - 3 - 5 - 6 6 - 3 2 54
LAMPARA INDICADORA VERDE UN 6 1 4 3 2 8 10 28 6 8 22 12 110
PERNO DE RUEDA UN - - - - 20 30 - 10 13 - - - 73
TRANSFORMADOR MONOFASICO 430V/220V 300V UN - - - - - - 2 - - - - - 2
UNIDAD DE CONTROL SIS. LUBR. LASER UN - 2 - - - - - - - - - - 2
MAGSILLA SIKA POLIESTER X 2.5 KG UN - - - 1 - - 2 - - - 3 - 6
PERNO EN "U" 1/2 UNF UN - 8 - - 3 12| - 4 8 3 - - 48
WVALVULA ESFERICA BOLA 2" UN - - - 5 - - - - - - - - 5
BATERIA DE 3V CR12600SE UN - - - 2 - - - 2 - - 4 - 8
TRANSF. TENS 440/220V 50VA MON UN 1 - - - 2 - 2 - - - - - 5
CONTACTOR 25 A[AC3) 40 A[ACL) UN - - - - - - - - 5 - - - 5
TAPON CIEGO (PUERTA DE LLENADO DE COMB.) UN 22 89 - - 39 70 82 - 70 - 100 - 472
PERNO HEX. 3/4 UNC x 4" UN 4 - - - 16 - - - 20 - - 50 90
PERNO HEX. M12 X 1.75 X 50mm G8.8 UN - - - - 100 15 50 50 150 200 270 62 897
UNION M18X1.5X 1/2" NPT UN - - - - - 3 2 1 - - 1 6 13
PERNO5/8 UNCX 1 UN 30 - 50 16 100 - - - 20 130 3 68 419
RELAY 3NA 3NC 24V DC 15A 11PIN UN 1 - - - 1 - 1 2 2 - 2 1 10
ETIQUETA ANTONIO SPATH X 30CM UN - 81 - - - - - - - - 5 - 86
VARILLA CORRUGADA A615-G60 1/2" X IM UN - - - 12 - - - - - - - - 12
PERNO BRIDA M6 X 1.0 X 40mm G5 UN 230 - - - - - 120 80 - - 901 - 1,351
TERMINAL OJO 5/16" T16-8 UN - - - - - - 200 600 - B - - 300
CONECTOR 1/2 NPT X 17.5 MANG 170° UN - - - - - - - - 5 10 3 32 50
CABLE GPT 16 AWG BLANCO M - - - - - - - N 500 B - B 500
ETIQUETA AUTOADH. MD-2031 UN - 72 - 12 - - - - - - - - 34
TARJETA AVR A5440 STAMFORD UN - - - 1 - - - - - - - - 1
CINTA REFLECTIVA BICOLOR 2" M - - 20 - - - - 12 - - 13 - 50
TEE 3" GALVANIZADA UN - - - 7 - - - - - - - - 7
MANGUERA 1/2" C/ADAP HEMBRA 90° 1/2" JIC UN - - - 2 - 1] - - 1 - 1 - 5
TUERCA Y FERRULA 1/2 OD 55316 UN - - - - - 8 4 - - - - - 12
BARRA HEX BRONCE 1" KG - - - - - - - - - - 10 - 10
PERNO SOPORTE 2516312A300 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
BARRA HEXAGONAL DE ALUMINIO 1 3/4" M 1 - - - - - 1 - - - - - 2
CONTACTO AUXILIAR 10/C + 15/R (T4-T5-T6) UN - - - - 2 - - - - - - - 2
SPAGUETTY FIBRA DE VIDRIO 10mm M 50 - - - - 100 1 - 50 - - - 201
SOLDADURA CELLOCORD AP E-6011 1/8" 01 kg KG - - - - - - - - 20 - - - 20
KIT VASO PARA FILTRO - QBS54 MICRO UN - 5 - - - - - - - - - - 5
TOPE ABRAZADERA ESCAPE 4 1/2" UN - - - - 22 - - - - - - - 22
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.5 VERDE UN 1,000 1,000 - - 400 500 - 1,000 4,000 - - - 7,900
TUBO BUNDY 1/4" M - - - - - - - 26 60 - - - 36
CONECTOR "T" SPAGUETTI 3/4"x1/4"x1/2" UN 200 1 - - - - - - - - 4 - 205
ITMRIELDIN 3 X 25A UN - - 1 1 1 - - 1 - - - - 4
TERMINAL OJO 3/8" 16-14 AWG UN 500 500 - - - 1,000 - - - - 700 - 2,700
PUNTA DE MARTILLO DE GOMA UN - - - - - - - - - - 2 - 2
ETIQ. MODASA AMARILLA MEDIANA H=35 UN 100 - - - - - - - - - - - 100
AUTOPERFORANTE M10 x 1" C/ARAND. Y BROCA UN - - 100 100 300 - - - - - 250 1,500 2,750
PATINES DE ACCIONAMIENTO DE EMERAGUE UN - - - - - - - - 3 - - - 3
KIMBERLY WYPALL X70 ROLLO X 88 HOJAS UN - 2 - - 1 - 2 3 - 2 1 - 11
TUBO ELECT. RED 1/2" x 0.9mm LAF M 12 12 30 - 18 - - 12 12 18 18 12 144
BIFURCADOR T 1/4"NPT X1/8"NPSI X M12X1.5 UN - - - - - - - - - - 21 - 21
ACRILICO TRANSPARENTE 1010 X 825 X 3mm UN - - - - - - - - - - - 2 2
CUELLO DE GANZO 45" ANTORCHA M400 UN - - - - - - - - 3 - - - 3
TUBING 1/2"0.D.X 0.049",5/C, 55316L,A269 M - - - - - 6| - - R B B . 5
JEBETIPO U DOBLE LABIO M - - - - - - - - - 20 - - 20
TERMINAL BANDERA CON PROTECTOR UN - 100 - - - 100 - 100 - - - 200 500
UNION UNIVERSAL 1/2" NPSI (BRONCE) UN 1 - 1 1 - - 2 - 2 - - 1 8
LUMINARIA BALASTRO 150W 1C22/6 220VAC UN - - - - 10 - - - - - - - 10
CABLE GPT 14 AWG MARRON M - - - - - - - - - - 300 - 300
CABLE APANTALLADO 4x18 AWG M - - - - - - - - 60 - - - 60
MANGUERA 1/2" C/ADAP HEMBRA 1/2" JIC UN - - - 1 - 1 1 _ 1 } B 3 7
ADAPTADOR MACHO 3/4" BSPP A 1/2" JIC UN 4 - 1 2 - 1 1 - 1 1 1 1 13
RETEN D.LAB.38.1X60.5X11.9 UN - 4 - - 4 6 - 2 4 4 - - 24
PERNO BRIDA M8 X 1.25 X 16mm G3 UN 30 150 - 245 - - 132 330 - 780 - - 1,707
MANGUERA R11/2 1/2JIC x 1/2 JIC 0.90M UN - 1 - - - - - - - - - a 5
PERNO ALLEN SOCK NEGRO M10x1.5x20MM UN 100 - - - 70 - - - - 160 210 - 540
CODO 90 1/4" NPT A 1/2" UNF TUBO 5/16" UN 14 - 5 - 5 1 1 1 1 - 2 1 31
PINTURA AZUL RAL 5007 GAL - - - - - - - - 5 - - - 5
CONECTOR 1/2 NPT x 5/8 JIC UN - - - - a 19 2 2 2 B B 16 45
PERNO HEX. 1/2"-13UNC X 2" G8 ZINC UN 132 50 - - - - - - - - 104 - 286
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TERMINAL 0JO 3/16" 16-14 AWG UN 600 - - 500 - 200 400 - 1,100 700 300 - 3,800
CINTA TESTIGO RUGQSIDAD 0.8 A 2 MILS UN - - - - - - 1 - - - - - 1
SCREW 2521423A400 UN - - - - - - - - - 4 - - 4
MANGUERA 3/8" R7 X 2.80M JIC UN - - - - - - - - - - - 2 2
CONECTOR ESPECIAL 1"-11 BSP x 3/4" NPT UN 3 - - 2 - 1 - - 1 1 1 1 10
ZAPATA PARA MARCO DE GABINETE UN 40 - - 18 - - [ 2 4 8 6 4 88
CONECTOR DEUTCH PERKINS UN 15 - 15 El 12 15 6 7 26 2 4 6 117
CONTACTO AUXILIAR INA UN - - - - - 4 3 6 2 - 2 2 19
CINTA ALGODON 1/2" M 13 - - - - - - - 99 - - 132 244
MACHO HELICOIDAL 3/8 x 16 UNC HSS UN - - - 2 - - - - - - - - 2
BUSHINGDE3"A1" UN - - 2 5 - - - - - - - - 7
ARANDELA PLANA 3/4 UN - - 737 - 12 - - - - 100 - - 849
SELLO DE PLOMO UN - - - 150 - - - - - - - - 150
LAMPARA INDICADORA ROJA UN 6 2 4 - 2 8 7 11 2 6 16 8 72
GARRUCHA GIRATORIA 6" NYLON UN - - - - - 1 - 1 - - - - 2
SOLUCION TITULANTE D-1 125 ML UN - - - - - - - - 6 - - - 6
SOLUCION INDICADORA D-3 125 ML UN - - - - - - - - 6 - - - 6
SOLUCION BUFFER D-2 125 ML UN - - - - - - - - 6 - - - 6
PERNO HEX. 5/16 UNF X 2 G5 UN 150 - 87 100 - - - - 100 - 250 20 707
CONECTOR M16 X 1.5X1/2" MANGUERA UN - - 7 - - - 1 - 2 1 4 - 15
TUBO BUNDY 3/8" M - - - - - - - - R 30 - - 30
INYECT POLVO MANGO TOBERA TEFLON 377724 UN - - 10 - - - - - - - - - 10
PERNO HEX. M12 X 1.5 X 40mm UN - 80 - - - 237 - - - - - - 317
VINIL ADHESIVO BRILLANTE NEGRO x M2 M2 - - - - - - - - - - - 31 31
EMPAQUETADURA ESCAPE 12" UN - - - - - 4 - - - - - - 4
PERNO HEX. M6X1.0X40mm C8.8 ZINC UN - 300 - - 250 - 450 - 500 - 500 - 2,000
PERNO BRIDA M6X1.0X20 C8.8 ZINCADO UN 120 - 200 100| 1,000 - - - 500 - - 1,000 2,920
CONTACTOR 17 A(AC3) 30 A[AC1) 630V UN - - - - - - - - 2 - - - 2
BROCA DECOBALTO 5.5 MM UN - - - 2 - - - - - - - - 2
ABRAZADERA 35 - 50 UN - - - - - 100 - - - 30 - - 130
BOLSA 66 X 100 X 4 ALTA DENSIDAD UN - - - - - 200 - - - - - - 200
KIT CONECTOR 1/2" NPTF x 1/2" T/O UN - - - - - - R 20 - B B B 20
ARAND.PLANA M6(DI=6.6XDE=15)C8 ZINC UN 200 - - 60| 1,000| 4,000 240 - - - 2,714 886 9,100
ELEMENTO FIL.ACEITE S6E,8E,40,185N,750DP UN - - - 1 - - - - - - - - 1
SEGURO DE GANCHO YALE3TON UN - - - - - - - 3 - - - - 3
PERNO HEX. M12 X 1.25 X 25mm G8.8 UN - - 51 100 - - - - - 100 175 - 426
MARTILLO MECANICO 2 LIBRAS UN - - - 1 4 1 - 1 2 1 - - 10
TIMER R7PM11BU UN - - - - - 1 - - - - - - 1
TERMINAL 0JO 1/4" 16-14 AWG UN 500 50 - - - 200 750 200 300 500 - - 2,500
CABLE GPT 10 AWG AMARILLO M - - 100 - - - - - - - - - 100
PASAMURQO 1/2 DIN SEMIRREMOLQUE CAMA BAJA UN 2 - - - - - - - - - - - 2
CONECTOR M24X1.5 X 3/4NPTF UN 1 2 1 2 - 1 - - 3 - - - 10
PERNO HEX. 1/2 UNC X 3/4" G8 UN 30 - - 20 - - 80 79 100 - - 73 432
BUSHING 1-5/16" UNC{12) X 1/2NPT C/ORING UN - 2 1 - - - 2 5 - 1 - - 11
RODAJE 5KF 6205-27 UN 9 - - - - - - - - - - - 9
ETIQUETA DRENAJE DE ACEITE UN 30 200 - - 100 230 - - - - 230 - 830
MANGUERA CORRUGADA 11/4" M 6 - - - - - 6 6 - - - - 18
OLIVA BRONCE 5/16" UN - 99 - - - - 208 - - 250 - - 557
PISTON ROD UN - - - - - - - - - 1 - - 1
GARRUCHA GIRAT. DE5" DE POLIURETANO UN - 6 - - - - - - - - - - 6
PINTURA SPRAY BLANCO UN 6 6 - - - 5 - 13 - - 5 - 35
POTENCIOMETRO VOLTAJE 2K OHMIO UN - - - - 2 - - - - - - - 2
CONECTOR 1" NPT x 3/4 NPTF UN 1 - 2 1 1 - 1 - 2 1 - 1 10
PERNO GUIA P4X 2532626A400 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
CONECTOR BRONCE 3/4 NPTF INTERNO UN - - - - - 2 - 1 - - - - 3
PERNO HEX. M18X2.5X35 UN 90 4 - - - - - - - - - - 94
PINTURA ESMALTEK AZUL ULTRAMAR GAL - 5 - - - - - - - - - - 5
MANGUERA 5/8" ADAP.S0°5/8JICX3/4JIC 1m UN - - 1 1 1 - - 1 - - - - a
CODO 90° 3/8" NPT x 5/16" ESPIGA UN - - 2 1 1 - 8 - 1 3 2 - 18
MACHO M8 X 1.25 mm UN 1 - - - 1 - - - - - - - 2
ETIQUETA AUTOADH. MP-45 UN - - - - - - - 50 - - - - 50
CODO 45" H. GIR.1"JIC x MACHO 1"JIC UN - - 1 3 - - 1 - 2 - - 1 8
CONECTOR 3/8 NPT X 17.5 MANG 170° UN - - - - - - - - - 10 £l 30 49
RODAIJE 6208 27/C3 UN 4 - - - - - - - - - - - a
CONECTOR A 90° ORIENTABLE 6mm @G1/8" UN - 10 - - - - - - - - - - 10
BATERIA DE 9V DURACELL UN - - - - - - - 5 - 10 - - 15
ETIQUETA AUTOADH. MD-500 UN - 50 - - - - - - - - - - 50
ETIQUETA AUTOADH. MD-180 1 UN - 50 - - - - - - - - - - 50
ETIQUETA AUTOADH. MP-281 UN - 50 - - - - - - - - - - 50
BOCINA DE JEBE UN - 8 - - 8 12 - 4 8 8 - - 43
ARAND.PLANA 1/4"(DI=6.8XDE=14.5)G5 ZINC UN 200 751 112 - 200 - - 500 - - 247 - 2,010
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.0 NEGRO UN - 1,000 - - - 500 | 1,000 1,000 2,000 - - - 5,500
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.6 AZUL UN 300 1,000 - - - 300 300 1,000 2,000 - - - 3,500
PULSADOR 1NA VERDE UN 3 - - - - - - - 2 - 1 - 6
TUBO COMBUST SUCCION 3/8™ UN 17 11 11 3 12 14 3 9 10 3 9 21 123
ETIQUETA ANTONIO SPATH 16CM UN - 70 - - - - - - - - - - 70
RELAY 3NA 3NC 12V DC 10A(250VAC) 11PIN UN - - - - - - - - - - 4 3 7
PUNTA CONTACTO 0.8 M6-MB24 UN 20 - - - - 10 4 18 - - 20 - 72
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PROTECTOR DE BORNE CABLE 1-2 AWG (5723B) UN - - 50 - - - - - - - - - 50
CONTACTOR DE 32 AMP. / 24V. UN - - - - - - - - 1 - - - 1
RODAMIENTO NK 28/20 3124190042 UN - - - - - - - - - - 2 - 2
FUSIBLE URA 20 A UN - - - - - 300 - - - 150 - 350 300
BOLSA 8 X 12 X 4 ALTA DENSIDAD UN - - - - - 500 700 - - - - - 1,200
CONECT MACHO 1/4" NPT A 1/2" UNF TU5/16" UN 14 - 5 - 5 1 1 1 1 - 2 1 31
PORTA RELAY 11 PINES UN 1 - - - 1 - 2 2 3 - 4 2 13
MANGUERA 1SN TERMINALJIC 1"R-RX0.80M UN - - - - - 1 - - - - 1 - 2
BOQUILLA OXICORTE #2 UN - - - - - - - - - 2 1 - 3
ETIQUETA AUTOADH. MP-14 UN - - - - - - - - - - 50 - 50
ETIQUETA ATENCION RIESGO ELEC 30 X 20CM UN - - - - - - - - - 20 - 20 40
RODILLO 3" UN - 4 - - 16 - - - - 13 - - 33
TAPON DE PLASTICO CIEGO (PARADA EMERG.) UN - 50 50 100 - - - 150 - - - 100 450
TUBO 7/8 ELECTROSOLDADO RED.2.5x6M M - - - - - - - 6 - - - - 6
TERMINAL 0JO 1/4" T36-6 UN - 121 - 20 - - - - 80 - - - 221
FUSIBLE UNA10A UN - - - - - - - - 250 - - , 250
DISCO DE DESBASTE FIERRO 7" UN 5 - - - - 2 - - - - 10 8 25
TERMINAL QJO 3/16" 12-10 AWG UN 100 - - - - - - 200 200 - 400 200 1,100
SIKA LASTOMER 95 GRIS CIX14RL ROL - - 7 - - - - - - - - - 7
CABLE GPT 14 AWG VIOLETA M - - - - - - - - - - - 100 100
PERNO HEX. 5/16 UNF X 2 1/2 G5 UN - 50 - 84 2 - 119 - 50 100 85 - 450
EJE PASADOR 5/8" UN - 3 6 - 5 3 - 3 4 2 6 - 32
POLIZA DE GARANTIA UN - - - - - - - - - - 200 - 200
CINTA AISLANTE AUTOFUND.SCOTH 3/4x9.15MT UN - - - - - - - - - - 5 - 5
ABRAZADERA U41/2" UN - - - - 23 B B B R B B B 23
TIERRA CHACRA UN - - - - - - - - - 4 - - 4
TUERCA BRIDA M14 UN - - 20 50 - 6 - 100 - - 3 - 179
FAJAS CARLISLE BX 103 UN - - - - - - - - - - 2 - 2
DIFUSOR DE GAS 54A PROFAX 400A UN - - 10 - - - - 10 - - 15 - 35
ETIQUETA AUTOADH. MP-301 UN - - - - - - 71 - - - - - 71
BUSHING 1" NPT x 3/4" NPT UN 1 - 3 - - - 2 2 2 - 1 1 12
ANILLO ROTOR (2502473A400) UN - - - - - - - - - 1 - - 1
MANGUERA 1" R1"JIC x R1"JIC x 1.25m UN - - - - - - - - - - - 2 2
PERNO ALLEN ACERQ INOX. MBX1.0X25 UN - - 510 - - - - - - - 2 - 512
RELOJ EJERCIC.ANALOG. 220V UN - - - - - - - - - - 1 - 1
PERNO HEX. M12 X 1.75 X 80mm G8.8 UN 20 - - - S0 - - - 43 - - 50 163
JETSHIELD CLEAR GAL - - - - - 1 - - - - - - 1
ETIQUETA AUTOADH. MD-125 H=70 AMARILLO UN - 50 - - - - - - - - - - 50
PERNO HEX. M16 X 2.0 X 70mm G8.8 UN - 20 - 45 - - - - - 20 - - 35
PINTURA AMARILLO TRAFICO ESM. GAL - 3 - - - - - - - - - - 3
SELLO MECANICO T5 560 UN - 3 - - - - - - - - - - 3
ETIQUETA AUTOADH. MP-1351 UN - - 4 - - 46 - - - - - - 50
CHUCK DE 1.5 a 13MM UN - - - - - - - - - - - 1 1
ACRILICO "EMERGENCY STOP" UN - - - - 50 - - - - - - - 50
PERNO HEX. M16 X 1.5 X 30MM UN - - - - - - - 50 - - - 100 150
PERNO HEX. M10 X 1.5 X 70mm G8.8 UN - - - 70 36 - - - - - - 30 196
CODO DE 90" X 2" SCH-40 SOLDABLE UN - - 6 - - - - - - - - - 6
PERNO HEX. 3/8 UNC X 11/2 G5 UN 200 - - - - - 200 - - - - - 400
BARNIZ TRANSPARENTE GAL - 2 - - - - - - - - - - 2
ITM RIEL DIN 2 X 16A UN - 2 - - - 2 - - 1 - - - 5
CODO SCH-4045° X 2" UN - - 3 17 - - - - - - - - 20
ADAPTADOR MACHO PASAMURO 1/2" A 1/2" JIC UN 4 - 1 - - - 2 - 1 1 3 3 17
ETIQUETA ADVERTENCIA UN - - - - 608 - - - - - - - 608
ETIQUETA SENAL DIESEL [GRIFO) UN 50 - - - 200 100 - - 100 - - - 450
TUERCA HEXAG. M10X1.5 C8.8 ZINCADA UN 1,990 - - - - - - - R - 15 - 2,005
PINTURA SPRAY ROJO FUEGO UN 12 - - - - 5 - 4 - - 6 - 27
ETIQUETA AUTOADH. MP-20 UN - 50 - - - - - - - - - - 50
SENSOR TEMPER.ACEITE 1/8 02022 UN - - - - - 3 - 1 - - - - a4
ETIQUETA AUTOADH. MP-3701 UN - - - - - - - 50 - - - - 50
M.ALTA TEMP.1/2"UNF T.CONICAx1/2"JIC UN - - - - - - - - - - 1 - 1
CIRCULINA STROBO AZUL 24V UN - - - - - 1 - - - - 1 1 3
CIRCULINA STROBO ROJO 24V UN - - - - - 1 - - - - 1 1 3
CODO 30° DE 1/2" NPT A 12MM RAPIDO UN - - - - - - - - 10 - - - 10
PERNO HEX. M20 X 2.5 X 50mm G8.8 UN 15 - - - - - - - - 8 - 38 61
GRILLETE DE 3/8 UN - 20 - - - - - - - - - - 20
TUERCA M16x2 G5 UN - - 12 30 S0 - 100 - - S0 135 - 377
BATERIA DE LITHIUM DE 3V MOD. CR 1/2 AA UN - - - - - - - - 2 - - - 2
ABRAZADERA UN - - - - - 4 4 - - 10 - - 18
CONECTOR HEMBRA DE 4 VIAS DELPHI UN - - - - - - - - - - 62 - 62
TAPA REGISTRO UN - 4 - - 4 4 - 2 4 - - - 18
PULSADOR 1NA ROJO UN 3 - - - - - - - 1 - - - 4
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TRANSFORMADOR MONOFASICO 440V/220V 300V UN - - - - - - - - 1 - - - 1
FRESA CILINDRICA 12mm UN - 2 - - - - - - - - 2
ARANDELA PRESION 11.4X19.7X2.4 UN 400 - 32 - - - 150 - 165 - - 1,000 1,747
ETIQUETA AUTOADH. MP-110 UN 50 - - - - - - - - - 50
CUBIERTA ROTOR 2502474A400 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
PUNTA DE MULTITESTER UN - - - - - - 5 - - 10 - - 15
ETIQUETA AUTOADH. MM-12 UN - - 30 - - - - - - - - - 50
FRESA CONICA 12.7mm UN - 2 - - - - - - - - - - 2
ARAND.PLANA 3/4"(DI=19.5XDE=37)G5 ZINC UN 74 100 13 50 S0 - 10 100 73 - 16 88 580
A/B PLUS REDUCER FAST X 198 LT L 8 - - - - - 8
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.3 GRIS UN - 1,000 - - - - 1,000 - 2,000 - - - 4,000
JGO DE CARBONES G - - - - - - - - - 5 - - 5
TUERCA HEXAG. 3/8"-16 UNC G5 ZINCADA UN 56 100 87 - - 800 | 200 - 300 200 113 - 1,856
JEBE ACABADO EXTERIOR PUERTA P-512 VAUD M - - 10 - - - - 10
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.7 MORADO UN - 1,000 - - - - 1,000 - 2,000 - - - 4,000
MACHO HSS P/MAQUINA M12 X 1.75MM UN - - - - - - 1 1
SIKA ACTIVADOR 205-BOTELLA x 1000 ML UN - 1 - - - - - - - - - - 1
RIEBON WAX 110MM X 450MM ROL - - - - - - - - - - 5 - 5
ELEMENTO FILTRO AIRE S6E HDF UN - - - 1 - - - - - - - - 1
PERNO HEX. M14 X 1.50 X 25mm G8.8 UN - - 4 - - - 48 - - - 26 100 178
LISTON DE MADERA 30MM x 30M x 2000MM UN - 4 - - - - - - - - - - 4
ETIQUETA AUTOADH. MP-30 UN 50 - - - - - - - - - - - 50
ASIENTO RESPALDAR UN - 3 - - - - - - - - - - 3
ABRAZADERA DE BANDA 59 - 63 UN - - - - - - - - - - 20 - 20
ITM RIEL DIN 4 X 63A UN - - - - - - - - 1 - - - 1
ARANDELA PLANA 1" (DI = 26 X DE = 49) UN - - 50 - - - - - 36 - 158 - 244
RODAIJE 6004 2RSH/C3 UN 7 - - - - - - - - - - - 7
ETIQUETA AUTOADH. MP-141 UN - - - - - - - - - - 50 - 50
CONECTOR 1/4NPTF x 5/8"MANG UN - - - 2 1 - 1 - 2 - 4 - 10
ETIQUETA AUTOADH. MM-161 UN - 50 - - - - - - - - - - 50
ETIQUETA AUTOADH. MD-1251 UN - 50 - - - - - - - - - - 50
PINTURA EPOXI AUTO IMPRIMANTE G - - - - 1 - - - - - - - 1
CONECTOR BORNE PUESTA A TIERRA 3/4 UN - - - 15 - - - - - - - - 15
ETIQUETA AUTOADH. MP-135 UN - 50 - - - - - - - - - - 50
CODO 30° 1" NPT x 1" JIC UN - - - 2 - - - - - - - 4 6
MANGUERA SUCCION 1" x 1" JIC x 1" JIC UN - - - - - - - - 2 - - - 2
CONECTOR ALUMINIO 1/2" NPT O-RING 2-124 UN - - - - - - - - - - - 2 2
ETIQUETA AVISO NO REMOVER BATERIA UN 50 - - - 200 100 - - 200 - - 100 630
BARRA HEX BRONCE11/4" KG - - - - - 6 - 4 - 1 - 10 21
CALIBRADOR DE LAMINAS PARA LUZ VALVULAS UN - - - 1 4 1 - - 2 1 - - 9
RELE TERMICO 12-18 REF.LRD21 UN - - - 1 - - - - - - - - 1
TUBO CONEXION 35 mm ADAPT. UN - - - - - - 2 - - 1 2 - 5
GRILLETE TIPO LIRA GLAVANIZADO C/PIN 1" UN - - - - - - - 4 - - - - 4
ANILLO DE RETENCION M13 ACERQ UN - - - - - 10 - - - - - - 10
JETSHIELD CLEAR CATALIZADOR 1/4GL GAL - - - - - 1 - - - - - - 1
BARNIZ AISLANTE TRANSPARENTE THERMOCLAD GAL - - - - - - - 1 - - - - 1
TERMINAL HEMBRA 3/8" 12-10 AWG UN - - - - - - 200 - - - - - 200
CABLE GPT 16 AWG GRIS M - - - - - 200 200
IDENTIFICADOR DE CABLE NO.9 BLANCO UN 500 1,000 - - - - - - 2,000 - - - 3,500
PERNO BRIDA M6 X 1.0 X 50 UN 500 100 - - - - - - - 214 45 859
MANGUERA 5/8" X 5/8" JIC X 5/8"JIC 1.30M UN - - - B 1 1] - _ R } B B 2
PERNO HEX. M12 X 1.75 X 35mm UN - 50 - - - - - 200 20 - 3 - 273
PERNO HEX. M12 X 1.75 X 100mm G8.3 UN - - 1 - 100 - - - - - 7 - 108
LAINER 15" 0.9mm A A.20mm P/ANTORCHA UN - - - - - - - - 3 - - - 3
CONEXION PARA MANGUERA DE POLVO 387827 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
VARILLA ROSCADA UNC 3/8" x IMT Zincada UN 10 - - - 3 3 2 5 - 4 - - 29
TUBO COMBUST REBOSE 1/4" UN 1 4 3 1 2 4 - 1 1 - 1 1 13
TERMINALTIPO PIN 12-10 AWG UN - - - - - - 500 - 200 - - - 700
ACRILICO T.T.A. ROJO UN - - - - - - - 50 - - - - 50
DETECTOR D/HUMO C/ALARMA Y BAT UN - B B B - R _ _ R . _ 1 1
ETIQUETA AUTOADH. MP-551 UN - - - - - - 50 - - - - - 50
DESARMADORE PERILLERO PLANO UN - - - - - - 19 - - 19
PERNO HEX. M6 X 1.0 X 20mm G3.8 UN - 1,383 - - - R _ _ _ B 51 B 1,934
ETIQUETA AUTOADH. MP-201 UN 30 - - - - - - - - 50
ETIQUETA AUTOADH. MP-5151 UN - - 50 - - - - - - - - - 50
VALVULA CHECK DE 1/2 NPT UN - 8 - - - - - - - - - - 8
CONMUTADOR AMPERIMETRICO UN - - - - - - - - 1 - 3 - 4
CONECTOR 2.1/2" NPT ESPIGA DE 3" UN - - - 2 - - - - - - - - 2
TOMA RAPIDA FOSTER 1/2 UN - - - - - - - - - 1 10 - 11
TUERCA HEX 3/4 UNC UN 12 - - - - - 10 50 50 - 10 50 182
TOMA CON ROSCA DE 1/2 NPT UN - - - - - - - - - 1 10 - 11
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ITM RIEL DIN 3 X 63A SCHNEIDER UN - - - - - - - - 1 - - - 1
BOLSA 10X 15 X 4 ALTA DENSIDAD UN - - - - - 500 - - - - - - 500
HOROMETRO 220V, UN - 3 - - - - - - - - - - 3
ETIQUETA AUTCADH. MP-821 UN 50 - - - - - - - - - - - 50
ARANDELA PLANA INX M3 UN - - - - - - - - 100 100 - - 200
TUBO SCH-40 1.1/2 X 6mis UN - - 1 - - - - - - - - - 1
DIFUSOR DE GAS MB 24 SILICONA - REPUESTO UN - - - - - - - - - - 10 30 40
TUBO ELECT.RED 1 3/4" x 1.5mm LAF M - - - - - - R 12 - B B B 12
TUERCA CASTILLO 3/4 UNF UN - - 8 - 4 4 - 2 4 4 5 - 31
NIVEL DE ALUMINIO 20" UN - - - - - - - - - - 4 - 4
CORTADOR DE TECNOPOR UN - - - - - - - 4 - - - - 4
CONEXION RAPIDA MODELO: 203181 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
TAPON BRONCE 3/4 UNF UN 7 9 3 - - 1 - - - 2 1 - 23
BROCA CILINDRICA 11MM UN - - - - - - - - - - 3 - 3
TIZA DE CALDERO UN - - - 14 - 20 - - - - - - 34
SEPARADOR DE CIRCUITO TOPES UN - - - - - - 13 N 10 360 - - 383
UNION SOLDABLE SCH-4011/2" UN - - - - - - - - - - - 9 9
ADAPTADOR MACHO 90° 3/8" NPT A 1/2" JIC UN 4 - 1 - 1 - 1 - 1 1 1 1 11
PINTURA SPRAY AMARILLO UN 6 6 2 - - 5 - - - - - - 19
LAMPARA INDICADORA AMBAR UN - - - - - 1 - - - - - 1 2
MANGUERA R1 1/2 X 1/2JIC x 1/2 JIC 1.30M UN - - - 1 - - 1 - - - - - 2
ARANDELA DE JEBE 16 X 6 X 3mm UN - - - - - - - - - 68 - - 68
MANGUERA 5/8"x5/8"R. JICx5/8" 45°JIC UN - B B B - R _ _ R . . 1 1
REMACHE POP 5/32"x 3/8" UN - - - - - - - 1,000 - 1,000 - - 2,000
TUERCA HEXAG. 5/16" UNF INOX UN - - - - - - - 12 R - 97 100 209
ABRAZADERA DE BANDA DIA. 73 UN - - 12 - - - - - - - - - 12
MACHO M5 x 0.8mm HSS (MAQUINA} UN - - - - - - - 2 - - - - 2
BORNE SECCIONABLE PARA FUSIBLE 5X20MM UN - - - - - - - - - - 5 1 [
RODAJE SKF 6206-2Z UN 4 - - - - - - - - - - - 4
MANGUERA 1" R1" ORSS x R1" JIC x 0.90m UN - - - - - - - - - - - 1 1
MACHO M5 x 0.8mm HSS (MANUAL) UN - - - - - - - 1 - - - - 1
TERMINAL HEMBRA 1/4"AISLADC AM 12-10AWG UN - - - 30 - - 200 - 200 - - - 430
MANGUERA 5/16 CONEXR 3/8JIC UN - 3 - 2 - - - - - - - - 5
RODAJE SKF 6204-27 UN 5 - - - - - - - - - - - 5
ARANDELA PLANA 1/4 (DI =7 X DE=21) UN 2,110 - - - - - - - - - 27 - 2,137
AUX-SA T/M-X11 551 250VA UN - - - - - - - - 1 - 1 - 2
PERNO HEX. M8X1.25X20mm C8.8 ZINC UN - 00 - - - - - - - - - - 700
PERNO HEX. M14X2.0X50mm C8.8 ZINC UN - - - - - 6 - 96 - - 1 - 103
PULSADOR ABB 1SFA611610R1010 UN - - - - - - 2 - - - - - 2
CAPACITOR 30 MFD 250VAC COLOMBIA PHILIPS UN - - - - 10 - - - - - - - 10
TAPA 3" PROTECTOR DE LUVIA CON ABRAZADER UN - - - 1 - 1 - - - - - - 2
NUT FOR BENDER 2516313A400 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
LAINER DE 0.8mm A Imm MB-24 UN - - - - - - - - 3 - - - 3
MANGUERA R1 DE 5/8 TERM. R-R X_3MTS UN - - - - - - - - - - 1 - 1
BOMBA PARA REFRIGERANTE KBM 65F/54 UN - - - - - - - - - - 2 - 2
CODO 90° 1/2" NPT x 1/2" JIC UN - 1 - 3 - 1| - 2 3 - - - 10
ABRASIVQ PREPARACION SUPERFICIE BARTON BOL - - - - - - 1 - - - - - 1
IGNITOR P/LAMP.HALOG.METL.250-400W SI-51 UN - - - - 10 - - - - - - - 10
PINTURA ACRILICA GRIS GAL 1 - - - - - - - - - - - 1
MANGUERA 1/2"90° 1/2"1IC"%1/2"JIC 0.405M UN - - - - - _ 1 R _ , B B 1
BASE PORTAFUSIBLE UN - - - 3 - - - 14 2 2 19 2 42
TERMINAL 0JO 5/16" 16-14 AWG UN - - - - 100 - - 600 - - - - 700
PERNO M24X3X140MM G5 UN - 12 - - - - - - - - - - 12
ARAND.PLANA M14 (DI=15XDE=30)C8 ZINC UN - 100 - 50 - 6 a4 150 150 - 200 - 700
BOQUILLA TIPO AGUJA MODELO 82784 UN - - - - - 1 - - - - - - 1
MANGUERA DE AIRE 6" X 27.5" UN - - - - - - - - - 1 - - 1
CONECTOR M33x 2.0A 1" NPT UN - 1 - - 1 - - - - - - - 2
INDICADOR ELECTRICO D/RESTRICCION D/AIRE UN - - - - - 1 - - - - - - 1
PULSADOR ABB 15FA611605R1100 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
NOZZLE FOR L1 L236 1.50 (LASER) UN - - - - - 1 - - 1 - - - 2
REMACHE POP 5/32" X 3/4" UN - - 100 - - - - - - - - - 100
NIVEL DE BURBUJA MAGNETICO 24" UN - - - 1 - - - - - - - - 1
CONECTOR "T" SPAGUETTI TP121212 UN - - - - - - 50 - - - - - 50
ANILLO ROTOR (2517112A400) UN - - - - - - - - - 1 - - 1
CABLE GPT 18 AWG VIOLETA M 100 - - - - - 100 - - - - - 200
MANGUERA 5/8"x 5/8" R. JIC x 5/8"45° JIC UN - B B B , R _ _ N B B 1 1
MANGUERA 5/8" x 5/8" JIC x 5/8" 45° JIC UN - - B B B _ R _ _ B B 1 1
ARANDELA PLANA 5/16 (8.5) INOX UN - 136 100 - - - 250 24 - - 240 350 1,100
RELE 3X10 AMP. 12V DC 11 PINES UN 1 - - - - - 2 - - - - - 3
AMARRA PLASTICA 450 X 9mm UN - - - - 100 - - - - - - - 100
HULSE 2546814A400 UN - - - - - - - - - 2 - - 2
PERNO HEX. M10X1.5X20mm C8.8 ZINC UN - - - - 100 - - - 14 100 - - 344
BORNERA PLASTIC.4 TERM UN - - - 3 - - - 14 1 2 9 - 29
TUERCA HEMBRA M14x1.5TUBO 5/16 UN - - - - - _ _ _ 4 9 B 25 3
TRANSF. TENS 480/220V 30VA MON UN - - - - - - 2 - - - - - 2
ETIQUETA AUTOADH. MP-601 UN - - - - - - - - - - 30 - 30
EMPAQUETADURA MP-10/14 - MM-12/16 UN - - - - - - 20 - - - - - 20
PERNO HEX M24 X 50 UN - 12 - - - - - - - - - - 12
LACA TRANSPARENTE SPRAY UN 4 - - - - - - - - 2 - 2 8
CODO45" 1" NPT x1"JIC UN 1 - - - - - - 1 - - - 1 3
MANGUERA 5/16 CONEX CODO 90° 5/8 JIC UN - 3 - - - - - - - - - - 3
CAJA DE REGISTRO DE CONCRETO UN - - - 1 - - - - 2 - - - 3
AMORTIGUADOR 25X27X5/16UNF UN - - - - 4 - - - 1 - 2 - 7
PERNO HEX. 3/4 UNC X 31/2" UN - - - - 5] - - B B _ 10 , 25
ARANDELA PLANO 2516326A400 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
TUBO CONEXION DIA.45mm C/ADAPT UN 1 - - - - - - - 1 - 1 - 3
TAPON BRONCE1/2" UN 1 1 2 - 2 3 3 2 3 1 - - 20
JG CARBONES P/AMOLADORA GAS020 MAKITA G - 3 - - - - - - - - - - 3
NIPLE DE 3" X 8" SCH-40 UN - - - 6 - - - - - - - - 6
PROTECTION SHEET FOR P4 2516329A400 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
ACRILICO TTA RED EMERGENCIA UN - - - - - 10| - R R - - 10 20
BRIDA 2" PARA ROSCAR UN - - 2 - - - - - - - - - 2
ETIQ SEGURIDAD (GR) TIRA 08 TRIANGULOS UN 96 56 - - - - - - - - - - 152
MANGUERA DE AIRE 6" X 19" UN - - - - - - - - - 1 - - 1
CONDENSADOR ARRANQUE 50UF 250VAC 50/60HZ UN - - - - - - - - - - - 1 1
C1522 - SAKURA FILTRO ACEITE UN - - - - - - - - - - - 1 1
TRIANGULO SEGURIDAD 42X42X42CM C/ESTUCHE UN - 2 - - - - - - - - - - 2
PERNC HEX 5/8" X 7" UN - 2 - - - 2 5 - - - - - 10
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PERNO HEX. M10 X 40 mm INOX UN - - - - - 50 - - - - - - 50
JET ECOPOL GAL - - - - - 1 - - - - - - 1
BOLSA 10 X 15 X 2 ALTA DENSIDAD UN - - - - - - 700 - - - - - 700
FUENTE ALIMENTACION 220VAC/24VDC S5AMP. UN - - - - - - - - - - 1 - 1
PERNO HEX. M8X1.25%45mm C8.8 ZINC UN - - 100 - - - 100 - - - El 24 233
MACHO M6 X 1.00 HSS UN - - - - - - - - - - 1 - 1
SEGURO DE GANCHO YALE1/2"- 1" TON UN - - - - - - - - - 4 - - F
JETPOXY 100. 1 GL UN - 1 - - - - - - - - - - 1
PORTA PUNTA CONTACTO M6-MB24 UN - - - - - - - 10 - - 10 - 20
TRANSF. TENS 460/220V 50VA MON UN - - - - - - - - 1 - - - 1
EMPAQUETADURA ESCAPE 6"XM12 (PL545283) UN - - - - - - 2 - - - - - 2
ARANDELA PRESION 5/16 (8.2) INOX UN - 132 315 - - - - 12 - - - 100 539
ACRILICO T.T.A. RED PUBLICA UN - - - - - 10 - - - 16 - - 26
JEBE FRISA 25MMX14NMM CUADRADA UN - - - - - - 15 - - - - - 15
FAJA AX 62" UN - - - - - - - - 2 - - - 2
RODILLO 12" UN - - - 1 1 R B _ 1 , 1 B a
PERNO ALLEN SOCK M8X1.25X20 UN - - - - 10 - - - - - 213 - 223
CINTA TEFLON 1/2" X 10 METROS ROL - - - - 10 - 2 - 5 - 15 15 47
CONECTOR 3 VIAS HEMERA -MACHO 16 - - - - - - - 20 B , , a0 50
DADO 10MM ENCASTRE 1/4" UN - - - - 3 N - - R B B . 3
CAJA DE PASO 4xdx2 UN - - - - - - - - - - 5 - 5
AMARRA PLASTICA 300 X 7.6 MM UN - - - - - - - - - - 500 - 500
DIFUSOR DE GAS MB36 CERAMICO UN - - - - - - - - - - 10 - 10
PERNO HEX. M10 X 1.25 X 30mm G8.8 UN - - - - - 50 - 100 - - g - 158
MANG. 5/8" 170C°x5/8"JIC x 90°-5/8" JIC UN - - - - - 2| - - - B B B 2
ETIQUETA AUTOADH. MM-121 UN - 20 - - - - - - - - - - 20
CINTA BLANCO ACRILICO 2" UN 1 - 1 2 2 2 - 1 - - 1 1 11
ARANDELA PRESION 3/4 UN 12 - 154 50 2 - 60 - 50 - 14 50 392
PERNO HEX. 5/8" UNC X 2" G8.8 UN - - - 16 - _ _ R _ , B B 16
PERNO HEX. 1/4 UNC X 1/2 G5 UN 100 150 - - 200 - 300 - - - - 400 1,150
PERNO ALLEN SOCK M8x1.25x16MM UN - - - - - - 50 - - - 148 - 198
PERNO ALLEN M5 X 16 MM INOX UN - - - - - - - - - - - 120 120
RODAJE 6204-2RS UN - - - - - - - - - - - a4 a
VALVULA CHECK 1" UN - - - - - - - - 2 - - - 2
ETIQ. LOGO MODASA 85 X 20M UN - - - - - - - - - 4 2 - 6
CONECTOR RECTO 1/4"JIC A 1/4"NPT (H-365) UN 2 2 - 2 2 - 4 - 4 - - 2 18
MANGUERA 5/8"x5/8"R. JICx5/8" 45° JIC UN - B B B B _ _ N - , B 1 1
PORTA MANETA DE OTM 63A UN - - - - - - - - - 1 - - 1
TAPON 2" FIERRO UN - - - 5 - - - - - - - - 5
CONECTOR BRONCE 3/4 NPSI INTERNO UN - 2 - - - - - - - - - - 2
SOCKET PARA LAMPARA E40 UN - - - - 5 - - - - - - - 5
ARANDELA PLANA 1/2 UN - - - - - - - 500 B - B B 500
PERNO EXPANSION 1/2 X 41/2 UN - - - - - - N 30 - B a0 B 70
MANGUERA 3/8" R2 CON TERM. R-FJX - 90° UN - - - - - - - - - - 1 - 1
CONECTOR ESPECIAL 1"-18 BSP x 3/4" NPT UN - - 1 - - - - 1 - - - - 2
ACRILICOT.T.A. VERDE UN - - - - - - - 20 - - - - 20
CODO 90" H. GIR.1"JIC x MACHO 1"JIC UN - - 1 - - - - 1 - - - - 2
ACRILICO CARGADCR DE BATERIA UN - - - - - - - - 53 - - - 53
CONECTOR ESPECIAL 1/2 NPTx1/2JIC 37° UN - - 2 - - - - - - - - 4 6
TAPON MACHO 1.1/2 UN - - 2 - - - - - - - - 20 2
TIP DE CONTACTO 0.8 14-35 PROFAX 400A UN - - - - - - 4 - - - 20 - 24
ETIQ. MODASA NEGRA PEQ. H=30 UN - - - - - - - - - - 100 - 100
DISK FOR BENDER 3124071003 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
PASAMURO MACHO 1" C/ CONTRATUERCA UN - - - - - - - - - - - 2 2
PULSADOR ABB 1SFA611610R1001 UN - - - - - - 1 - - - - - 1
TUBO CONEXION 1.1/8 C/ADAPT UN - - - - - - 1 - - - 1 - 2
MANG. 5/8"170C° X5/8" JIC X5/8"JIC 2500 UN - - - - - 1] - - R B 1 . 2
MANG. 5/8"170C"x 5/8" JIC x 90°-5/8" JIC UN - - - - - 2 - - - - - - 2
TUBO ELECT.RED 11/4" x 2mm LAC M - - - - - - - 6 - - - - 6
BUSHING REDUCTOR 5/8"x18UNF A 3/8" BSPT UN - - - - - - - 2 - - - 1 3
SUPRESOR DE PICO C/6TOMAC + 2P +T 220V UN - - - - - - 1 - - - - - 1
BUSHING M27 x 2.0 A 1/2" NPT UN - - - 1 - - - - - - - - 1
MANG. 5/8"170C° x 5/8" JIC x 90°-5/8"JIC UN - - - - - 2 - - - - - - 2
MANGUERA 1/2"REC. 1/2"JIC X 1/2"JIC 4.6M UN - - - - - - 1 - - B B B 1
KUGELRB 25.4 3125011000 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
DISTANCE TUBE FOR P4 25163214400 UN - - - - - - - - - 1 - - 1
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EJE 7180-939 UN - - - - - - - - - 1 - 1
TUBO ELECT. RED 5/8" x 1.2mm LAF M - - - 12 - - - - - - - 12
TUBO LAF RED MECAN 1"X2.00 X 6m M 6 - - - - - - - - - - 6
RODILLOTORO 7" UN - - - - - - - - 5 - - 5
TUERCA HEXAG. M24 UN - - - - - - - - 25 - - 25
TAPON BRONCE 1/8" - 27 NPTF UN 26 12 10 3 3 2 2 1 2 3 1 65
ACRILICO T.T.A. CARGA UN - - - - - - 10 - - - - 10
TUBO MODELO 103500 (ROJO) M - - - - - 2 - - - - - 2
TUBO MODELO 103756 (NEGRQ) M - - - - - 2 - - - - - 2
CONECTOR 3/4" NPT x 1/2" JIC UN - - - - - N 1 1 B - B 2
CONECTOR 3/4" NPT x 5/8"JIC UN - - - - - - 1 1 - - - 2
CODO 90° H. GIR.3/4"JIC x MACHO 3/4"JIC UN - - - - - - - 1 - - 1 2
PERNO ALLEN SOCK M3 X 16 UN - - - - - - - 100 - - - 100
ARANDELA ELASTICA 5/8" UN - 13 - - - - - - - 2 - 15
MANGUERA 1/2" 90° 1/2"J1C % 1/2"JIC 8.3M UN - - - - - 1 - - B B B 1
CONECTOR 1/4" NPT A 1/4" ESPIGA UN - - - - - - - - 3 - 2 5
TRANSF. TENS 440/220V 30VA MON UN - - - - - - - - - - 1 1
AB5351 PURQLATQOR FILTRO AIRE UN - - - - - - - - - - 1 1
TIP DE CONTACTO 1.0 14-40 PROFAX 400A UN - - - - - - - - - 20 - 20
PERNO HEX. 5/8 UNCX 11/4G3.8 UN - - - 35 - - - - - 3 - 38
UNION 1" NPSI UN - - - 1 1] - - - - R R 2
MANGUERA 5/8" 90° 5/8"J1CX5/8"1ICX 0.84M UN - - - - - 1 _ _ , B B 1
PERNO HEX. 3/8 UNF X 3 1/2G5 UN - - 14 4 6 - 2 4 - 4 - 34
ADAPTADOR DE COPA SIERRA 4" UN - - - - - - - - - 1 - 1
PERNO HEX. 5/8 UNC X 2 3/4G8.8 UN - 10 11 - - - - - - 24 - 45
PERNO HEX. M20 X 50 UN - - 10 - - - - - - - - 10
ETIQUETA AUTOADH. MP-4601 UN - - - - 10 - - - - - - 10
CONECTOR ESC. M18X1.5-5/8 MANG UN - - - - - - - - - - 1 2
TUERCA CASTILLO 5/8 UNF UN - - - - 4 - 2 4 - - - 10
CONTACTIP DE 0.8 MM SPOOL GUN UN - - - - - 4 - - - - - 4
ACRILICO T.T.A. FLECHA UN - - - - - - 10 - - - - 10
TUERCA HEXAG. 5/8"-18 UNF G8 ZINCADA UN - - 243 4 300 512 350 - - - - 1,409
ARANDELA PLANA M20 20.7x38x3.8 ZINC UN 12 - - 50 - - - - - - 50 112
BROCA CILINDRICA 8.0mm UN - - - - - - - - - - - 2
SEGURO PASADOR 1/8" x11/2' UN - 3 - 4 3 - 2 4 4 1 - 21
REDUCCION CAMPANA 2 A 1.1/2 FE/GALV UN - - 2 - - - - - - - - 2
PERNO ALLEN INOX M4 X 15 UN - - - - - - 30 - - - - 30
CONECTOR ESC. M14X1.5-5/8 MANG UN - 1 - - 1 - - - - - - 2
TAPON 3" DESAGUE UN - - - - - - - - - - - 5
PERNO HEX NC-8 11/16" X 11/4" UN - - 2 - - - - - - - - 2
TERMINAL P/ACOPLE RAPIDO DE 1/4"NPTH UN - - 1 - - - - - - 1 - 4
CONECTOR SPLIT BOLT 50MM2 UN - - - - - - - 2 - - - 2
CONECTOR RAD M12x1.25 A 1/4NPS UN - - - - - - - 1 - - - 1
ITM CAJA MOLDEADA 3 X 2500A SCHNEIDER UN - - - - - - - - - - - 1
ARANDELA PRESION M14 UN - 39 - - - - 50 - - 100 - 189
SIERRA COPA 44MM UN - - - - - - - - - 1 - 1
ADAPTADOR MACHO PASAMURO 5/8" A 5/8" JIC UN - 1 - - - - - - - 1 - 2
CODO 902 1/8NPT X 1/8NPSI UN - - - - - 1 - - 1 1 B 3
CODO 90° 5/8" BOSS x 5/8" JIC UN - - - - 2 - - - - - - 2
TEE DE 2" DESAGUE UN - - - - - - - - - - - 5
PERNO HEX. M10X1.5X45mm C8.8 ROSCA=30mm UN - - - - - - - - - 62 - 62
ETIQUETA AUTOADH. MP-6151 UN - - - - 10 - - - - - - 10
SOPORTE AMORT. RAD. MITSUBISHI MM-30 UN - - 2 2 - - - - - 2 - 6
NIPLE DE 1" X 2 F/GALV. UN - - 10 - - - - - - - - 10
RETEN CR 30X47X7 HM5A10 RG UN - - - - 4 - - - - - - a4
TIRATECNOPOR 1.2M X 0.02M X 2 D. 30 UN 4 - 12 - - - - - - 12 - 28
LFP521 - FILTRO PETROLEO UN - - - - - - - - - - 1 1
CONECTOR RECTO 3/8" NPT x 3/8" NPT H/M UN - - - 4 - - R R - - 1 5
CODO 30" 1"JICx 1" JIC UN - - - - - - - - - - 1 1
TEE GALVANIZADA DE 1/2" NPT UN - - 5 - - - - - - - - 5
PERNO HEX. 1/2 UNC X 3 G8 UN 16 - 2 - - - - - - - - 18
CONECTOR REBOSE 90° 1" NPT A 3/4" JIC UN 1 1 - 1 - 1 - - - - - 6
REMACHE POP 1/8" X 3/4" UN - - - - - - - - 1,500 - - 1,500
PERNO BRIDA Mg X 1.25 X 40mm G3 UN - - - - - 8 - - - - 50 58
PERNO HEX. 5/16" UNF X 3 G5 UN - - - - - - - - - a5 - a5
BUSHING MACHO 42mm22.0 X HEMBRA 3/4"NPT UN - - - - - - - - - - 1 1
M.ALTA PRES. Y TEMP. 3/8" a TUBO 5/16" UN - 1 - - - - - - - - - 1
BOLSA 7 X 10 X 4 ALTA DENSIDAD UN - - - - - 500 - - - - - 500
BISAGRA DE4" X 4" X 4mm UN 3 - - - - - - - - - - 3
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EMPAQUE DE ESCAPE 2"X6"XM14 (PL545270) UN - - 2 - - - - - - 1 - 3
PERNO HEX. 1/2 UNC X 8" G8.8 UN - - 2 - - - - - - 5 - 7
PERNO HEX. 1/2 UNC X 1G5 UN - - - - - R R 24 B 12 B 36
ESQUINERO OVALADO UN 1 - - - - - - - - - - 1
TUERCA HEXAG. M20 x 2.5 UN - - - - - - - - - 5 15 20
PERNO ALLN M10X25 UN - - - - - - - - - 14 - 14
LFP336 - FILTRO PETROLEO UN - - - - - - - - - - 1 1
/ARANDELA PRESION M20 UN 12 1 - - 1 - - - - - - 50 64
PERNO HEX. M10 X 1.25 X 20mm G8.8 UN - - - - - 50 - - - 6 - 56
NIVEL DE ALUMINIO 12" UN - - - - 1 - - - - - - 1
MANG. 5/8"170C° x 5/8" JIC x 90°-5/8"JIC UN - - - - 2 - - - - - - 2
CONECTOR M14x1.5 A 1/4" ESPIGA UN - - - - - - - - - - 2 2
CONECTOR SENSOR DE ACEITE MM-12/16 UN - - - 1 - - - - - - - 1
PERNO SOCKET 12X50 UNF G8 UN - - - - - - - 10 - - - 10
PERNO BRIDA M20 X 2.5 X 60mm G10.3 NEGRO UN - - - - - - - - - - 4 4
ARANDELA PLANA MBX15X1.5 ACERO INOX UN 200 - - - - - - - - 30 - 250
CODO DE 3" DESAGUE UN - - - 4 - - - - - - - 4
TUERCA 3/4UNFX16.5 UN - - 3 - - - - - - 3 - 6
RODAM. CONICO PIST KLM67010 UN - - - - 2 - - - - - - 2
NIVEL DE ALUMINIO 18" UN - - - - 1 - - - - - - 1
CHAPA CUADRADA CON MANETA GIRATORIO UN - - - - 1 - - - - - - 1
RODILLO 4" UN 1 - - 1 - - - - - - - 2
CONECTOR DEUTSCH DT06-4S UN - - - 4 - - - - - - - 4
ETIQUETA AUTCOADH. MODASA 300 X 56 CM UN - - - - - - - - - - 2 2
EMPAQUETADURA 2" (MY-18 / 30) UN - - - - - 2 - - - - - 2
ARANDELA RESORTE 3121020011 UN - - - - - - - - 12 - - 12
M.ALTA TEMP.1/2"UNF T.CONICAx1/2"JIC 90° UN - 1 - - - - - - - - - 1
REDUCCION CAMPANA DE 3 A 2 ROSCADO UN - - - 2 - - - - - - - 2
NIPLE DE 1/2 X 2 5CH-40 UN - - 5 - - - - - - - - 5
TUERCA HEXAG. 1/2"-13 UNC G5 ZINCADA UN - - - - 20 - - - - - a2 - 62
CONTACTO AUX. INA/NC+1 abierto por rele UN - - 1 - - - - - - - - 1
RODAIE 6201-27/C3 UN - - - - - - - - - - 1 1
TUERCA HEXAG. M12 x 1.25 G8.8 UN - - - - - - - - - 35 - 35
PERNO HEX. 3/4" UNCX 1" UN - - - - 8 - - - - - - - 3
TERMI MACHO S/AISLAR 1/4 16-14 AWG UNA UN - 50 - - - - - - - - - 50
PERNO BRIDA M5 X 0.8 X 25mm G5 UN 100 32 - - 20 - - - 25 25 - 202
DESTORNILLADQR ESTRELLA 6 UN - - - - 1 - - - - - - - 1
TUERCA HEXAG. 5/8" UNC C/SEGURC ZINCADA UN - 2 - - 2 6 - - - - - 10
PUNTA CONTACTO 0.8 M8-MB36 UN - - - - - 4 - - - - - a4
ARANDELA PRESION 1/4"(6.6) SAE G5 ZINC UN - - - 30 400 - - - - 292 - 722
OJALJEBEDI =12 X DE=19 X 10mm UN - 4 - - - - - - - - - a4
PUNTA DE CONTACTON 1,0 M6 MB24/36 UN - - - - - - - - - - 4 F
REDUCCION BUSHING DE1 A 1/2 F/GALV. UN - - 2 - - - - - - - - 2
DESTORNILLADOR PLANO 6 UN - - - - 1 - - - - - - - 1
PERNO HEX. 1/2 UNC X 2 1/2 G5 ZINC UN 4 - 2 - - - - - - 3 - 9
SILICONA RTV1000 UN - - - - - - - 1 - - - 1
CONECTOR A TIERRA MACHO AMIGO 263 UN - - - 1 - - - - - - - 1
CODO 90° 1/4NPTF x 1/4NPSI UN - - - B R _ _ R } 1 B 1
PERNO HEX. 3/8 UNF X4 G5 UN - - 11 - - - - - - - - 11
DIAGRAMA MODULQ ELECTRICO 832 UN 5 - - - - - - - 2 8 - 15
CUADRO MANTENEMIENTO GENERAL UN - - - - - - - - - 112 - 112
NIPLE SCH-40, 1/2" x 2" 0.5400 UN - - 4 - - - - - - - - 4
SOLDADURA INOX 29/9—3/32" KG - - - - - 1 - - - 1 - 2
ETIQUETA AUTOADH. MC-2050 UN - - - - - - - - - - 2 2
TUERCA HEXAG. 3/4"-16 UNF G8 UN - - - - - - - - - 11 - 11
TAPA TERMINAL P/BORNES UN - - - - - - - - - 3 2 5
CONECTOR CODO 45° 1.1/4" BSPO A 1" NPT UN - - - - 2 - - 2 1 1 1 7
ARAND.PLANA 7/16"(DI=11.6XDE=19.8)G5 ZIN UN 50 - - - - - - - - - - 50
SOFTWARE E INTERFAZ M7320 UN - - - - - - - - - 2 - 2
VALVULA SHECK DE 1/2 UN - - - - 1 - - - - - - - 1
MASILLA PLASTICA X 1000 GR UN - - - - - 1 - - - - - 1
TUERCA RUEDAMI12x 1.5 UN - - - - - - - - 3 - - 8
SEGURO PASADOR 1/4" x 2" UN - 6 - 1 4 4 - 2 2 4 - - 23
TUERCAMS X 1.25X 8 UN 28 - - - - - - - - - 50 78
TERMINAL DE 50 MM UN - - - - - - - 2 - - - 2
PASADOR 1/8X 11/2 UN - 4 - - gl - 4 g 20 , B 104
PERNO HEX. M8X1.25X35mm C8.8 ZINC UN - 16 7 - - - - - - - - 23
PERNO HEX. M14 X 2.0 X 55mm G8.8 UN - - - - - - 6 - - - - 6
NIPLE DE FIERRO GALV. PESADO 1" x 1" UN - - - - - - - 4 - - - 4
TUERCA M3 UN - - - - - - R 100 - - 104 204
FUSIBLE VIDRIO 5 A **= un - - - - - - 20 B , , 7 27
RESORTE DE DISCO C40X%20.4X1 (3121020063) UN - - - - - - - - 2 - - 2
PERNO HEX. M6 X 1.0 X 50mm UN - 10 - - 20 - - - - - - - 30
CONECTOR DEUTSCH DT06-65 UN - - - 1 - - - - - - - 1
IDENTIFICADOR DE CABLE "L" UN - - - - - - 100 - - - - 100
PERNO HEX. 5/16 UNF X 11/2 G5 UN - - 6] - - - - - - - ) 24
IDENTIFICADOR DE CABLE "N" UN - - - - - - 100 - - - - 100
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IDENTIFICADOR DE CABLE "M" UN - - - - - - 100 - - - - 100
IDENTIFICADOR DE CABLE "V" UN - - - - - - 100 - - - - 100
NIPLE DE ACERO SCH-40 DE 1.1/2" x 3" UN - - 1 - - - - - - - - 1
CONECTOR 3/8" NPT A 1/4" ESPIGA UN - - - B 1] - _ _ B B B 1
IDENTIFICADOR DE CABLE "B" UN - - - - - - 100 - - - - 100
IDENTIFICADOR DE CABLE "A" UN - - - - - - 100 - - - - 100
PERNO ALLEN SOCK 10X1.5X25NMM UN - - - - - - - 10 - - - 10
ETIQUETA AUTOADH. MD-410 UN - - - - - - - - - 1 - 1
ETIQUETA AUTOADH. MP-880 UN - - - - - - - - - 1 - 1
IDENTIFICADOR DE CABLE "D" UN - - - - - - 100 - - - - 100
IDENTIFICADOR DE CABLE "H" UN - - - - - - 100 - - - - 100
IDENTIFICADOR DE CABLE "C" UN - - - - - - 100 - - - - 100
PERNO HEX. M6 X 1.0 X 12mm G8.8 UN - - - - - - - - - 2 - 2
IDENTIFICADOR DE CABLE "K" UN - - - - - - 100 - - - - 100
ETIQUETA AUTOADH. MD-4001 UN - - - - - - - - - 1 - 1
INTERRUPTOR CODILLO 3 POSICION UN - - - - 1 - - - - - - 1
TAPON ALLEN 3/8 NPT UN - - - - - - - - - - - 1
COMECTOR MACHO 2 VIAS AMP 282080-1 UN - - - - 2 - - - - - - 2
PERNO HEX. 1/2 UNF X 1G5 UN - - - - - - - - - 4 - a
TUERCA HEXAG. M6X1.0 C8.8 ZINC UN - - - - - - - - - 33 - 83
ABRAZADERA 3X2 2 OREJAS UN - - - 10 - - - - - - - 10
PRENSAESTOPA PVC UN - - - - - - 1 - - - - 1
TUBO CONEXION DIA.45mm C/ADAPT RECTO UN - - 2 - - - - - - - - 2
SEGURO SEEGER E-25MM UN - - - - - - - - 2 - - 2
TUERCA HEXAG. M10X1.5 C8.8 C/SEGURO ZINC UN - - - - - 10 - - - - - 10
PERNO HEX. ACERO INOX. M6X1.0X25 UN - - 6 - - - - - - - - 6
DOWELL12.3PCON 3102030004 UN - - - - - - - - 4 - - F
AUTOFILETANTE 8"X3/4" C/LENTEJA ZINC UN - - 30 - - - - - - - - 30
EMPAQUETADURA (DI=13" X DE=8") BAGUJERQ UN - - - - - - 2 - - - - 2
HEX-NUT M5 D439-4 3110700002 UN - - - - - - - - 4 - - a4
ETIQUETA SENTIDO GIRO UN - - 300 - - 200 125 - 125 - 250 1,000
ORING 3211010080 UN - - - - - - - - 1 - - 1
PERNO HEX. M6 X 1.0 X 70mm G8.8 UN - - - - - - - - - 2 - 2
TUERCA HEX. UNI7474 (3110230003) UN - - - - - - - - 2 - - 2
SCREW/CYLINDRICAL M4X16 3101500013 UN - - - - - - - - 2 - - 2
SCRW M2.5X5 3101311031 UN - - - - - - - - 2 - - 2
PERNO HEX. M6 X 1.0 X 16mm UN - - - - - - - - - 5 - 5
TERMINAL HEMBRA 0.75-1.5MM2 AMP 282110-1 UN - - - - 2 - - - - - - 2
TUERCA 1/4" UNC UN - - 0] - - - - - - - - 10
PERNO HEX. M10 X 1.25 X 40mm G8 UN 8 - - - - - - - - - - 8
ETIQUETA AUTOADH. MD-4301 UN - 50 - - - 50 - - - - - 100
PLAFONIER DE PAQUETERA 2.40M AA/VA/VT/ST UN - - - - B B B R B B 6 6
PLAFONIER DE PAQUETERA SZ/VZ/SZI M - - - - 16 51 N 1 - 4 - 92
MANGUERA SUCCION 11/4" M - - - - - - 60 - - - - 60
LLANTA SPORT A/TLT215/75R15 8PR UN - - - - a| - - R B B . 2
SIRENA DE RETROCESO 12V UN - - - - - - - 67 39 41 16 163
FUSIBLE UNA 7.5 A UN - - - - - - 5 - - - - 5
SEGURO PASADOR1/8" X 1' UN - - 30 - - - - - - - - 50
VALVULA DE CARGA NZ 8 MM UN - - - - 1 - - - - - - 1
PERNO HEX. 5/16"-18UNC X 1 1/4" G5 ZINC UN - - - - 10 - - - - - - 10
PERNO SOCKET ALLEN M10 X 1.5 X 60mm UN - - - - 20 - - - 12 - - 32
CUELLO DE GANZQ TBI 240 UN - - - - - - - 3 - - - 3
ANTORCHA MIG/MAG 240 AMP 4 MT TBI MB24 UN - - - - - - - 3 - - - 3
BOQUILLA OXICORTE # 1-1-101 UN - - - - - - 1 - - - - 2
GARRUCHA GIRAT. D/HORQUILLA METAL.C/R 3" UN - - - - - - - - 4 - - a4
LIMA REDONDA 12" UN - - - - 1 - - - - - - 1
MANGUERA NYLONx7.5M MULTIMAX PINT.EPOXI UN - 4 - - - - - - - - - 4
WVINIL ADHESIVO BRILLANTE BLANCO x M2 M2 - - - - - - - - - - 31 31
VINIL ADHESIVO ROJO ARCLAD VRO275 M2 - - - - - - - - - - 92 92
PERFILALTIPO "J" 042023 M - - - 18 15 39 - 20 - 28 42 162
PERFIL AL FUACION PAQ. C/AA 482202 M - - - - - - R R - - 12 12
PISOBUS ADVANT.ALTOTRANS.GRIS C2-Rx1.40M M - - - 18 - - - - - - - 18
SIKAFLEX 227 NEGRO X 600 ml CJ X 20 UND UN - 5 - - - - - - - - - 5
SIKAFLEX 256 NEGRO X 600ML CJ X 20 UND UN 20 22 - 20 60 20 14 - 45 - 20 221
VARILLA TREFILADA SAE1020 3/4"X6M M - - - - - - - 6 - - - [
MALLA METALICA 1" X 1" GALV N° 12 M2 - - - - - - - - - 13 - 18
PLALUMINIO LISA 2.54mmX1220X3000 PL - - - - - - - - - 1 - 1
TUBO LAC RECT 40mmX60mmx3.00 X 6m M - - - - B B _ _ , B a8 a8
TUBO ACERO GALV.40MMx40MMx2x6M 12 MICRAS M - - - - - - - - 60 - - 60
TUBO ACERO GALV.40MMxB0MMx2x6M 12 MICRAS M - - - - - - - 30 - - - 30
TUBO ACERO GALV.40MNMx80MMx3x6M 12 MICRAS M - - - - - 18 - - 36 - - 54
DISOLVENTE BASE EPOXICA JET ECOPOXY 90 GAL - - - - - - - - 18 - - 18
PRIMER SURFACEREP I X LT L - - - - - - - - 2 - - 2
PRIMER SURFACER EP HARDENER 11 X LT L - - - - - - - - 3 - - 3
SIKA PRIMER 206 G+P-BOTELLA x 1000 ML UN - 1 - - - - - - - - - 1
ENCHUFE INDUST. 3X63A+T 415V IP67 6H UN - - - - - - 2 - - - - 2
PINTURA TRAFICO AMARILLO GAL - - - - - - - - 16 - - 16
ORING 3 x 58 UN - - - - - - - 100 - - - 100
ACOPLE ROSCA MACHO DE 1/4" UN - - - - - - - - 1 10 - 1u
9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad L
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SOLVENTE TRAFICO GAL - 6 - - 10 16
CONTACTR AUX.24VDC 3NA+INC 3RH1131-1BB40 UN - - - 3 3
CONTACTOR AUX.24VDC ANA 3RH1140-1BB40 UN - - - 1 1
FILTRO SYNTETIC BLUE 2.30Mx0.72Mx1" UN - - - - - - - - - 2 2
CONTACTOR 3P INA+1NC 220V 25A+BLO INA+NC UN - - - 5 5
BLOCK AUXILIAR 2NA+2NC UN - - - 2 - 2
GRASA 3 EN 1 LITHIUM GREASE 10142 UN - - - - - - - - - 24 24
CAJA DE PULSADORES MARCHA / PARADA UN - - - - - - 1 1
TEMPORIZADOR 1 A 100 SEG. MINUTOS Y HORA UN 2 - 2
TEMPORIZADOR 0 A 60 SEG. UN - - - 1 - 1 3 5
ITM 2 X 20 AMP RIEL DIN UN - - - 2 2
PULSADOR DE MARCHA 2 NA UN - - - - - - - 1 1 2
PULSADOR DE PARADA 2 NC UN - - - - - - 1 1 2
RELE TERMICO DE 9-13 AMP UN 4 4
BLOCK AUXILIAR 4NO UN - - - 1 - - 1
FUSIELEDEVIDRIOEA(TUEO ZDMM} UN 5 50 55
FUSIBLE DE VIDRIO 3 A (TUBO 20MM) UN 5 5
CONTACTOR 32A C/BOBINA 220V P/RIEL DIN UN 4 4
IRB 2X32A UN 3 - 3
CABLE DE CONTROL DE 8 X 16 AWG M - - - - - - - - - - - 50 50
MOTOR DIESEL 145HP 1006-6TZ LOVOL UN 1
Fuente: MODASA - MODAPOWER
3.7.3. Requerimiento de Equipos y/o Maquinaria
Tabla N° 3.7.3.-1 Comparativo de equipos y/o Maquinaria
< . Equipos y/o Sin el
Area productiva quIpt y'/ Con el proyecto
maquinarias proyecto
MONTACARGA CAT 3.5TN Cuent Conti
/ P6000-D uenta ontinua
MONTACARGA HANGCHA Cuent Conti
. 10 TN / CPCD100 uenta ontinua
MONTACARGA HYSTER 3 TN Cuent Conti
/ H3.0TX-2G uenta ontinua
SURTIDOR DE PETROLEO Cuenta Continua
INVERSORA CEBORA No cuenta Cuenta
INVERSORA MILLER Cuenta Continua
INVERSORA LINCOLN Cuenta Continua
. ELECTRIC
Bastidores
MIG MAG OERLIKON / No cuenta Cuenta
TECLE YALE 1000 KG. Cuent Conti
ELECTRICO uenta ontinua
TECLE YALE 3000 KG. Cuent Conti
ELECTRICO uenta ontinua
MAQUINA DE SOLDAR Cuent Conti
AMIGO 313 uenta ontinua
MAQUINA DE SOLDAR Cuent Conti
AMIGO 453 uenta ontinua
MAQUINA DE SOLDAR Cuent Conti
CEMONT BLUMIG 283 C uenta ontinua
MAQUINA DE SOLDAR Cuent Conti
CEMONT BLUMIG 350 uenta ontinua
, MAQUINA DE SOLDAR .
Chaperia CEMONT BLUMIG 353 S Cuenta Continua
MAQUINA DE SOLDAR Cuent Conti
CEMONT BLUMIG 503 S uenta ontinua
MAQUINA DE SOLDAR Cuent Conti
CITOLINE 2500 uenta ontinua
MAQUINA DE SOLDAR N ¢ Cuent
OERLIKON O cuenta uenta
MAQUINA DE SOLDAR N ¢ Cuentt
CEMONT BLUMIG 503 S O cuenta uenta
& Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Sequridad L, .
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< . Equipos y/o Sin el
Area productiva 9 p‘ y'/ Con el proyecto
magquinarias proyecto
APILADOR ELECTRICO Cuenta Continua
PRENSA HIDRAULICA10 TN No cuenta Cuenta
PRENSA NEUMATICA5 TN Cuenta Continua
REMOLQUE ELECTRICO C t Conti
Ensamble POWER PUSHER 24 VDC uenta ontinua
TECLE YALE 2000 KG. Cuenta Continua
ELECTRICO
TECLE YALE 3000 KG. C t Conti
ELECTRICO uenta ontinua
TECLE YALE 5000 KG. C t Conti
ELECTRICO uenta ontinua
APILADOR ELECTRICO Cuenta Continua
CIZALLA HIDRAULICA Cuenta Continua
CORTADORA POR PLASMA
MESSER / MULTITHERM Cuenta Continua
3600
CORTADORA POR PLASMA C t Conti
TERMAL DYNAMICS uenta ontinua
CORTE LASER L1X C t Conti
SALVAGNINI uenta ontinua
. PANELADORA P4X .
Habilitado SALVAGNINI Cuenta Continua
PLEGADORA DURMAZLAR - C t Conti
ADS 40320 uenta ontinua
PLEGADORA NEWTON Cuenta Continua
PLEGADORAYSD / C t Conti
HPC160/40 uenta ontinua
PRENSA EXCENTRICA 40 TN .
Cuenta Continua
- MEC
PRENSA EXCENTRICA CERINI C t Conti
20 TN uenta ontinua
TECLE YALE 500 KG. C t Conti
ELECTRICO (PLASMA) uenta ontinua
INST. ELECTRICAS EDIFICIOS No cuenta Cuenta
INST. SANITARIAS EDIFICIOS No cuenta Cuenta
Infraestructura
NAVE INDUSTRIAL No cuenta Cuenta
SENALIZACION Y PINTADO N t C t
DE EDIFICIOS o cuenta uenta
AFILADORA DE CUCHILLAS Cuenta Continua
FRESADORA UNIVERSAL C t Conti
VARMANO uenta ontinua
RECTIFICADORA JONES C t Conti
SHIPMAN uenta ontinua
Maestranza
RECTIFICADORA PLANA C t Conti
JACKOBSEN uenta ontinua
SIERRA VAIVEN No cuenta Cuenta
TALADRO RADIAL NARDINI No cuenta Cuenta
9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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< . Equipos y/o Sin el
Area productiva 9 p‘ y./ Con el proyecto
maquinarias proyecto
TECLE DEMAG 250 KG. N ; Cuent
ELECTRICO O cuenta uenta
TORNO PARALELO Cuent Cont
COLCHESTER uenta ontinua
TORNO VERTICAL W & B Cuenta Continua
APLICADOR DE PINTURA No cuenta Cuenta
CABINA DE GRANALLADO N ; Cuent
ARISTA O cuenta uenta
CABINA PINTURA N ; Cuent
ELECTROSTATICA SIFAP o cuenta uenta
CABINA PINTURA LIQUIDA N ; Cuent
N° 1 (COMPONENTES) o cuenta uenta
CABINA PINTURA LIQUIDA N . Cuent
Pintura N° 2 (BASTIDORES) O cuenta uenta
EQUIPO DE .
RECUBRIMIENTO Cuenta Continua
SISTEMA ABLANDAMIENTO
DE AGUA WAVE CYBER No cuenta Cuenta
JTWIN 10 pie3
SISTEMA TRATAMIENTO N ; Cuent
AGUAS RESIDUALES O cuenta uenta
WINCHE CLAYTON (MAS N . Cuent
TROLLEY) O cuenta uenta
CUBA DE PRUEBA # 1 No cuenta Cuenta
CUBA DE PRUEBA # 2 No cuenta Cuenta
CUBA DE PRUEBA # 3 No cuenta Cuenta
CUBA DE PRUEBA # 4 No cuenta Cuenta
CUBA DE PRUEBA # 5 No cuenta Cuenta
CUBA DE PRUEBA # 6 No cuenta Cuenta
REMOLQUE ELECTRICO N ; Cuent
Sala de pruebas POWER PUSHER 36 VDC o cuenta uenta
SALA DE PRUEBAS No cuenta Cuenta
TECLE DEMAG 1000 KG. N . Cuent
ELECTRICO (CUBA # 3) o cuenta uenta
TECLE DEMAG 250 KG. .- Cont
ELECTRICO (CUBA # 1) uenta ontinua
TECLE DEMAG 250 KG. .- Cont
ELECTRICO (CUBA # 5) uenta ontinua
TECLE DEMAG 250 KG. N . Cuent
ELECTRICO (CUBA # 6) O cuenta uenta
TECLE DEMAG 500 KG. .- Cont
ELECTRICO (CUBA # 2) uenta ontinua
GRUPO ELECTROGENO No cuenta Cuenta
SECADOR SULLAIR SR 500 No cuenta Cuenta
Servicios Comunes SISTEMA BOMBEO AGUA N . Cuent
PLANTA O cuenta uenta
SUB ESTACION ELECTRICA N X Cuent
ABB TDU-630 O cuenta uenta
L MAQUINA DE SOLDAR
Silenciadores AMIGO 263 No cuenta Cuenta
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Area productiva Eqmp‘o s y./o Sin el Con el proyecto
magquinarias proyecto
MAQUINA DE SOLDAR
AMIGO 313 No cuenta Cuenta
MAQUINA DE SOLDAR
CEMONT BLUMIG 283 T No cuenta Cuenta
MAQUINA DE SOLDAR .
CITOLINE 2500T Cuenta Continua
MAQUINA DE SOLDAR
JUNIOR 403 No cuenta Cuenta
MAQUINA DE SOLDAR
OERLIKON No cuenta Cuenta
PRENSA HIDARULICA SIWA /
PE100 TQNS No cuenta Cuenta
ROLADORA FAMAR No cuenta Cuenta
Sistemas ESTABILIZADOR Cuenta Continua

Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.7.4. Consumo de agua

Tabla N° 3.7.4.-1 Comparativo de consumo de agua

Consumo aproximado mensual (m?®)
Tipo Proveedor
Sin el proyecto Con el proyecto

Industrial No se declaro No se emplea No se emplea

Domestico No se declaro 148 SEDAPAL
Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.7.5. Consumo de Energia eléctrica

Tabla N° 3.7.5.-1 Comparativo de consumo de energia eléctrica

Consumo aproximado mensual (Kwh)
Proveedor
Sin el proyecto Con el proyecto
51087.33 53,045.73 Luz del Sur

Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.7.6. Consumo de combustible

Tabla N° 3.7.6.-1 Comparativo de consumo de combustible

Consumo aproximado mensual

Tipo Uso Proveedor
Sin el proyecto | Con el proyecto
GLP Hornos de pintura 500 galones 20 galones Primax
Gas Natural Hornos de pintura 0sm3 24482.23 sm3 Calida
Diésel Grupo electrogeno 2m?3 2.5m3 Primax

Fuente: MODASA - MODAPOWER
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3.7.7. Personal y horario de trabajo

Tabla N° 3.7.7.-1 Comparativo de personal

Sin el proyecto Con el proyecto

108 140
Fuente: MODASA - MODAPOWER

Tabla N° 3.7.7.-2 Comparativo de horario de trabajo

Sin el proyecto Con el proyecto

Lunes a viernes de 8:00 a 17:00 horas Lunes a viernes de 8:00 a 17:00 horas
Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.7.8. Producto Final

Tabla N° 3.7.8.-1 Comparativo de la produccién

Produccion aproximada mensual
Producto
Sin el proyecto Con el proyecto
Grupo electrégeno 85 120
Tableros eléctricos 30 50

Fuente: MODASA - MODAPOWER

3.8. ETAPA DE CIERRE
Esta etapa corresponde a las actividades que se darian a futuro cuando se dé el cierre de

la planta donde se incluiria el proyecto “Implementacién de MODATEC y MODAMEDIA".

El cumplimiento del plan de cierre serd monitoreado y contemplara las acciones de
supervision y control de las tareas de desmontaje, traslado y disposicion final de los

componentes del cierre.

3.9. DESCARGAS AL AMBIENTE

3.9.1. Generacion de material particulado
« Etapa de construccién e implementacién: se generard material particulado
durante la ejecucion de las obras civiles.

+ Etapa de operacion del proyecto: no se generard material particulado.

3.9.2. Generacion de Emisiones atmosféricas
< Etapa de construccion e implementacion: se generara emisiones provenientes

de los vehiculos que ingresen a las instalaciones con los materiales y equipos.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Etapa de operacion del proyecto: se generard emisiones atmosféricas
proveniente de los vehiculos que ingresen y salgan de la planta industrial. Cabe
sefialar que no habra un incremento en el volumen de estas.

Adicionalmente se generard COV'’s producto de la aplicacion de resinas, pinturas

y solventes durante la fabricacién de piezas de Fibra de Vidrio.

Generacion de ruido y vibraciones

Etapa de construccion e implementacion: la generacion de ruido y vibraciones
al ambiente serd minima ya que todas las actividades se realizaran dentro de los
linderos de la planta.

Etapa de operacion del proyecto: los niveles de ruido que podrian generarse,

seran debido al transito de los vehiculos al ingreso y salida de la balanza.

Efluentes y/o residuos liquidos

Etapa de construccién e implementacion: se generaran efluentes domésticos
del aseo y metabolismo de los trabajadores. Estos serdn dispuestos a la red de
alcantarillado.

Etapa de operacion del proyecto: no se generara ningun tipo de efluentes.

Generacion de residuos sélidos
Etapa de construccion e implementacién: los residuos sélidos que se generaran

en esta etapa se mencionan a continuacion:

Tabla N° 3.9.5.-1 Generacion de Residuos Sélidos para la etapa de construccion

Tipo Nombre Unidades Cantidad Disposicion
Thiner acrilico 1gin Latas vacias/Proyecto 5,00 EO-RS
Residuos | Trapo industrial Kg/Proyecto 1,25 EO-RS
Peligrosos | | 5125 de pinturas Latas vacias/Proyecto 5,00 EO-RS
Retazos de electrodos de soldadura Kg/Proyecto 2,00 EO-RS

Residuos de fibra de vidrio

Residuos No

Peligrosos | distinta medida

encofrados

Cartones y papeleria, m3/Proyecto 1,00 EO-RS
R fi

etazos de fierros corrugados de Kg/Proyecto 80,00 EO-RS
R

etazos de madera producto de Pie?/Proyecto 20,00 EO-RS

Fuente: MODASA - MODAPOWER
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< Etapa de operacion del proyecto: los posibles residuos sélidos que se generaran
serian producto de mantenimiento periddico cuya generaciéon seria minima y

esporadica.

Los residuos solidos generados en la etapa de construccién y de operacidén seran
dispuestos de acuerdo al Plan de Minimizacién y Manejo de Residuos Soélidos de
MODASA - MODAPOWER (ver Anexo N° 04). Asimismo, respetando la Ley de Gestién
Integral de Residuos Sélidos, Decreto Legislativo N° 1278 y su Reglamento, Decreto
Supremo N° 014-2017-MINAM y la Norma Técnica Peruana NTP 900.058.2019, Gestion

de Residuos.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad

! . . Pagina | 47
GEHSIMA sac. Industrial y Medio Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC agina |

51



52

MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. - Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: "Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA"

IV. DESCRIPCION DE LOS COMPONENTES AMBIENTALES

4.1. AREA DE INFLUENCIA
Definimos como area de influencia a las areas de incidencia ambiental, econdmica, social,
histdrica y paisajista de la planta sobre el entorno. El area de influencia reviste particular
importancia por cuanto nos permitird delimitar, de un lado, la zona en la cual tiene
incidencia directa la actividad de la planta y, de otro, las areas que no se afectaran
directamente, pero sobre las cuales la actividad de la planta podria repercutir

indirectamente.

Para la delimitacion del area de influencia de MODASA - MODAPOWER se han

considerado los siguientes criterios:

e Distancia de las empresas y/o poblaciones mas cercanas con la planta.

e Caracteristicas y especificaciones técnicas de la actividad y su(s) posible(s) fuentes y/o
puntos de generacién de contaminantes.

¢ Influencia de otras fuentes de contaminacidn externas a las actividades de la empresa
como avenidas con alto transito vehicular, y otras empresas las cuales sus impactos
son percibidos por la poblacion aledafia.

e La zonificacion de uso compatible del entorno inmediato.

e Resultados del programa de monitoreo, comprendiendo especificamente calidad de
aire y niveles de ruido.

e Los centros de actividad econémica y nucleos poblacionales.

4.1.1. Area de Influencia Directa (AID):
Se define un area de 5.78 ha. Cabe sefalar que principalmente el entorno de la

planta se compone de terrenos baldios y plantas industriales.

4.1.2. Area de influencia indirecta (AIl):
Se define un area de 12 ha. Cabe sefalar que principalmente el entorno de la
planta se compone se compone de terrenos baldios, plantas industriales,

almacenes y viviendas (AAHH Nuevo Lurin y AAHH 8 de febrero).
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Imagen N° 4.1.2.-1 Area de Influencia Directa e Indirecta

Simbolo Descripcion

: MODASA -
MODAPOWER

Area de
Influencia
Directa

|

Area de
Influencia
Indirecta

1

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

4.2. MEDIO FisICO
En este item, se realiza el diagnostico fisico del area de influencia directa e indirecta de
MODASA - MODAPOWER correspondiente al entorno del predio, asimismo, se presentan

y analizan los resultados histéricos obtenidos en los monitoreos ambientales.

4.2.1. Aspectos Climatologicos
El presente item se evalla las caracteristicas climaticas presentes en el area de
estudio, el cual se encuentra ubicado en el piedemonte del flanco occidental de
la Cordillera de los Andes Centrales, el mismo que forma parte de la cuenca baja

del rio Lurin, perteneciente a la regién costera.

Esta region se caracteriza por la escasez de precipitaciones, condicionado por las
aguas frias de la Corriente Peruana, cuyas temperaturas bajas restringen el aporte
de humedad al aire (vapor de agua); asimismo, el Anticiclon del Pacifico Sur con
vientos secos favorecen en la sequedad del aire de la Costa, principalmente en el
centro y sur. Adicionalmente, la Cordillera de los Andes, se comportan como una
barrera que impide el paso de los vientos hUmedos provenientes de la vertiente
del atlantico hacia la vertiente del pacifico. De estos se desprenden que el flanco

oriental es himedo y lluvioso, mientras que el flanco occidental es arido y semi-
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arido, es decir con escasas precipitaciones y total ausencia de lluvias a lo largo

del ano.

A continuacion, presentamos la ubicacién e informacién meteoroldgica de la
estacién meteoroldgica utilizada para la caracterizacién climatica. A continuacion,

se resumen los valores de datos meteoroldgicos para el afio 2021.

Estacion Meteorolégica
Los datos técnicos de la estacién meteorolégica Campo de Marte se presentan
en el cuadro a continuacién. Cabe sefalar que, la estacion Campo de Marte es

administrada por el Servicio Nacional de Meteorologia e Hidrologia (SENAMHI).

Cuadro N° 4.2.1.-1: Ubicacién de Estacién Meteorolégica - Estaciéon Campo de Marte

Estacion

Longitud Latitud Distrito Provincia | Departamento

Campo de Marte | 77°02°35,4"S | 12°04713,9"S | Jesus Maria Lima Lima

Fuente: SENAMHI

Cuadro 4.2.1.-2:

Parametros Meteorolégicos

La interpretacion climatoldgica estd basada en la explicacion de los pardametros
registrados en la estacion meteoroldégica Campo de Marte. Estos parametros
sirven para analizar el comportamiento climatoldgico del &mbito de estudio, lugar
donde se desarrollara el proyecto. A continuacion, se presentan los parametros

meteoroldgicos utilizados en el presente estudio.

o Temperatura
A continuacién, se presenta los valores de temperatura registrados en la
estacién Campo de Marte, cuyos valores presentan valores maximos de hasta
25.6 °C en el verano y minimas de 14.3 °C, en el invierno. Los valores promedio

fluctian entre 15.1 °Cy 22.9 °C.

Temperatura maxima, media y minima mensual - Estacién Campo de Marte

Temp.

Ene | Feb Mar | Abr | May | Jun | Jul | Ago | Set | Oct | Nov | Dic

Maxima (°C)

256 | 267 | 275 | 242 | 209 |19.2|18.1 |17.7 | 175|189 | 204 | 22.7

Promedio (°C)

225 | 224 | 229 | 199 |17.7|17.2 | 16.2 | 155 | 15.1 | 159 | 17.7 | 19.6

Minima (°C)

193 | 196 | 202 | 177 |163|16.0 | 152 | 143 | 139 | 144 | 16.2 | 17.7

Fuente: SENAMHL
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o Humedad Relativa
A continuacién, se presenta los valores de humedad relativa promedio

registrados en la Estacién Campo de Marte, durante todo el afio 2021.

Cuadro 4.2.1.-3: Humedad relativa mensual - Estacién Campo de Marte

Humedad Relativa| Ene | Feb |Mar | Abr | May | Jun | Jul | Ago | Set | Oct | Nov | Dic

Media (%) 77 77 | 77 83 87 86 86 88 77 86 84 82
Fuente: SENAMHI.

o Precipitacion
A continuacién, se puede apreciar el registro de la precipitacién acumulada en

la Estacién Campo de Marte, durante todo el afio 2021.

Cuadro N° 4.2.1.-4: Precipitacién acumulada mensual — Estacion Campo de Marte

Precipitacion | Ene | Feb [Mar | Abr |May| Jun | Jul |Ago| Set | Oct |Nov | Dic

Acumulada (mm)| 0.2 | 00 | 0.0 |00 | 05|12 | 16|24 |02|03]|02]03
Fuente: SENAMHL

o Vientos
En los registros de la estacion Campo de Marte, se puede apreciar esta
influencia en la direccion de los vientos, dado que hay una dominancia de
vientos provenientes del SW. Otra condicion importante es la debilidad de los

vientos, ya que estos no superan los 2.6 m/s.

Cuadro N° 4.2.1.-5: Precipitacion total mensual - Estacion Campo de Marte

Velocidad y Direccién Ene | Feb | Mar | Abr |May| Jun | Jul |Ago | Set | Oct | Nov | Dic

Velocidad del Viento Medio(m/s) [ 0.1 | 09 [ 22 |21 |18 |18 |19 |22 |21 |25]|25]| 26

Direccion del Viento Predominante | SW | SW | SW | SW | SW | SW | SW | SW | SW | SW | SW | SW
Fuente: SENAMHLI.

4.2.2. Geologia
En este item se presenta la caracterizacién litolégica del &rea donde se asienta la
planta, asi como el marco geolégico regional en el que se enmarca, para lo cual
se utilizo la Segun informacion del Boletin Geoldgico del Cuadrangulo de Lurin

(Carta Geologica Nacional 25-j), publicado por el Instituto Geolégico, Minero y

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Metalurgico del Perd INGEMMET). La planta se emplaza sobre depdsitos de edad
Cuaternaria, y alrededor se puede observar afloramientos rocosos de edad

Cretacea.
— Estratigrafia
A continuacion, se presenta la columna estratigrafica del area donde se

encuentra enmarcado la planta:

Cuadro N° 4.2.2.-1: Columna estratigrafica

Era Sistema Nombre comiin

Depositos edlicos (Qr-e)

Cenozoico Cuaternario Depositos aluviales (Qr-al)

Depositos aluviales (Qp-al)

Volcanico Quimana (Kms-q)

Formacion Atocongo (Ki-at)

Mesozoico Cretaceo
Formacion Pamplona (Ki-pa)

Formacién Marcavilca (Ki-m)

4.2.3.

Fuente: INGEMMET.

Geomorfologia

Los rasgos geomorfoldgicos presentes en el area son el resultado del proceso
tectonico y plutdnico, sobreimpuesto por los procesos de geodinamica que han
modelado el relieve, dejando las diferentes formas que se pueden apreciar

actualmente.

En la parte baja del Valle de Lurin, se presenta una superficie terrestre plana
ondulada rodeada por colinas, las cuales estan conformadas por la parte mas baja

de la Cordillera Occidental.

Debido a las condiciones de aridez del clima, no se genera actualmente una
escorrentia superficial que erosione en el relieve, la cual basicamente se centra en
el cauce del rio Lurin, cuyo potencial erosivo proviene de las lluvias generadas en
la zona andina. Debido a esto, el viento se comporta como el agente dominante

en el modelado del relieve.
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4.2.4.

— Formas de relieve
A continuacién, se presenta las formas de relieve identificadas en el area del

proyecto, asi como las que se encuentran cerca de ella.

Cuadro N° 4.2.3.-2: Formas de relieve

Forma de relieve Simbolo
o Planicies Costeras Pl-c
Planicies
Valles fluviales V-fl
) Estribaciones andinas occidentales Es-a
Colinas
Cerros testigos C-t

Fuente: Instituto Geoldgico, Minero y Metalurgico - INGEMMET.

Hidrografia

La planta se encuentra dentro de la cuenca de la quebrada Pucara, la cual limita
al Norte con la cuenca del rio Lurin y al Sur con la cuenca de la quebrada rio Seco.
Esta cuenca se caracteriza por ser seca, esto debido a que su cabecera se ubica
aproximadamente a los 1770 msnm, zona que se caracteriza por presentar
condiciones semidridas, razéon por la cual no se genera una suficiente
precipitacion que permite la generacién de una escorrentia superficial. Esta
cuenca posee un area de 176.72 Km2 y un perimetro de 67.11 Km, lo que hace
que posea un coeficiente de compacidad de 1.46, lo que determina que esta

cuenca presente un area oval redonda a oval oblonga.

MODASA - MODAPOWER se encuentra aproximadamente a 5.2 Km en direccion

Nor-Oeste del Rio Lurin.

4.3. MEDIO BIOLOGICO

El presente item describe los aspectos bioldgicos del distrito de Lurin y del area de

influencia de la planta, representada por los componentes de flora y fauna. El desarrollo

de la tematica biolégica comprende la revision bibliogréfica, visita de reconocimiento y la

identificacion de las especies presentes.

4.3.1.

Zona de vida
Segun el Mapa Ecoldgico del Perd; publicado por la ONERN (1976) y actualizado
por el INRENA (1995) y elaborado sobre la base del sistema de clasificacidén de

Holdridge; el area de estudio corresponde a la zona de vida Desierto Desecado
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4.3.2.

4.3.3.

4.3.4.

Subtropical (dd-S), que se extiende a lo largo del litoral, comprendiendo planicies
y las partes bajas de los valles costeros, desde el nivel del mar hasta 1800 m.s.n.m.,
cuyos promedios anuales para temperatura son entre 17.9°C y 22.2°C y para
precipitaciones entre 2.2mmy 44.0 mm, producto del cual la vegetacién es escasa
y estd conformada mayoritariamente de especies halofilas, agrupadas en
pequefas porciones que se distribuyen en el sustrato arenoso (INRENA, 1995).
Segun la clasificacion de ecorregiones del Peru (Brack,1986), corresponderia a
Desierto del Pacifico y Lomas Costeras, que se encuentra a lo largo de la costa
peruana, caracterizada por presentar un alto porcentaje de humedad, pero las

precipitaciones son escasas (Brack & Mendiola, 2000).

Flora

La existencia de vegetacion no es abundante puesto que presenta limitaciones
por ser el lugar una zona semidesértica, sin embargo, la vegetacion la constituyen
las especies que se desarrollan en los parques y jardines existentes en la zona y
las introducidas del tipo arbustivo y arbo6reo. De acuerdo al D.S. 043-2006-AG en
el area de influencia del proyecto no se encuentran especies en algun estado de
proteccion.

La metodologia consistid en realizar recorridos por el area de influencia de la
planta, donde se realizé la evaluacién de la presencia y estado de las especies de

flora presente.

Fauna:

Se registran especies de fauna doméstica como perros en las inmediaciones de
la instalacion. No existe fauna silvestre en peligro detallada en el Decreto
Supremo N° 034-2004-AG.- Aprueban categorizacion de especies amenazadas
de fauna silvestre.

La metodologia consistio en realizar recorridos por el area de influencia de la
planta, donde se realizé la evaluacién de la presencia y estado de las especies de
fauna presente.

Areas Naturales Protegidas:

Cabe precisar que, el predio no se encuentra superpuesta a algun area natural
protegida por el estado. El Area Natural Protegida mas cercana es la Reserva

Nacional Sistemas de Islas, Islotes y Puntas Guaneras - Islas de Pachacamac, la
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cual se encuentra aproximadamente a 4 km del area donde MODASA -

MODAPOWER viene realizando sus actividades.

4.4. MEDIO SOCIO-ECONOMICO Y CULTURAL

En los siguientes cuadros se presenta los resultados obtenidos del tltimo censo 2017:

4.4.1. Poblacion

Cuadro 4.4.1-1 Poblacion Total -Distrito de Lurin

Por Sexo Por Area
Distrito Total
Hombre | Mujer Urbana Rural
Lurin 67 467 44 735 44 460 27 740 399

Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacion, VII de Vivienda y IIl de Comunidades Indigenas.

Cuadro 4.4.1-2 Poblacion Censada por Grupo Quinquenales de Edad y Sexo - Distrito de Lurin

Edad en grupos quinquenales
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Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacion, VII de Vivienda y IIl de Comunidades Indigenas.
Cuadro 4.4.1-3 Abastecimiento de Agua Potable - Distrito de Lurin
Abastecimiento de agua en la vivienda Casos %
Red publica dentro de la vivienda 11077 50.49%
Red publica fuera de la vivienda, pero dentro de la edificacién 1449 6.61%
Pilon o pileta de uso publico 2380 10.85%
Camién - cisterna u otro similar 4246 19.36%
Pozo (agua subterranea) 2728 12.44%
Rio, acequia, lago, laguna 23 0.10%
Otro 34 0.15%
Vecino 21937 100.00%
Total 11 077 50.49%
2 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Sequridad L, .
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Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacién, VII de Vivienda y IIl de Comunidades Indigenas.

Cuadro 4.4.1-4: Servicio Higiénico que tiene la vivienda - Distrito de Lurin

Servicio Higiénico que tiene la vivienda Casos %
Red publica de desagie dentro de la vivienda 11105 50.62%
Red publica de desague fuera de la vivienda, pero dentro de la edificacion 1688 7.69%
Pozo séptico, tanque séptico o biodigestor 3188 14.53%
Letrina ( con tratamiento) 764 3.48%
Pozo ciego o negro 4364 19.89%
Rio, acequia, canal o similar 426 1.94%
Campo abierto o al aire libre 105 0.48%
Otro 297 1.35%
Total 21937 100.00%

Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacién, VII de Vivienda y IIl de Comunidades Indigenas.

Cuadro 4.4.1-5: Viviendas con y sin alumbrado eléctrico 2017-Distrito de Lurin

La vivienda tiene alumbrado eléctrico por red publica Casos %
Si tiene alumbrado eléctrico 20504 93.47%
No tiene alumbrado eléctrico 1433 6.53%
Total 21937 100.00%

Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacién, VII de Vivienda y Il de Comunidades Indigenas.

4.4.2. Transporte

Actualmente la Autopista de la Carretera Panamericana Sur llega hasta el cruce,

convirtiéndose en la via mas importante como acceso, siendo bien transitada por

ser un corredor vial con fluido paso de vehiculos de transporte publico y

particular, camiones de carga pesada, etc. Ademas, une a Lima con el sur del pais.

La antigua Carretera Panamericana Sur continda siendo transitada, pero con un

menor flujo. La Av. Industrial también es una via importante para el ingreso a la

zona industrial.

4.4.3. Actividad Econémica

En el distrito Lurin, la actividad econdmica mas representativa es el turismo. Cabe

mencionar que la poblacion en edad de trabajar es de 65306 personas.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Cuadro 5.4.1-6: Poblacion en Edad de Trabajar A Nivel Distrito

Poblacién en edad de trabajar - PET Casos %
De 15 a mas afios 65306 100.00%
Total 65306 100.00%

Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacién, VII de Vivienda y IIl de Comunidades Indigenas.

Las actividades industriales, son las actividades econdmicas mas importantes del
distrito, compuesta por diferentes categorias desde grandes empresas

manufactureras, hasta algunos micros y pequefias empresas.

Cuadro 5.4.1-7: Establecimientos Censados por Categoria — Provincia de Lima

Actividad economica Total
Distrito LURIN 2,092
Pesca y acuicultura 914
Explotacion de minas y canteras 225
Industrias manufactureras 34055
Suministro de electricidad 94
Suministro de agua, alcantarillado 452
Construccion 1815
Comercio al por mayor y al por menor 195128
Transporte y almacenamiento 11157
Alojamiento y servicio de comida 28455
Informacién y comunicacion 15603
Actividades financieras y de seguros 900
Actividades inmobiliarias 1176
Actividades profesionales, cientificas y técnicas 8817
Actividades administrativas y servicios de apoyo 6144
Ensefianza privada 7254
Servicios sociales y relacionados con la salud humana 6518
Artes, entretenimiento y recreacién 2371
Otras actividades de servicios 21296

Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacion, VII de Vivienda y Il de Comunidades Indigenas.

4.4.4. Educacion y Salud

A continuacién, se presenta la relacion de centro educativos y establecimientos
de salud con los que cuenta el Distrito de Lurin.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Cuadro 5.4.1-8: Centros Educativos en el Sistema Educativo, segtin Nivel y Modalidad -
Distrito de Lurin

Etapa, modalidad y nivel | Gestion Area Publica Privada
educativo Publica | Privada | Urbana | Rural | Urbana | Rural | Urbana | Rural
Total 190 78 112 190 0 78 0 112 0
Basica Regular 175 71 104 175 0 71 0 104 0
Inicial 95 49 46 95 0 49 0 46 0
Primaria 57 15 42 57 0 15 0 42 0
Secundaria 23 7 16 23 0 7 0 16 0
Basica Alternativa 7 2 5 7 0 2 0 5 0
Basica Especial 3 3 0 3 0 3 0 0 0
Técnico-Productiva 3 1 ) 3 0 1 0 2 0
Superior No Universitaria 2 1 1 2 0 1 0 1 0
Pedagogica 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Tecnolégica 2 1 1 2 0 1 0 1 0
Artistica 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacién, VII de Vivienda y IIl de Comunidades Indigenas.

Cuadro 5.4.1-9: Numero de Establecimientos del Sector Salud, Distrito de Lurin

C’o d.lgo EESS Departamento | Provincia | Distrito Direccion Categori
unico a
6079 Lurin Lima Lima Lurin Jr. Grau N° 370 I-4
6080 | Julio C Tello Lima lima | Lurin | AV-lesAcasias MzBLEIZ

St 1 Julio C. Tello
Av. 28 Julio Mz 18 Lt 20
6081 Centro de Sa/lud Lima Lima Lurin Nuevo Lurin - Km 40 I-3
Nuevo Lurin . .
Antigua Panamericana Sur
. . . . , Mz L- L 1- AAHH Vill
6082 Villa Alejandro Lima Lima Lurin z ote 3 e I-3
Alejandro

Fuente: Censos Nacional 2017: XII de Poblacién, VII de Vivienda y IIl de Comunidades Indigenas.

— Restos Arqueoldgicos

Lurin alberga en su regazo los vestigios de la cultura pre inca como el Santuario de

Pachacamac. El Santuario Arqueolégico de Pachacamac, de casi 500 hectareas y un

perimetro de unos 13.000 metros lineales, presentan una secuencia de ocupaciones

humanas, que abarca desde los 200 dc. hasta 1533 fecha en que se produce la llegada de

los espafioles. Pachacamac es uno de los sitios arqueolégicos mas grandes e importantes

del Perd, y en su época fue la huaca (oraculo) mas consultada del mundo andino, dejando

una profunda huella que llega hasta nuestros dias.

En el area del proyecto no se ha encontrado ninguna evidencia arqueoldgica.
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V.

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES

5.1.

5.2.

INTRODUCCION

Para realizar la identificacién y evaluacién de los impactos ambientales se tomaron como
base tanto las actividades que se realizaran en las etapas del proyecto como los
componentes ambientales en el area de influencia ambiental. Para ello se establecié lo

siguiente:

e Porun lado, las actividades del proyecto, como “causas’,
e Por otro lado, los factores ambientales en el area de influencia ambiental, como los

que recibiran los posibles “efectos”.

En este contexto, los impactos ambientales o los cambios en los factores ambientales
(adversos o beneficiosos) como resultado total o parcial de su interaccion con las

actividades del proyecto representan esos posibles efectos.

IDENTIFICACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES

5.2.1. Métodos para la identificacion
Para la identificacion de impactos ambientales se determina cada actividad que
ocurrira en las etapas que se realizardn para el proyecto que interactdan con los
factores ambientales para luego describir los posibles efectos que pueden

generarse en el ambiente.

Los impactos ambientales se reflejan de manera particular en las relaciones causa-
efecto y sobre los factores fisico-quimicos, bidticos y socioecondmicos. Debido a
ello, un impacto ambiental resulta ser un indicador, ya que de acuerdo con Munn
(1995)", un indicador es un parametro mensurable de cambio ambiental y se
define como “Cualquier componente del ambiente alterado o potencialmente
alterado por un agente de cambio, considerado como indice cuantitativo o
cualitativo que permite evaluar la magnitud de tal alteracion producida por el

establecimiento de un proyecto o del desarrollo de una actividad”.

1

Munn, R.E., 1979. Environmental Impact Assessment, Scope 5. Wiley, Chichester.
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Los métodos utilizados para identificar impactos han sido dos:
e Listado simple (Check List).

e Matriz causa-efecto de Identificacion de Impactos (Leopold, 1971).

Estos métodos y los procedimientos para identificacién de los impactos se

detallan en los items siguientes:

A. Listado simple (Check List)
Este método consiste en listar, por un lado, las actividades con posibilidad de
ocasionar los impactos y, por otro lado, los medios, los componentes y los factores

ambientales susceptibles de ser impactados.

El listado simple de las actividades consta de dos columnas y que fue elaborado de

la siguiente manera:
¢ Enlacolumna de laizquierda se coloca la etapa en que se realizan las actividades.
e Enla columna de la derecha se colocaron todas las actividades que se realizan y

que podrian interactuar con factores ambientales.

Tabla N° 5.2.1-1. Listado simple de actividades del proyecto

ETAPA ACTIVIDAD

Preparacién del area del proyecto.

Transporte de materiales y equipos requeridos para el montaje.
Obras civiles.

Montaje e instalacion de los equipos y maquinarias.

Trazada corte y estructura

Doblado de plancha

Soldadura y pintura de estructura

Cableado eléctrico

Ensamblaje

Pruebas y operaciones finales

Etapa de construccion
e implementacion

Etapa de operacion

O hAWN =AW=

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

Ademas, para la implementacion del proyecto “Implementacion de MODATEC y
MODAMEDIA", se tomara en consideracion las etapas y actividades evaluadas en la DAA

aprobada mediante Resolucion Directoral N° 022-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM.
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Para el listado simple de medios, los componentes y los factores ambientales fue
elaborado en base a la experiencia del equipo de trabajo y con criterio interdisciplinario.

Dicha tabla se desarroll6 de la siguiente manera:

e En la columna de la izquierda se colocaron los medios ambientales a los cuales

corresponden los componentes mencionados.

e Enlacolumna intermedia se colocaron los componentes o atributos ambientales, a los

cuales corresponden los factores ambientales seleccionados.

e En

la columna derecha se colocaron

los elementos o factores ambientales

seleccionados que podrian interactuar y ser impactados por las actividades.

Las actividades, los componentes y los factores ambientales sefialados con esta técnica se

emplearon posteriormente para la elaboracion de la Matriz causa-efecto o de Identificacion

de impactos (Leopold 1971).

Tabla N° 5.2.1-2. Listado simple de medios, de componentes y de factores ambientales

. Cultural

b. Infraestructura

. Vias de acceso

C. Socio Econémico
Cultural

c. Econémico

. Empleo

. Comercio

d. Cultural

. Parques y reservas nacionales

MEDIO AMBIENTAL | COMPONENTE AMBIENTAL FACTOR AMBIENTAL
1. Calidad del suelo
a. Suelo -
2. Topografia
1. Consumo de agua
b. Agua 2. Calidad de agua
A. Fisico 3. Aguas subterraneas
1. Calidad de aire
c. Aire 2. Nivel de ruido
3. Olores
d. Paisaje 1. Entorno paisajistico
1. Cobertura vegetal
a. Flora —
. 2. Vegetacion circundante
B. Bioldgico
1. Aves
b. Fauna -
2. Animales terrestres
1. Seguridad y salud ocupacional
a. Social 2. Seguridad y salud poblacional
3
1
1
2
1
2

. Lugares histéricos

3.

Centros arqueolégicos

Nota: Los cuadros de color plomo indican la no existencia de interaccién factor ambiental — actividad del proyecto.
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
Industrial y Medio Ambiente S.A.C. - GEHSIMA SAC
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B. Matriz causa-efecto de Identificacion de Impactos (Leopold, 1971)

En las Tablas N° 5.2.1.-3., 5.2.1.-4. y 5.2.1.-5. se presenta la matriz de identificacién

de impactos ambientales que consiste en una tabla de doble entrada de interaccién

causa-efecto, ordenado del siguiente modo:

e En las columnas: las actividades que causarian el impacto.
e Enlas filas: los medios, los componentes y los factores ambientales seleccionados

como susceptibles de recibir impacto.

El orden establecido en la matriz de identificacion de impactos ambientales (Tablas
N° 5.2.1.-3, 52.1.-4. y 5.2.1.-5), facilita la identificacion de las interacciones
resultantes de las actividades con el ambiente y, por lo tanto, de los impactos
ambientales. En dicha matriz no se realiza ningun juicio acerca del impacto (que es
el indicador) pues solo se sefiala su presencia utilizando la marca “v™" en la casilla y

su ausencia rellenando la casilla con color gris.

e
GEHSIMA sac.

Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Tabla N° 5.2.1-3. Matriz de identificacion de impactos ambientales — Etapa de Construccion e Implementacién

. Actividades a realizar en la etapa de Construccién e Implementacion
Medio Componente F bi I
sl | e actor ambienta 1. Preparacién del | 2. Transporte de materiales y | , o .. | 4. Montaje e instalacién de
area del proyecto equipos requeridos para el montaje ) los equipos y maquinarias.
Suelo Calidad del suelo 4 4
Consumo de agua v v v v
. Agua -
Fisico Calidad de agua v v v v
) Calidad de aire v 4 v v
Aire
Nivel de ruido v v 4 4
Fauna Perturbacién de la fauna local
Biolégico
Flora Perturbacién de la flora local
Nota: Los cuadros de color plomo indican la no existencia de interaccion factor ambiental — actividad del proyecto.
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
Tabla N° 5.2.1-4. Matriz de identificacion de impactos ambientales — Etapa de Operacion y Mantenimiento
4. Produccién de
Medio Componente . 1. Trazada corte |2. Doblado de 3. S?Idadura y tabl.e ros electrlco.s : q 6. Prueba.s y| 7. Nuevos
o . Factor ambiental pintura de equipos de media|5. Ensamblaje operacion productos
ambiental | ambiental y estructura plancha Ra . o "
estructura tension y soluciones es finales (Prototipos)
especiales
Suelo Calidad del suelo v v v v v 4 4
Consumo de agua v v v v v 4 4
Agua
Fisico Calidad de agua 4 4 4 4 4 4
Calidad de aire 4
Aire
Nivel de ruido v v v v v v v
Fauna Perturbacién de la fauna local
Biolégico
Flora Perturbacién de la flora local

Nota: Los cuadros de color plomo indican la no existencia de interaccion factor ambiental — actividad del proyecto.

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

A2
GEHSIMA sc.
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Tabla N° 5.2.1-5. Matriz de identificacién de impactos ambientales - Etapa de Cierre

Medio Componente ) Actividades a realizar en la etapa de Cierre
bi I bi I Factor ambiental
ambienta ambienta 1. Desinstalacién y desmontaje | 2. Limpieza del lugar
Suelo Calidad del suelo 4 4
Consumo de agua v
Agua
Fisico Calidad de agua 4 v
Calidad de aire 4 4
Aire
Nivel de ruido 4 4
Fauna Perturbacién de la fauna local
Biologico
Flora Perturbacién de la flora local

Nota: Los cuadros de color plomo indican la no existencia de interaccion factor ambiental — actividad del proyecto.

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

Las interacciones de las actividades con los factores ambientales se presentan en las tablas N° 5.2.1-6., 5.2.1-7. y 5.2.1-8 que corresponde a

la Matriz causa-efecto para las actividades de construccién e implementacion, operacién y cierre.

Tabla N° 5.2.1-6. Matriz causa-efecto de las actividades con el medio ambiente - Etapa de Construccién e Implementacion

Actividades a realizar en la etapa de Construccion e Implementacion

Lt I Componente Factor ambiental = P : : PR -
ambiental ambiental Preparacion del area del Transporte de materiales y equipos Obras civiles Montaje e instalacion de los
proyecto requeridos para el montaje equipos y maquinarias.
. Contaminacion del suelo por Contaminacion del suelo por Contaminacién del suelo por Contaminacion del suelo por
Suelo Calidad del suelo - . 0 - . - - . 1 - . -
generacion de residuos solidos generacion de residuos sélidos generacion de residuos solidos | generacion de residuos sélidos
Agotamiento del recurso
Agotamiento del recurso hidrico | Agotamiento del recurso hidrico por hidrico por la necesidad de Agotamiento del recurso
Fisico Consumo de agua por consumo para el aseo y consumo para el aseo y limpieza del humedecimiento, mezcla de hidrico por consumo para el
Agua limpieza del personal personal concreto, consumo para el aseo y limpieza del personal

aseo y limpieza del personal

Calidad de agua

Generacion de efluentes
domeésticos del metabolismo y
aseo de los trabajadores.

Generacion de efluentes domésticos
del metabolismo y aseo de los
trabajadores.

Generacion de efluentes
domeésticos del metabolismo y
aseo de los trabajadores.

Generacion de efluentes
domésticos del metabolismo y
aseo de los trabajadores.

9
GEHSiMﬁ SAC,
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Factor ambiental

Actividades a realizar en la etapa de Co

nstrucciéon e Implementacion

Preparacién del area del
proyecto

Transporte de materiales y equipos
requeridos para el montaje

Obras civiles

Montaje e instalacion de los
equipos y maquinarias.

Calidad de aire

Generacion de gases de
combustion por el ingreso de
vehiculos a la planta

Generacion de gases de combustion.

Generacion de material
particulado
Generacion de gases de
combustion.

Generacién de gases de
combustion.

Nivel de ruido

Generacion de niveles de ruido
por el ingreso de vehiculos a la

Generacion de niveles de ruido por el
ingreso de vehiculos a la planta

Generacion de niveles de ruido
por el funcionamiento de los
equipos y maquinarias.
Generacion de niveles de ruido

planta

por el ingreso de vehiculos a la
planta

Generacion de niveles de ruido
por el funcionamiento de los
equipos y maquinarias.
Generacion de niveles de ruido
por el ingreso de vehiculos a la
planta

Perturbacién de la fauna

local

Medio Componente
ambiental ambiental
Aire
Fauna
Biologico
Flora

Perturbacién de la flora local

Nota: Los cuadros de color plomo indican la no existencia de interaccion factor ambiental — actividad del proyecto.
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

Tabla N° 4.2.1-7. Matriz causa-efecto de las actividades con el medio ambiente — Etapa de Operacion y mantenimiento

4. Produccién de tableros

. . L e . 6. Pruebas y | 7. Nuevos
Medio Componente Factor 1. Trazadacortey 3. Soldadura y pintura eléctricos, equipos de . .
. . X 2. Doblado de plancha . Iy 5. Ensamblaje operaciones productos
ambiental ambiental ambiental estructura de estructura media tension y 3 q
. . finales (Prototipos)
soluciones especiales
L L L L Contaminacion del Contaminacion del
. Contaminacion del Contaminacién del suelo por | Contaminacién del suelo por L Contaminacion del suelo
Calidad del - - . - . Contaminacién del suelo por L suelo por suelo por
Suelo suelo por generacion generacién de residuos generacion de residuos - . 0 por generacion de . .
suelo ) L L P generacion de residuos soélidos : o generacion de generacion de
de residuos sélidos so6lidos solidos residuos sélidos . s . L
residuos sélidos residuos sélidos
. . Agotamiento del Agotamiento del
Agotamiento del . . . i Agotamiento del recurso 9 S 9 .
i Agotamiento del recurso Agotamiento del recurso Agotamiento del recurso hidrico o recurso hidrico por recurso hidrico por
Consumo de recurso hidrico por L L hidrico por consumo
.. hidrico por consumo para el | hidrico por consumo para el por consumo para el aseo y - consumo para el consumo para el
Fisico agua consumo para el aseo . - . para el aseo y limpieza A -
- aseo y limpieza del personal | aseoy limpieza del personal limpieza del personal aseo y limpieza del | aseoy limpieza del
y limpieza del personal del personal
personal personal
Agua — — —
Generacién de » Generacién de Generacién de
o L, L, L, Generacién de efluentes
. efluentes domésticos Generacion de efluentes Generacion de efluentes Generacion de efluentes - efluentes efluentes
Calidad de ) P . o . - . domésticos del e .
del metabolismo y domeésticos del metabolismo | domésticos del metabolismo domeésticos del metabolismo y . domeésticos del domeésticos del
agua . . . metabolismo y aseo de . .
aseo de los y aseo de los trabajadores. y aseo de los trabajadores. aseo de los trabajadores. . metabolismo y aseo | metabolismo y aseo
. los trabajadores. . .
trabajadores. de los trabajadores. | de los trabajadores
9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Produccion de tableros

. s . 6. Pruebas 7. Nuevos
Medio Componente Factor 1. Trazadacortey 3. Soldadura y pintura eléctricos, equipos de . . y
. . . 2. Doblado de plancha 3 iy 5. Ensamblaje operaciones productos
ambiental ambiental ambiental estructura de estructura media tension y s X
. . finales (Prototipos)
soluciones especiales
. . Generacién de material
Calidad de aire .
particulado
i . » . Generacién de Generacién de
. Generacion de niveles ., . ., . ., . . Generacion de niveles de . . . .
Aire . Generacion de niveles de Generacién de niveles de Generacion de niveles de ruido . niveles de ruido por | niveles de ruido por
. . de ruido por el . . . . . . . . ruido por el . . . .
Nivel de ruido . A ruido por el funcionamiento ruido por el funcionamiento por el funcionamiento de los . . el funcionamiento el funcionamiento
funcionamiento de los . L . - . L funcionamiento de los . .
. S de los equipos y maquinarias. | de los equipos y maquinarias. equipos y maquinarias. . L de los equipos y de los equipos y
equipos y maquinarias equipos y maquinarias. R R
maquinarias. maquinarias.
Perturbacion de
Fauna
Biolégico la fauna local
9 Perturbacion de
Flora
la flora local

Nota: Los cuadros de color plomo indican la no existencia de interaccion factor ambiental — actividad del proyecto.

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

Tabla N° 4.2.1-8. Matriz causa-efecto de las actividades con el medio ambiente - Etapa de cierre

Medio Componente Actividades a realizar durante la etapa de Cierre
biental biental Factor ambiental
Simblenta TSI E Desinstalacion y desmontaje Limpieza del lugar
. Contaminacion del suelo por la generacién de residuos Contaminacién del suelo por la generacion de
Suelo Calidad del suelo Iy . . . L . .
sélidos peligrosos y no peligrosos. residuos sélidos peligrosos y no peligrosos.
Agotamiento del recurso hidrico por consumo para el | Agotamiento del recurso hidrico por consumo para el
Consumo de agua - -
aseo y limpieza. aseo y limpieza.
Agua - P - ) P -
.. . Generacién de efluentes domésticos del metabolismo | Generacion de efluentes domésticos del metabolismo
Fisico Calidad de agua . .
y aseo de los trabajadores. y aseo de los trabajadores.
Calidad de aire Contaminacioén del aire por la generacién de gases de | Contaminacion del aire por la generacion de gases de
Aire combustién y particulas suspendidas. combustién y particulas suspendidas.
Nivel de ruido Incremento de niveles de ruido por el uso de Incremento de niveles de ruido por el transporte
magquinarias y equipos. encargado del traslado de los residuos solidos
Fauna Perturbacion de la fauna local
Biologico
Flora Perturbacion de la flora local

Nota: Los cuadros de color plomo indican la no existencia de interaccion factor ambiental — actividad del proyecto.

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

\&.
GEHSIMA sac.
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5.3. EVALUACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES

5.3.1.

Fundamentos y criterios de la evaluacion
La presente evaluacién de impactos ambientales se basa en el método propuesto
por Vicente Conesa Ferndndez-Vitora, en su Guia Metodoldgica para la

Evaluacién del Impacto Ambiental (4ta edicion, 2010).

Para efectuar la evaluacion de impactos se han considerado: El marco legal
ambiental vigente, factores ambientales potencialmente impactados, principales
fuentes de contaminacién identificadas, interacciones de las actividades con los

factores ambientales.

En esta evaluacidn se describen las actividades del proyecto y los principales
factores ambientales potencialmente impactados. También se presenta el analisis

cualitativo y cuantitativo de los impactos identificados.

A continuacion, en los literales del A hasta la K, se explican los distintos valores

que se asigna a cada atributo utilizado para evaluar los impactos.

A. Naturaleza (N): Alude al efecto que puede tener el impacto sobre un factor

ambiental, efecto que puede ser perjudicial (negativo) o benéfico (positivo). Ver la

Tabla N° 5.3.1.-1.

Tabla N° 5.3.1.-1. Naturaleza del impacto

IMPACTO simBoLO

Impacto Positivo +

Impacto Negativo -
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

B. Intensidad (IN): Expresa el grado de destruccion del factor considerado en el caso

en que se produzca un efecto negativo, independientemente de la extension
afectada. Puede producirse una destruccion muy alta en una extensién muy

pequefia. Ver la Tabla N° 5.3.1.-2.

9
GEHSIMA sac.
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Tabla N° 5.3.1.-2. Intensidad del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION
1 Baja o minima
2 Media
4 Alta
8 Muy alta
12 Total

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
C. Extension (EX): Es la fraccién del area de estudio que sera potencialmente afectada
por el impacto. Para establecerla se considera el area del impacto a evaluar sobre el

area total del proyecto. Ver la Tabla N° 5.3.1.-3.

Tabla N° 5.3.1.-3. Extension del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION

1 Puntual: efecto muy localizado

2 Parcial

4 Extenso

8 Total: Efecto de influencia generalizada en todo el
entorno del proyecto

12 Critica: en caso el efecto sea puntual o parcial se
produzca en un lugar crucial o critico

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

D. Momento (MO): El momento es el tiempo transcurrido entre la aparicion de la

accion y el comienzo del efecto sobre el factor ambiental. Ver la Tabla N° 5.3.1.-4.

Tabla N° 5.3.1.-4. Momento del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION
1 Largo Plazo
2 Mediano Plazo
3 Corto plazo
4 Inmediato
8 Critico: En caso ocurriese alguna circunstancia que hiciese
critico el plazo de manifestacién del impacto

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

E. Persistencia (PE): Es el tiempo de permanencia del efecto sobre un factor ambiental

desde el momento de su aparicion hasta su desaparicion o recuperacion, ya sea por

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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la accién de medios naturales o mediante la aplicacion de medidas correctivas. Ver

la Tabla N° 5.3.1.-5.

Tabla N° 5.3.1.-5. Persistencia del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION
1 Fugaz o efimero
1 Momentaneo
2 Temporal o transitorio
3 Pertinaz o persistente
4 Permanente y constante

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

F. Reversibilidad (RV): Es la posibilidad de que el factor ambiental afectado regrese a
su estado natural inicial, por medios naturales, una vez que la accion del efecto deja

de actuar sobre él. Ver la Tabla N° 5.3.1.-6.

Tabla N° 5.3.1.-6. Reversibilidad

VALOR NUMERICO DENOMINACION
1 Corto plazo
2 Mediano plazo
3 Largo plazo
4 Irreversible

Elaborado por: GEHSIMA S.AC.

G. Sinergia (SI): Contempla el reforzamiento de dos o mas efectos simples, el
componente total de la manifestacion de los efectos simples, provocados por
acciones que actlan simultaneamente, es superior a la que se tendria que esperar
de la manifestacion de efectos cuando las acciones que las provocan actlan de

manera independiente y no simultanea. Ver la Tabla N° 5.3.1.-7.

Tabla N° 5.3.1.-7. Sinergia del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION

Sin sinergia: Cuando actdan varias acciones sobre un factor

1 .
y el efecto no se potencia.

2 Sinérgico
4 Muy sinérgico: Cuando actlan varias acciones sobre un
factor y el efecto se potencia de manera sostenible.
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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H. Acumulacion (AC): Se refiere al incremento progresivo de la manifestacion del

efecto cuando persiste en forma continuada o reiterada la accién que lo genera. Ver

la Tabla N° 5.3.1.-8.

Tabla N° 5.3.1.-8. Acumulacién del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION
1 Simple: No produce efectos acumulativos
4 Acumulativo: Produce efectos acumulativos

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
I. Efecto (EF): Se refiere a la relacion causa — efecto, es decir; a la manifestacion del
efecto sobre un factor ambiental como consecuencia de la ejecucidon de una

actividad. Ver la Tabla N° 5.3.1.-9.

Tabla N° 5.3.1.-9. Efecto del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION
1 Indirecto: Impactos secundarios o adicionales que podrian ocurrir sobre
el ambiente como resultado de una accién humana.
4 Directo: Impactos primarios de una accién humana que ocurren al
mismo tiempo y en el mismo lugar que ella.

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

J. Periodicidad (PR): Es la regularidad de la manifestacion del efecto. Esta periodicidad

puede ser irregular, periddica o continua. Ver la Tabla N° 5.3.1.-10.

Tabla N° 5.3.1.-10. Periodicidad del impacto

VALOR NUMERICO DENOMINACION
1 Irregular o discontinuo
2 Periddico
4 Continuo

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

K. Recuperabilidad (MC): Se refiere a la posibilidad de reconstruccién total o parcial

del factor afectado como consecuencia del proyecto, sea por accion natural o

humana. Ver la Tabla N° 5.3.1.-11.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Pagina | 70
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Tabla N° 5.3.1.-11. Recuperabilidad

VALOR NUMERICO DENOMINACION

1 Recuperable de manera inmediata

2 Recuperable a corto plazo

3 Recuperable a medio plazo

4 Recuperable a largo plazo
Mitigable, sustituible y compensable: Si es recuperable

4 parcialmente o irrecuperable, pero con introduccion de
medidas compensatorias.

8 Irrecuperable: Accion imposible de reparar, tanto por medios
naturales como por intervencién humana

Elaborado por: GEHSIMA S.AC.

5.3.2. Importancia del Impacto (I)

Los atributos se valoran o califican mediante un nimero que se indica en la casilla
de cada celda que cruza la actividad con el factor ambiental que sera impactado.
Al final en la casilla de evaluacién se consigna el valor que responde a la Formula
de Valoracién de Impactos Ambientales. A continuacion, se presenta la Formula

de Valoracion de Impactos por Importancia? (I).

I=N][3IN + 2EX + MO + PE + RV + SI + AC + EF + PR + MC(C]

Los valores numéricos obtenidos se agrupan en cuatro (4) rangos de significancia seguin

la Tabla N° 5.3.2.-1.

Tabla N° 5.3.2.-1. Valor de Importancia Ambiental de los Resultados

VALORACION CALIFICACION RANGOS*
Irrelevante / Leve <25
Moderado 25-50
Importancia (I) Severo / Alto 51-75
Critico / Muy alto
Impacto positivo / Impacto negativo +/-

* Los valores son absolutos, el signo se califica por separado.
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

La equivalencia a lo sefialado en el articulo 48° del Reglamento Ambiental Sectorial (D.S.
N° 017-2015-PRODUCE), donde se califican los impactos ambientales de un ITS como NO
SIGNIFICATIVQS, es la calificacion Irrelevante/Leve, debido a que es el rango mas bajo de

2 La Formula de Valoracién de Impactos relaciona distintos atributos de un impacto, cuyo resultado indica la mayor o menor
relevancia que tiene el impacto en términos ambientales, en funcién del valor numérico del resultado, de acuerdo con una
escala predeterminada, pudiendo su resultado indicar si existe una pérdida o ganancia de calidad ambiental, por el signo

negativo o positivo que tenga.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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calificacién de los impactos de acuerdo con este método. Ademas, también son

considerados como compatibles o de baja significancia.

5.3.3. Valoracion de la importancia de los impactos ambientales

En las tablas N° 5.3.3.-1, 5.3.3.-2 y 5.3.3.-3 se presentan las matrices de valoracién

de la importancia de impactos ambientales durante las etapas del proyecto.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Tabla N° 5.3.3.-1. Matriz de valoracion de la importancia de impactos ambientales durante la etapa de construccién e implementacion del

proyecto
VALOR DE LOS CRITERIOS DE EVALUACION DEL IMPACTO
AI\I\I,IIBEI?EII:)TE c:l\“l’ll'B,Iiz'EI":IE AICI%?:I?‘F AL ACTIVIDADES DEL PROCESO AMBIENTAL IMPORTANCIA | CLASIFICACION
N IN | EX |[MO| PE | RV | SI | AC| EF | PR | MC

Preparacion del area del proyecto -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Calidad de Transpgrte de materiales y equipos requeridos para el 1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 19 Irelevante/Leve

Suelo suelo montaje
Obras civiles -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/Leve
Montaje e instalacién de los equipos y maquinarias. -1 1 1 4 1 1 1 1 4 2 1 -20 Irrelevante/Leve
Preparacion del area del proyecto -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Consumo de Transpprte de materiales y equipos requeridos para el 1 1 1 4 1 1 1 4 4 > 1 23 Irrelevante/Leve

agua montajej- :

Obras civiles -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Agua Montaje e instalacién de los equipos y maquinarias. -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Preparacion del area del proyecto -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
. Calidad de | |ansporte de materiales y equipos requeridos para el | -, | 4 | | g | g | g | g | g | g | 1 | g 13 Irrelevante/Leve

Fisico - montaje
Obras civiles -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Montaje e instalacién de los equipos y maquinarias. -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Preparacion del area del proyecto -1 1 1 4 1 1 1 1 4 2 1 -20 Irrelevante/Leve
Calidad de Transpprte de materiales y equipos requeridos para el 1 1 1 4 1 1 1 1 4 5 1 20 Irrelevante/Leve

. montaje
are Obras civiles -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/Leve
Aire Montaje e instalacién de los equipos y maquinarias. -1 1 1 4 1 1 1 1 4 2 1 -20 Irrelevante/Leve
Preparacion del area del proyecto -1 1 1 4 1 1 1 1 4 2 1 -20 Irrelevante/Leve
Nivel de Transpprte de materiales y equipos requeridos para el 1 1 1 4 1 1 1 1 4 5 1 20 Irrelevante/Leve

ruido montaje
Obras civiles -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/Leve
Montaje e instalacién de los equipos y maquinarias. -1 1 1 4 1 1 1 1 4 2 1 -20 Irrelevante/Leve

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
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Tabla N° 5.3.3.-2. Matriz de valoracion de la importancia de impactos ambientales durante la etapa de operacion del proyecto

MEDIO | COMPONENTE| FACTOR ACTIVIDADES DEL PROCESO VALOR DE LOS CRITERIOS DE EVALUACION DEL IMPACTO AMBIENTAL IMPORTANCIA | CLASIFICACION
AMBIENTE | AMBIENTAL | AMBIENTAL N IN EX MO PE RV SI AC EF PR MC
Trazada corte y estructura -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Doblado de plancha -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Soldadura y pintura de estructura -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Suelo Calidad de Producc.ién dg Fableros e‘léctricos, equipos 1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 19 Irrelevante/Leve
suelo de media tension y soluciones especiales
Ensamblaje -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Pruebas y operaciones finales -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Nuevos productos (Prototipos) -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Trazada corte y estructura -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Doblado de plancha -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Soldadura y pintura de estructura -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
e e IR R R R RN Rl R R R B R
Ensamblaje -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Fisico Pruebas y operaciones finales -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Nuevos productos (Prototipos) -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Agua Trazada corte y estructura -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Doblado de plancha -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Soldadura y pintura de estructura -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
s IR BRI RE R R R R R e
Ensamblaje -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Pruebas y operaciones finales -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Nuevos productos (Prototipos) -1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -13 Irrelevante/Leve
Cali::: de Soldadura y pintura de estructura -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
i Trazada corte y estructura -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
N:\l:ieclige Doblado de plancha -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Soldadura y pintura de estructura -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Pagina | 74
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%

Al\l\I/IIBElle\?TE C:m:gu:’:r AI\;‘:I::'?EAL ACTIVIDADES DEL PROCESO " v:lLOR D:)I('OS Cﬁ:’ERIOS: EVA:,,ACIONS?EL IM::CTO l::l BIEN.:{L e IMPORTANCIA | CLASIFICACION
oo metometst| | 1 | 0 [ o [ o[ o[ a [ ][ m | ekenenas
Ensamblaje -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Pruebas y operaciones finales -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Nuevos productos (Prototipos) -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/Leve
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
Tabla N° 5.3.3.-4. Matriz de valoracion de la importancia de impactos ambientales durante la etapa de cierre del proyecto
VALOR DE LOS CRITERIOS DE EVALUACION DEL IMPACTO
N IN | EX | MO | PE | RV | SI | AC | EF | PR | MC

Calidad de | Desinstalacién y desmontaje | -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/leve

suelo suelo Limpieza del lugar -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/leve

Consumo de | Desinstalacion y desmontaje | -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/leve

agua Limpieza del lugar -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/leve

» < Calidad de | Desmantelamiento del lugar | -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/leve

Fisico agua Limpieza del lugar -1 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 -19 Irrelevante/leve

Calidad del | Desinstalaciony desmontaje | -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/leve

. aire Limpieza del lugar -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/leve

Are Nivel de Desinstalacion y desmontaje | -1 1 1 4 1 1 1 4 4 2 1 -23 Irrelevante/leve

ruido Limpieza del lugar 1T 1 4 1 1 1 4 | 4 2 1 -23 Irrelevante/leve

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
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5.3.4. Analisis de los impactos ambientales

A continuacion, se realiza el analisis ambiental para cada etapa del proyecto.

Analisis ambiental para la Etapa de Construccion e Implementacion

Componente ambiental — Suelo

Las actividades de esta etapa, entre ellas: las obras civiles, podrian impactar a la
calidad del suelo. Sin embargo, este se clasifica como impacto negativo de
importancia irrelevante/leve, debido a la poca extension de area del proyecto,
dado que este se encuentra dentro de la planta. Ademas, la planta cuenta con
procedimientos internos para el manejo de los residuos sélidos, que se originaran

en esta etapa.

Componente ambiental — Agua

La implementacién del proyecto requiere de consumo de agua, para llevar a cabo

las obras civiles. Luego de la evaluacion, éste se clasifica como impacto negativo

de importancia /rrelevante/leve.

Respecto a la calidad del agua este serd impactado por la generacién de efluentes
domeésticos del aseo del personal de obra, lo cual es considerado minimo debido
a la poca cantidad de trabajadores y poco tiempo de duracion de esta etapa.
Luego de la evaluacion, este se clasifica como impacto negativo de importancia

/rrelevante/leve.

Componente ambiental — Aire

Las actividades de esta etapa, entre ellas: transporte de materiales y equipos,
obras civiles y el montaje e instalacion de los equipos y maquinarias, podrian
impactar a la calidad del aire. Sin embargo, este se clasifica como impacto
negativo de importancia /rrelevante/leve, debido a que la cantidad de emisiones
gaseosas y material particulado serdn minimos por la poca cantidad de vehiculos

y equipos a utilizar.

Respecto a los niveles de ruido ambiental no se prevé un gran incremento, debido

que la infraestructura existente de la planta y sus muros perimétricos que impiden

9
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que el ruido se expanda hacia el exterior. El impacto se clasifica como negativo

de importancia irrelevante /leve.

. Analisis ambiental para la Etapa de operacion

Componente ambiental — Suelo

Las diferentes actividades de esta etapa podrian impactar a la calidad de suelo,
por la generacion de residuos soélidos. Sin embargo, este se clasifica como
impacto negativo de importancia irrelevante/leve, debido a que la planta cuenta
con procedimientos internos de manejo de residuos sélidos declarados en su Plan

de Minimizacion y Manejo de Residuos Solidos.

Componente ambiental — Agua

Este se clasifica como negativo de importancia irrelevante/leve, debido a que solo

se utilizara para el aseo y limpieza del personal.

Con respecto al factor calidad de agua, este estara afectado por la generacion de
efluentes netamente domésticos. El impacto se clasifica como negativo de
importancia irrelevante/leve debido a que los efluentes son descargados a la red

de alcantarillado.

Componente ambiental — Aire

El impacto a la calidad del aire por generacién de particulas y emisiones gaseosas
sera por las diversas actividades que se realizan; ademas del funcionamiento del
caldero y por el ingreso y salida de los vehiculos a la planta. El impacto se clasifica
como negativo de importancia Jrrelevante/leve, debido a que se realizard un

control con los monitoreos ambientales.

Con respecto al nivel de ruido, el impacto se clasifica como negativo de
importancia irrelevante/leve, debido a que todas las actividades se realizan

dentro del perimetro de la planta.

C. Analisis ambiental para la Etapa de cierre

Componente ambiental — Suelo

El desmantelamiento del lugar y limpieza del mismo podrian impactar a la calidad

del suelo, dependiendo de la generacién de residuos solidos durante dichas

9
GEHSIMA sac.
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actividades. El impacto se clasifica como negativo de importancia irrelevante/leve,
debido a que MODASA - MODAPOWER supervisara la gestion adecuada de los
residuos solidos dentro de los procedimientos que seran seguidos por el

contratista.

Componente ambiental — Agua

El consumo de agua dependerd del uso para las actividades realizadas durante el

desmantelamiento del lugar o para el aseo de los trabajadores, lo que se
considera que sera minimo. El impacto se clasifica como negativo de importancia

frrelevante/leve.

Respecto a la calidad del agua el impacto ambiental se daria por la generacion

de efluentes domésticos, producto del metabolismo y aseo de los trabajadores.
El impacto se clasifica como negativo de importancia /rrelevante/leve, debido a

gue no se generara gran volumen de efluentes.

Componente ambiental — Aire

El impacto a la calidad del aire ocurrird principalmente durante la emision de
gases de combustion y generacién de polvo por vehiculos y maquinarias. El
impacto se clasifica como negativo de importancia /rrelevante/leve, debido a que
no se prevé la utilizacion de gran cantidad de unidades vehiculares; ademas las

mismas no seran de uso continuo.

De otro lado, no se prevé un gran incremento de los niveles de ruido, ya que los
trabajos a realizar no involucran la movilizacién de gran cantidad de maquinaria
pesada. Por lo mencionado el impacto se clasifica como negativo de importancia

/rrelevante/leve.

De la evaluacion técnica a los impactos ambientales que se generaran por la ejecucién y

operacion del proyecto: , se tiene que estos han sido calificados y sustentados como

“irrelevantes”, siendo que, las descargas al ambiente por el proyecto del ITS, tales como:

material particulado, emisiones gaseosas, residuos solidos, efluentes domésticos y ruido,

son de la misma naturaleza que las descargas al ambiente generadas en la actualidad por

la operacion de MODASA - MODAPOWER aprobadas en la DAA mediante Resolucién

9
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Directoral N° N° 022-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM del 20 de febrero de 2017,
motivo por el cual, no existira sinergismo. Asimismo, los residuos sélidos seran manejados
de acuerdo al Plan de Minimizacion y Manejo de Residuos Sélidos de que cuenta
MODASA - MODAPOWER, por lo que el efecto acumulativo que podria generarse sera

minimo.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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VI. IMPLEMENTACION DE LOS PLANES O PROGRAMAS DE MANEJO AMBIENTAL

En el PMA se presentan alternativas de respuesta a cada uno de los impactos identificados y

evaluados. En el desarrollo se tomé de manera independiente a los componentes ambientales

en que podrian ocurrir impactos negativos debido a las actividades que se realizaran durante la

ejecucion del proyecto.

6.1.

PLAN DE MANEJO AMBIENTAL (PMA)

6.1.1.

K2
0‘0

7
»

Etapa de construccion e implementacion
De acuerdo al andlisis ambiental realizado, los impactos ambientales negativos
que podrian generarse en esta etapa serian puntuales y temporales. A

continuacién, se listan las medidas de manejo ambiental a implementar.

Se solicitara al contratista los certificados de revision técnica de los vehiculos que
ingresaran a la planta, a fin de garantizar su buen funcionamiento y reducir las
emisiones gaseosas y ruido.

Durante el desarrollo de las actividades que potencialmente podrian generar
material particulado, se humedeceradn las superficies de trabajo en caso sea
necesario.

Se tendra una zona de acopio temporal para los residuos solidos. Los residuos
solidos generados en esta etapa sean peligrosos o no peligrosos, seran

dispuestos por una EO-RS autorizada.

Tabla N° 6.1.1. — 1: Cronograma de ejecucion de las medidas ambientales — Etapa de

Construccion
Impacto Tipo de medida | Tiempo en Semanas Costo
Componente P: Medida de manejo ambiental (puntual o Sem | Sem | Sem aprox.
Ambiental
permanente) 01 02 03 (soles)
Generacion Se solicitard al contratista los certificados de
de emisiones | revision técnica de los vehiculos que ingresaran a la
., . . . . Permanente X X X -
Generacion planta, a fin de garantizar su buen funcionamiento
Aire de ruido y reducir las emisiones gaseosas y ruido.
., Durante el desarrollo de las actividades que
Generacion . . .
. potencialmente  podrian  generar  material
de material . . - Permanente X X X -
. particulado, se humedeceran las superficies de
particulado . .
trabajo en caso sea necesario.
L Se tendra una zona de acopio temporal para los
Generacion residuos soélidos. Los residuos sélidos generados en
Suelo de residuos T 9 . Permanente X X X -
. esta etapa sean peligrosos o no peligrosos, seran
solidos ) -
dispuestos por una EO-RS autorizada.
Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.
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6.1.2. Etapa de operacion y mantenimiento
Al no generarse nuevos impactos ambientales, ni al incrementarse el nivel de los
impactos ya existentes , se colige que no resulta necesaria la adopcion de nuevas

medidas ambientales adicionales a las ya establecidas como parte de la DAA

Tabla N° 5.1.2. - 1: Cronograma de ejecucion de las medidas ambientales — Etapa de

Operacion
Impacto ::Z:i:: Fecha Fecha de Costo
Componente p: Medida de manejo ambiental DAA ITS | Frecuencia de ol aprox.
Ambiental (puntual o s conclusién A
inicio (dolares)
permanente)
La empresa realiza labores de
. Generaciéon | mantenimiento preventivo a sus . Durante la vida util
Ruido A . ) . Permanente X Trimestral 2500
de ruido equipos, a fin de atenuar los ruidos de la planta
por mala operacién
Capacitar al personal sobre los e
P P . Durante la vida util
controles del aspecto ambiental y la Permanente X Semestral de la planta 200
., manipulacién de estos productos P
Generacién - -
. Uso de equipo extractor con sistema o
Aire de . s, . Durante la vida util
L de filtros para recuperacion de Permanente X Trimestral
emisiones . de la planta
pintura
Evaluacion del cambio de uso de Durante la vida Gtil
. Permanente X Anual
pintura de la planta
Realizar capacitacion a todo el s
- Durante la vida util
personal sobre procedimiento de Permanente X Semestral 200
. . . de la planta
Generacion | gestion de residuos
suelo de residuos | La empresa adecuara el almacén de
solidos id olid li Durante la vida util
residuos solidos  peligrosos y no Permanente X Anual urante la vida Gti 2500
peligrosos de acuerdo a la norma de la planta
vigente
Uso del o Durante la vida til
Capacitaciones de ahorro de agua Permanente X Anual 200
recurso de la planta
Generales Uso del Durante la vida atil
Capacitaciones de ahorro de energia Permanente X Anual 200
recurso de la planta

Elaborado por: GEHSIMA S.A.C.

6.2. PROGRAMA DE MONITOREO AMBIENTAL
Se mantendra el actual programa de monitoreo ambiental estipulado en la DAA aprobada
mediante Resolucion Directoral N° 0022-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM del 20 de
febrero de 2017, debido a que el proceso productivo de MODASA - MODAPOWER
propiamente dicho no cambiara, en ese sentido se mantendra la misma cantidad de
estaciones de monitoreo ambiental que se encuentran descritos en el Anexo N° 2 del
Informe Técnico Legal N° 054-2016-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI-DEAM que sustenta

la aprobacidn de la DAA.

6.3. PLAN DE MINIMIZACION Y MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS:
MODASA - MODAPOWER cuenta con su Plan de Minimizacion y Manejo de Residuos

Sélidos, cuyo contenido se encuentra conforme lo establecido en la Ley de Gestion

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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Integral de Residuos Sélidos, Decreto Legislativo N° 1278 y su Reglamento, Decreto
Supremo N° 014-2017-MINAM, modificado por el Decreto Supremo N° 001-2022-
MINAM y la Norma Técnica Peruana NTP 900.058.2019, Gestién de Residuos.

De acuerdo a lo descrito en el presente ITS no se estima cambios en el actual Plan de
Minimizacién y Manejo de Residuos Sélidos de MODASA - MODAPOWER (Ver Anexo N°
04).

6.4. PLAN DE CONTINGENCIAS
De acuerdo a lo descrito en el presente ITS, no se identifican riesgos diferentes a los que
han sido evaluados para el desarrollo de su actividad, en tal sentido el Plan de

Contingencias no serd modificado. (ver Anexo N° 05)
6.5. PLAN DE CIERRE PARCIAL
6.5.1. Actividades del plan de cierre parcial
Se realizard para cuando concluya la vida util del proyecto. Comprendera las

actividades que se describen a continuacion:

<+ Actividades generales de cierre

e Planos de construccion y montaje de obras civiles, estructurales, etc.
¢ Inventario y metrado de tuberias, bombas, valvulas, equipos y accesorios.
e Metrado de obras civiles para proceder al retiro.

e Metrado para el retiro de lineas eléctricas y similares.

+ Desinstalacion y desmontaje

e Desmontaje de tuberias asociadas (retiro de instalaciones eléctricas,
metalmecanicas, accesorios, etc.).

e Seinspeccionara para detectar pérdidas cerca de conexiones y/o valvulas.

<+ Retiro de obras eléctricas y de instrumentacién

e Incluird el retiro del cableado eléctrico y de instrumentacion correspondiente

a los equipos e instrumentos relacionados.

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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<+ Control de acceso

Durante las actividades de desmontaje se realizaran movimientos de tierra,
por ello se asumiran los mismos procedimientos de cautela que se adoptaron
durante las labores de construccién para garantizar la seguridad de los
trabajadores.

Se delimitaran las areas de acceso de las personas a la zona de trabajo,

cumpliendo con los procedimientos aplicables.

<+ Limpieza del sitio

Luego de realizados los trabajos de desmantelamiento de las instalaciones se
confirmard que éstos se hayan realizado de manera correcta, tal que
proporcione una proteccion ambiental del area a largo plazo, de acuerdo con
los requisitos o acuerdos adoptados con la autoridad competente,

particularmente en la rehabilitacion de las superficies intervenidas.

Se verificard que los residuos producidos sean trasladados al relleno sanitario
autorizado y que la limpieza de la zona sea absoluta, procurando evitar la
creacion de pasivos ambientales, como areas contaminadas por derrame de

hidrocarburos, acumulacidn de residuos, entre otros.

«+ Estudios ambientales

Se evaluaré la calidad de suelo para verificar y/o demostrar que el suelo se
encuentra igual o mejor que en la etapa inicial de la actividad, pero es

importante sefialar que inicialmente esta area tiene concreto armado.

<+ Monitoreo post cierre

Luego de retirar las instalaciones de la planta y evaluar el area, se realizara un
Monitoreo Ambiental confirmatorio en el &rea abandonada, cuyo objetivo sera
comparar las condiciones ambientales de linea de base con las del cierre. El

monitoreo comprendera mediciones de calidad de aire y de suelo.

Cabe sefialar, que el cronograma de cierre del proyecto y/o planta se elaborara

en el futuro Plan de Cierre detallado cuando concluya la vida util de MODASA -

MODAPOWER y se recogeran los lineamientos del Plan de Cierre estipulado en la

9
GEHSIMA sac.

Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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DAA  aprobada mediante  Resolucion  Directoral N°  022-2017-
PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM del 20 de febrero de 2017.
9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Pagina | 9
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ANEXOS

9 Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad
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ANEXO N° 01
Vigencia de Poder y DNI del
Representante Legal

A2
GEHSIMA sac.

Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Industrial y
Medio Ambiente S.A.C. — GEHSIMA SAC
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Cédigo N° 19669370
ZONA REGISTRAL Ne¢ IX - SEDE LIMA Publicidad N° 2019-07841949
Oficina Registral de LIMA 30/10/2019 09:21:14

REGISTRO DE PERSONAS JURIDICAS
LIBRO DE SOCIEDADES ANONIMAS

CERTIFICADO DE VIGENCIA

El funcionario que suscribe, CERTIFICA:

Que, en la partida electronica N° 11068176 del Registro de Personas Juridicas de la Oficina Registral de LIMA,
consta registrado y vigente el NOMBRAMIENTO a favor de ALVARADO PAZ VICTOR HUGO, identificado con
D.N.I N° 06788421 , cuyos datos se precisan a continuacion:

DENOMINACION O RAZON SOCIAL: MOTORES DIESEL ANDINOS S.A.

LIBRO: SOCIEDADES ANONIMAS

ASIENTO: C00035 (RECTIFICADO EN EL ASIENTO D0007) FICHA: 0011068176
CARGO: APODERADO GRUPO A

FACULTADES:

SE ACORDO LO SIGUIENTE:

(..)

ACUERDO N° 232 (197) _ , ,
APROBAR EL NUEVO REGIMEN DE PODERES DE LA SOCIEDAD SEGUN SE DETALLAA CONTINUACION:

REGIMEN DE PODERES

(.)

2. REPRESENTACION EN MATERIA ADMINISTRATIVA GENERAL.

2.1 INICIAR, SEGUIR, CONTESTAR O PARTICIPAR EN TODO TIPO DE PROCEDIMIENTOS,
RECLAMACIONES O MEDIOS IMPUGNATORIOS EN GENERAL, ANTE TODOS LOS ORGANOS E
INSTANCIAS COMPETENTES DE LA ADMINISTRACION PUBLICA NACIONAL, DEPARTAMENTAL O
REGIONAL, O MUNICIPAL PROVINCIAL O DISTRITAL, ENTIDADES U ORGANISMOS AUTONOMOS Y
TRIBUNALES O COMISIONES ADMINISTRATIVOS; PUDIENDO PAGAR O DISPONER EL PAGO, O ACTUAR
COMO AGENTE DE PAGO DE TODO TIPO DE MULTAS Y RECARGOS;

2.2 FORMULAR RECLAMACIONES, RECURSOS IMPUGNATORIOS, QUEJAS Y CUALQUIER OTRO
RECURSO O ARTICULACION PREVISTA POR LEY, EN TODAS LAS INSTANCIAS ADMINISTRATIVAS Y DE
SERVICIOS PUBLICOS, SOLICITANDO Y COBRANDO LAS CANTIDADES O DERECHOS CUYA DEVOLUCION
FUERA ORDENADA;

2.3 INTERVENIR EN TODO TIPO DE ACTOS, SOLICITUDES, TRAMITES Y PROCESOS ANTE LAS
AUTORIDADES POLITICAS ECLESIASTICAS, MILITARES, POLICIALES, MUNICIPALES, EMPRESAS DE
SERVICIOS PUBLICOS, Y/0 ANTE LAS ENTIDADES FISCALIZADORAS O ADMINISTRATIVAS DE RENTAS
PUBLICAS, ASI COMO ANTE CUALQUIER ENTIDAD ADMINISTRATIVA FRENTE A LA CUAL RESULTE
NECESARIO O CONVENIENTE REALIZAR TRAMITES Y/0 PROCEDIMIENTOS REFERIDOS O VINCULADOS A
ASUNTOS AMBIENTALES DE LA SOCIEDAD, CON LAS MAS AMPLIAS FACULTADES GENERALES Y
ESPECIALES QUE EL TRAMITE, PROCEDIMIENTOS INTERVENCION O RECLAMO REQUIERAN, TANTO
PARA LA

TRAMITACION ORDINARIA DE LOS CITADOS PROCEDIMIENTOS, CUANTO PARA EL DESISTIMIENTO DE
LA PRETENSION O DEL PROCEDIMIENTO, PARA ACOGERSE A LAS FORMAS DE TERMINACION
CONVENCIONAL DEL PROCEDIMIENTO. 2.4 REPRESENTAR A LA SOCIEDAD ANTE LAS AUTORIDADES
NACIONALES ADMINISTRATIVAS, JUDICIALES Y POLICIALES COMPETENTES Y, EN GENERAL, FRENTE A
CUALQUIER PERSONA EN TODOS LOS ASUNTOS RELACIONADOS CON LOS DERECHOS DE PROPIEDAD

* LOS CERTIFICADOS QUE EXTIENDEN LAS OFICINAS REGISTRALES ACREDITAN LA EXISTENCIA O INEXISTENCIA DE INSCRIPICIONES O ANOTACIONES EN EL REGISTRO AL
TIEMPO DE SU EXPEDICION (ART. 140° DEL TUO DEL REGLAMENTO GENERAL DE LOS REGISTROS PUBLICOS APROBADO POR RESOLUCION N° 126-2012-SUNARP-SN).

* La autenticidad del presente documento podra verificarse en la pagina web https://enlinea.sunarp.gob.pe/sunarpweb/pages/acceso/frmTitulos.faces en el plazo de 90 dias calendario
contados desde su emision.
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REGISTRO DE PERSONAS JURIDICAS
LIBRO DE SOCIEDADES ANONIMAS

INTELECTUAL DE LA SOCIEDAD, LLAMESE A ESTOS SOLICITAR REGISTROS Y/0 RENOVACIONES DE
MARCAS DE PRODUCTO Y SERVICIO, MARCAS COLECTIVAS Y DE CERTIFICACION; NOMBRES
COMERCIALES, LEMAS COMERCIALES, DENOMINACIONES DE ORIGEN, PATENTES DE INVENCION,
MODELOS DE UTILIDAD, DISENOS INDUSTRIALES, SECRETOS INDUSTRIALES Y CERTIFICADOS DE
OBTENTOR Y DEMAS ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL Y DERECHOS DE
AUTOR,;

2.5 REPRESENTAR A LA SOCIEDAD CON ARREGLO A LAS ATRIBUCIONES QUE CONFIERE LA LEY DEL
PROCEDIMIENTO ADMINISTRATIVO GENERAL, APROBADA MEDIANTE LEY N° 27444, ESTAS FACULTADES
SERAN AUTOMATICAMENTE AMPLIADAS CUANDO SE EXPIDAN NUEVAS DISPOSICIONES SOBRE LA
MATERIA ADMINISTRATIVA. -

2.6 REPRESENTAR A LA SOCIEDAD ANTE LA SUPERINTENDENCIA NACIONAL DE LOS REGISTROS
PUBLICOS -SUNARP-, ASI COMO ANTE LAS OFICINAS REGISTRALES, PUDIENDO SUSCRIBIR TODA LA
DOCUMENTACION NECESARIA PARA LA INMATRICULACION DE LOS VEHICULOS DE LA EMPRESA, QUE
LA EMPRESA PRODUCE, COMERCIALIZA, O ADQUIERA, TALES COMO FORMULARIOS DE
INMATRICULACION, CERTIFICADOS DE ENSAMBLAJE, DE FABRICACION Y MONTAJE DE CARROCERIA,
AUTORIZACIONES DE MONTAJE, DE MODIFICACION, CLAUSULAS DE MEDIOS DE PAGO, FORMULARIOS
NOTARIALES PARA CAMBIO DE CARACTERISTICAS, DUPLICADO DE TARJETAS DE IDENTIFICACION
VEHICULAR, DUPLICADOS DE PLACAS DE RODAJE, ASi COMO CUALQUIER CERTIFICACION O
DOCUMENTACION SOBRE LOS VEHICULOS DE PROPIEDAD DE LA EMPRESA, PRODUCIDOS O
COMERCIALIZADOS POR LA EMPRESA REQUERIDA POR LOS REGISTRADORES PUBLICOS, ENTIDADES
ADMINISTRADORAS DE PLACAS DE RODAJE, AUTORIDADES NACIONALES, REGIONALES O MUNICIPALES
ENCARGADOS DE LA REGULACION DEL TRANSPORTE EN SUS DIVERSAS MODALIDADES.

3. REPRESENTACION EN MATERIA TRIBUTARIA'Y ADUANERA

3.1 INICIAR, SEGUIR, CONTESTAR O PARTICIPAR EN TODO TRAMITE Y/0 PROCEDIMIENTO VINCULADO A
ASUNTOS TRIBUTARIOS, YA SEA CONTENCIOSO O NO CONTENCIOSO, EN CUALQUIER INSTANCIA, ANTE
LA SUPERINTENDENCIA NACIONAL DE ADMINISTRACION TRIBUTARIA - SUNAT, EL SERVICIO DE
ADMINISTRACION TRIBUTARIA - SAT, MUNICIPALIDADES DISTRITALES Y PROVINCIALES, AUTORIDADES
REGIONALES ASi COMO CUALQUIER OTRA ENTIDAD QUE SE ENCARGUE DE LA ADMINISTRACION Y/0
RECAUDACION DE TRIBUTOS, QUE HUBIERA ESTADO ENCARGADA EN EL PASADO, O LO ESTEN EL
FUTURO; ASi COMO ANTE EL TRIBUNAL FISCAL, CON LAS MAS AMPLIAS FACULTADES GENERALES Y
ESPECIALES QUE SE REQUIERAN.

3.2 CONTARA CON LAS MAS AMPLIAS FACULTADES DE REPRESENTACION A NIVEL NACIONAL ANTE LA
SUPERINTENDENCIA NACIONAL ADJUNTA DE ADUANAS DE LA SUPERINTENDENCIA NACIONAL DE
ADMINISTRACION TRIBUTARIA (SUNAT), ASi COMO ANTE LAS INTENDENCIAS, DIRECCIONES
GENERALES, JEFATURAS, DIVISIONES Y/0 CUALQUIER OTRA DEPENDENCIA, TANTO DE LA SEDE
CENTRAL DE ADUANAS COMO DE CUALQUIERA DE LAS ADUANAS OPERATIVAS DE LA REPUBLICA; ASI
COMO ANTE CUALQUIER DEPENDENCIA ESTATAL Y/0 PRIVADA Y/0 GREMIAL ENCARGADA DE LA
TRAMITACION Y EXPEDICION DE RESOLUCIONES, PERMISOS Y/0 AUTORIZACIONES ADMINISTRATIVAS
RELACIONADAS DIRECTA O INDIRECTAMENTE CON EL REGIMEN, OPERACION O DESTINO ADUANERO
ESPECIAL QUE PUEDA O DEBA SER INICIADO.

4. REPRESENTACION EN MATERIA JUDICIAL Y AFINES

4.1 REPRESENTAR A LA SOCIEDAD CON LAS MAS AMPLIAS FACULTADES GENERALES Y ESPECIALES EN
MATERIA JUDICIAL O PRE-JUDICIAL, INCLUSO ANTE EL MINISTERIO PUBLICO Y LAS AUTORIDADES
POLICIALES A NIVEL NACIONAL, PARA INTERVENIR EN TODAS LAS INSTANCIAS, GRADOS O ETAPAS
PROCESALES INCLUIDA LA ETAPA DE EJECUCION, COMO PARTE LEGITIMADA ACTIVA O PASIVAMENTE,
O COMO TERCERO CON INTERES EN CUALQUIERA DE SUS MODALIDADES, EN LOS PROCESOS O
ACTOS PROCESALES, CONTENCIOSOS O NO, DE CARACTER CIVIL, PENAL, CONSTITUCIONAL,
COMERCIAL, AGRARIO, CONTENCIOSO-ADMINISTRATIVO, ARBITRAL U OTRA MATERIA. -

* LOS CERTIFICADOS QUE EXTIENDEN LAS OFICINAS REGISTRALES ACREDITAN LA EXISTENCIA O INEXISTENCIA DE INSCRIPICIONES O ANOTACIONES EN EL REGISTRO AL
TIEMPO DE SU EXPEDICION (ART. 140° DEL TUO DEL REGLAMENTO GENERAL DE LOS REGISTROS PUBLICOS APROBADO POR RESOLUCION N° 126-2012-SUNARP-SN).

* La autenticidad del presente documento podra verificarse en la pagina web https://enlinea.sunarp.gob.pe/sunarpweb/pages/acceso/frmTitulos.faces en el plazo de 90 dias calendario
contados desde su emision.
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4.2 FORMULAR Y CONTESTAR DENUNCIAS PENALES O POLICIALES, CONSTITUIRSE EN PARTE CIVIL,
INTERPONER Y CONTESTAR DEMANDAS DE CUALQUIER TIPO DE MODO ESCRITO U ORAL, PROPONER
CUESTIONES PROBATORIAS, FORMULAR EXCEPCIONES, FORMULAR TODO TIPO DE DEFENSAS DE
FONDO, PARTICIPAR EN AUDIENCIAS DE SANEAMIENTO, CONCILIACION, FIJACION DE PUNTOS
CONTROVERTIDOS, SANEAMIENTO PROBATORIO, DE PRUEBAS, INFORMES ORALES Y DE HECHOS Y EN
GENERAL TODO TIPO DE AUDIENCIAS Y/0 DILIGENCIAS JUDICIALES, ANTE EL TRIBUNAL
CONSTITUCIONAL, EL MINISTERIO PUBLICO O POLICIALES.

4.3 RECONVENIR, FORMULAR DENUNCIA CIVIL EN CUALQUIERA DE SUS MODALIDADES, SOMETER A
ARBITRAJE DE DERECHO O CONCIENCIA, CONCILIAR JUDICIAL O PREJUDICIALMENTE DE ACUERDO AL
PROCEDIMIENTO PREVISTO EN LA LEY 26872 Y SU REGLAMENTO; PRESTAR CONFESION O
DECLARACION COMO PARTE, COMO TERCERO O COMO TESTIGO. -

4.4 RECONOCER O EXHIBIR DOCUMENTOS Y ACTUAR O PARTICIPAR EN LA ACTUACION DE TODA
CLASE DE MEDIOS PROBATORIOS TIiPICOS O NO, INCLUSO DE PRUEBA ANTICIPADA Y AUDIENCIAS
JUDICIALES.

4.5 PERSONARSE EN DILIGENCIAS O AUDIENCIAS DE CUALQUIER CLASE; INTERPONER RECURSOS DE
RECONSIDERACION, REPOSICION, DE APELACION, DE CASACION, DE QUEJA Y DE NULIDAD Y DEMAS
RECURSOS IMPUGNATORIOS EN CUALQUIER TIPO DE PROCESOS, INCLUSO RECLAMOS O DENUNCIAS
ANTE LOS ORGANOS DE CONTROL DEL PODER JUDICIAL;

4.6 SOLICITAR APERTURA Y/0 PROTOCOLIZACION DE TODO TIPO DE ACTOS Y DOCUMENTOS:;
INTERVENIR EN DIVISIONES Y PARTICIONES, Y TOMAR POSESION DE LOS BIENES QUE SE
ADJUDIQUEN A LA SOCIEDAD;

4.7 SOLICITAR Y ACEPTAR MEDIDAS CAUTELARES TIPICAS O GENERICAS ANTES O DURANTE EL
PROCESO, INCLUSO DESIGNANDO INTERVENTORES, DEPOSITARIOS, CUSTODIOS DE SECUESTRO Y
ADMINISTRADORES; OTORGAR CONTRACAUTELA, INCLUYENDO CAUCION JURATORIA;

4.8 SUSCRIBIR TODOS LOS ESCRITOS, DOCUMENTOS, ACTAS, MINUTAS, ESCRITURAS PUBLICAS QUE
FUERAN NECESARIAS O CONVENIENTES PARA LA SOCIEDAD:

4.9 SOLICITAR Y OBTENER LA INEFICACIA DE TiTULOS VALORES EXTRAVIADOS, DETERIORADOS O
DESTRUIDOS;

4.10 EJERCER JUDICIALMENTE TODOS LOS DERECHOS QUE SE DERIVEN DE LA CALIDAD DE SUCESOR
EN CUALQUIERA DE SUS MODALIDADES;

411 DESISTIRSE DEL PROCESO O LA PRETENSION O DE UN ACTO PROCESAL, BRINDAR SU
CONFORMIDAD AL DESISTIMIENTO DE OTRA PARTE, ALLANARSE TOTAL O PARCIALMENTE, EFECTUAR
RECONOCIMIENTO TOTAL O PARCIAL, TRANSIGIR TOTAL O PARCIALMENTE LAS PRETENSIONES Y/0
DERECHOS DISCUTIDOS Y, EN GENERAL, EFECTUAR DISPOSICION DE DERECHOS SUSTANTIVOS EN
PROCESOS DE CUALQUIER CLASE. PARA PRETENSIONES POR MONTOS MAYORES A 50 UNIDADES
IMPOSITIVAS TRIBUTARIAS, ESTAS FACULTADES SOLO PODRAN SER EJERCIDAS POR EL GERENTE
GENERAL O CON LA AUTORIZACION ESCRITA DE ESTE.

4.12EL PODER INCLUYE LAS FACULTADES GENERALES Y ESPECIALES SENALADAS EN LOS ARTICULOS
74°,75° Y DEMAS APLICABLES DEL CODIGO PROCESAL CIVIL.

4.13 PODERES ESPECIALES

A. CONCILIAR EXTRAJUDICIALMENTE; DISPONER DEL DERECHO SUSTANTIVO MATERIA DE LA
CONCILIACION EXTRAJUDICIAL E INVITAR Y SER INVITADO A PARTICIPAR EN UN PROCESO
CONCILIATORIO. -

B. SOLICITAR EN NOMBRE DE LA SOCIEDAD AUDIENCIAS DE CONCILIACION SOBRE CUALQUIER
MATERIA CONCILIABLE, SEA ESTA DE NATURALEZA CIVIL, COMERCIAL, LABORAL O LA QUE FUERE, SIN
QUE ESTA ENUMERACION SEA LIMITATIVA.

4.14 CONCURRIR Y PARTICIPAR COMO INVITADO A AUDIENCIAS DE CONCILIACION, CONTANDO CON
LAS FACULTADES DE CONCILIAR EXTRAJUDICIALMENTE Y DISPONER DE LOS DERECHOS MATERIA DE

* LOS CERTIFICADOS QUE EXTIENDEN LAS OFICINAS REGISTRALES ACREDITAN LA EXISTENCIA O INEXISTENCIA DE INSCRIPICIONES O ANOTACIONES EN EL REGISTRO AL
TIEMPO DE SU EXPEDICION (ART. 140° DEL TUO DEL REGLAMENTO GENERAL DE LOS REGISTROS PUBLICOS APROBADO POR RESOLUCION N° 126-2012-SUNARP-SN).

* La autenticidad del presente documento podra verificarse en la pagina web https://enlinea.sunarp.gob.pe/sunarpweb/pages/acceso/frmTitulos.faces en el plazo de 90 dias calendario
contados desde su emision.
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CONCILIACION; PUDIENDO AL EFECTO, SUSCRIBIR LAS ACTAS CORRESPONDIENTES, SOLICITAR
RECTIFICACIONES Y DECLARACIONES JUDICIALES DE NULIDAD. PARA CONCILIA. O DISPONER
DERECHOS POR MONTOS SUPERIORES MAYORES A 50 UNIDADES IMPOSITIVAS TRIBUTARIAS, ESTAS
FACULTADES SOLO PODRAN SER EJERCIDAS POR EL GERENTE GENERAL O CON LA AUTORIZACION
ESCRITA DE ESTE.

C. PLANTEAR RECONVENCIONES Y CON TAL FIN ACTUAR Y HACER CONSTAR EN EL ACTA DE
CONCILIACION EXTRAJUDICIAL LAS CONTROVERSIAS Y HECHOS QUE CONSIDERE NECESARIOS .-

5. REPRESENTACION EN MATERIA LABORAL ADMINISTRATIVA O JUDICIAL.

5.1 CELEBRAR CONTRATOS DE TRABAJO, SANCIONAR DISCIPLINARIAMENTE, CONVENIR CON EL
PERSONAL EL TERMINO DE LA RELACION LABORAL MEDIANTE MUTUO DISENSO, ACEPTAR RENUNCIAS
Y OTORGAR INCENTIVOS, COMPENSACIONES U OTROS Y DESPEDIR .-

5.2 REPRESENTAR DE LA MANERA MAS AMPLIA A LA SOCIEDAD EN CUALQUIER ASUNTO DE CARACTER
LABORAL Y EN LAS RECLAMACIONES QUE DE TAL NATURALEZA PLANTEEN SUS SERVIDORES 0 EX
SERVIDORES, SEA INDIVIDUAL O COLECTIVAMENTE, ANTE INSTANCIAS ARBITRALES, JUDICIALES,
ADMINISTRATIVAS O PROCEDIMIENTOS DE CONCILIACION JUDICIAL O EXTRAJUDICIAL, CUALQUIERA
QUE FUERE SU NATURALEZA.

5.3 PARA LA REPRESENTACION JUDICIAL EN MATERIA LABORAL, GOZARA DE LAS FACULTADES
GENERALES Y ESPECIALES CONTENIDAS EN LOS ARTICULOS 74°, 75° Y DEMAS PERTINENTES DEL
CODIGO PROCESAL CIVIL, EN LOS ARTICULOS 8°, 10° Y DEMAS PERTINENTES DE LA LEY N° 26636, Y EN
LOS ARTICULOS 25°, 30°, 43°, 44°, 45°, 49° Y DEMAS PERTINENTES DE LA LEY N° 29497 INCLUYENDO LAS
FACULTADES GENERALES Y ESPECIALES QUE EN APLICACION DEL PRINCIPIO DE LITERALIDAD
REQUIERAN PODER EXPRESO, ASI COMO AQUELLAS QUE A FUTURO PUDIESEN DERIVARSE DE
NORMAS QUE LAS SUSTITUYAN, MODIFIQUEN O COMPLEMENTEN.

5.4 REALIZAR TODOS LOS ACTOS DE DISPOSICION DE DERECHOS SUSTANTIVOS, ASi COMO PARA
DEMANDAR, RECONVENIR, CONTESTAR DEMANDAS Y RECONVENCIONES, DESISTIRSE DEL PROCESO Y
DE LA PRETENSION, ALLANARSE A LA PRETENSION, CONCILIAR, TRANSIGIR, SOMETER A ARBITRAJE
LAS PRETENSIONES CONTROVERTIDAS EN EL PROCESO, SUSTITUIR O DELEGAR LA REPRESENTACION
PROCESAL Y PARA LOS DEMAS ACTOS QUE EXPRESE LA LEY -

5.5 PARA LA REPRESENTACION ADMINISTRATIVA EN MATERIA LABORAL, GOZARA DE LAS FACULTADES
GENERALES Y ESPECIALES CONTENIDAS EN LA LEY NO. 28806 LEY GENERAL DE INSPECCION DEL
TRABAJO Y EN SU REGLAMENTO APROBADO POR DECRETO SUPREMO NO. 019-2006-TR, ASi COMO LAS
ESTABLECIDAS EN LA LEY N° 27444 QUE APRUEBA LA LEY DEL PROCEDIMIENTO ADMINISTRATIVO
GENERAL Y EN AMBOS CASOS, SUS NORMAS REGLAMENTARIAS, MODIFICATORIAS Y CONEXAS:;
TAMBIEN GOZARA DE LAS FACULTADES PREVISTAS EN EL ARTICULO 48° Y DEMAS PERTINENTES DEL
TEXTO UNICO ORDENADO DE LA LEY DE RELACIONES COLECTIVAS DE TRABAJO, APROBADO POR
DECRETO SUPREMO NO. 010-2003-TR Y SUS NORMAS REGLAMENTARIAS, MODIFICATORIAS Y
CONEXAS, PUDIENDO REPRESENTAR AL EMPLEADOR EN TODOS LOS ASUNTOS DE CARACTER
COLECTIVO VINCULADOS A LA SOCIEDAD.-

(..)

10. REPRESENTACION EN MATERIA DE REESTRUCTURACION PATRIMONIAL. -

10.1 REPRESENTAR A LA SOCIEDAD ANTE CUALQUIERA DE LAS COMISIONES DE REESTRUCTURACION
PATRIMONIAL O DE PROCEDIMIENTOS CONCURSALES DEL INDECOPI O CUALQUIERA DE SUS
ENTIDADES DELEGADAS, FEDATARIOS O INSTITUCIONES AD - HOC, ASi COMO ANTE EL TRIBUNAL DE
DEFENSA DE LA COMPETENCIA DEL INDECOPI Y LAS AUTORIDADES JUDICIALES QUE CORRESPONDA,
EN LOS PROCESOS DE: DECLARACION DE INSOLVENCIA, CONCURSO PREVENTIVO, PROCEDIMIENTO
SIMPLIFICADO, PROCEDIMIENTO TRANSITORIO, PROCEDIMIENTO CONCURSAL ORDINARIO,
PROCEDIMIENTO CONCURSAL PREVENTIVO, QUIEBRA Y CUALQUIER OTRO PROCESO DE NATURALEZA
CONCURSAL, CON ARREGLO A LA LEY GENERAL DEL SISTEMA CONCURSAL, LEY N° 27809, Y/O LAS

* LOS CERTIFICADOS QUE EXTIENDEN LAS OFICINAS REGISTRALES ACREDITAN LA EXISTENCIA O INEXISTENCIA DE INSCRIPICIONES O ANOTACIONES EN EL REGISTRO AL
TIEMPO DE SU EXPEDICION (ART. 140° DEL TUO DEL REGLAMENTO GENERAL DE LOS REGISTROS PUBLICOS APROBADO POR RESOLUCION N° 126-2012-SUNARP-SN).

* La autenticidad del presente documento podra verificarse en la pagina web https://enlinea.sunarp.gob.pe/sunarpweb/pages/acceso/frmTitulos.faces en el plazo de 90 dias calendario
contados desde su emision.
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NORMAS EN MATERIA CONCURSAL QUE LAS SUSTITUYAN O RESULTEN APLICABLES, CON LAS MAS
AMPLIAS FACULTAD S DE REPRESENTACION. -

10.2 PRESENTAR SOLICITUDES DE DECLARACION DE INSOLVENCIA O SOLICITUDES DE INICIO DEL
PROCEDIMIENTOS CONCURSAL ORDINARIO DE DEUDORES DE LA SOCIEDAD, DESISTIRSE DE LAS
REFERIDAS SOLICITUDES.

10.3 ACEPTAR O RECHAZAR LAS ALTERNATIVAS DE PAGO QUE PLANTEEN LOS DEUDORES DE LA
SOCIEDAD EN EL PROCEDIMIENTO RESPECTIVO;

10.4 APERSONARSE Y SOLICITAR EL RECONOCIMIENTO DE CREDITOS DE LA SOCIEDAD

FRENTE A CUALQUIER DEUDOR; FORMULAR OPOSICION Y/O PRESENTAR LOS RECURSOS
IMPUGNATIVOS QUE CORRESPONDA CONTRA LOS CREDITOS INDEBIDAMENTE INVOCADOS O
RECONOCIDOS FRENTE A TERCEROS ACREEDORES DE DEUDORES DE LA SOCIEDAD,;

10.5 PARTICIPAR EN TODAS LAS ETAPAS E INSTANCIAS DE LOS PROCESOS CONCURSALES, CON
AMPLIAS FACULTADES PARA RECONOCER Y TACHAR DOCUMENTOS, Y PRESTAR DECLARACIONES;
10.6 CELEBRAR, APROBAR O RECHAZAR CONVENIOS JUDICIALES O EXTRAJUDICIALES CON OTROS
ACREEDORES DEL DEUDOR, CON EL DEUDOR O CON TERCEROS QUE TENGAN INTERES EN EL
PROCESO, CON ARREGLO A LAS NORMAS ANTES INDICADAS;

10.7 SUSCRIBIR, EN LOS CASOS QUE CORRESPONDA, EL PLAN DE REESTRUCTURACION, CONVENIO DE
LIQUIDACION, CONVENIO DE SANEAMIENTO, ACUERDO GLOBAL DE REFINANCIACION, CONVENIO DE
REPROGRAMACION DE PAGOS Y LOS DEMAS CONVENIOS PREVISTOS EN LA LEGISLACION CONCURSAL
APROBADOS POR LAS JUNTAS DE ACREEDORES DE LOS DEUDORES DE LA SOCIEDAD;

10.8 ASISTIR, PARTICIPAR, VOTAR Y, DE SER NECESARIO, FUNDAMENTAR SU POSICION EN LAS
REUNIONES DE LA JUNTAS DE ACREEDORES EN LAS QUE INTERVENGA LA SOCIEDAD, PUDIENDO
FORMAR PARTE DE LAS AUTORIDADES DE LA JUNTA DE ACREEDORES, DEL COMITE DE LA JUNTA DE
ACREEDORES Y/0 DE LOS DEMAS COMITES PREVISTOS EN LA LEGISLACION CONCURSAL, PUDIENDO
ASIMISMO RENUNCIAR A DICHOS CARGOS;

10.9 DEDUCIR NULIDADES, PRESENTAR RECURSOS IMPUGNATIVOS, DE OPOSICION Y DE CUALQUIER
OTRA NATURALEZA, PUDIENDO DESISTIRSE DE LOS MISMOS; Y, EN GENERAL, REALIZAR TODOS LOS
ACTOS Y SUSCRIBIR TODOS LOS DOCUMENTOS Y ACTAS QUE SEAN NECESARIOS PARA
REPRESENTAR A LA SOCIEDAD EN LOS PROCESOS DESCRITOS.-

10.9 EL PODER INCLUYE LAS FACULTADES GENERALES Y ESPECIALES SENALADAS EN LOS ARTICULOS
74, 75 Y DEMAS APLICABLES DEL CODIGO PROCESAL CIVIL ASI COMO EL ARTICULO 115 Y LOS DEMAS
PERTINENTES DE LA LEY DEL PROCEDIMIENTO ADMINISTRATIVO GENERAL, LEY 27444 -

11. REPRESENTACION EN MATERIA DE MERCADO DE VALORES.-

11.1  INICIAR, SEGUIR, CONTESTAR O PARTICIPAR EN TODO TIPO DE TRAMITES, PROCESOS,
NEGOCIACIONES, PROCEDIMIENTOS O RECLAMACIONES ADMINISTRATIVOS, CONTENCIOSOS O NO
CONTENCIOSOS, ANTE LA SUPERINTENDENCIA DEL MERCADO DE VALORES, LA BVL, ASi COMO
CUALQUIER OTRA ENTIDAD PUBLICA O PRIVADA GOZANDO PARA ELLO DE LAS MAS AMPLIAS
FACULTADES DE REPRESENTACION EN MATERIA ADMINISTRATIVA. CONTANDO CON LAS FACULTADES
GENERALES Y ESPECIALES QUE EL TRAMITE, PROCEDIMIENTO, INTERVENCION O RECLAMO
REQUIERAN, TANTO PARA LA TRAMITACION ORDINARIA DE LOS CITADOS PROCEDIMIENTOS, CUANTO
PARA EL DESISTIMIENTO DE LA PRETENSION O DEL PROCEDIMIENTO, PARA ACOGERSE A LAS FORMAS
DE TERMINACION CONVENCIONAL DEL PROCEDIMIENTO.

11.2 REPRESENTAR A LA SOCIEDAD CON ARREGLO A LAS ATRIBUCIONES QUE CONFIERE LA LEY DEL
PROCEDIMIENTO ADMINISTRATIVO GENERAL, APROBADA MEDIANTE LEY N° 27444, PUDIENDO
REALIZAR TODOS LOS TRAMITES O PROCEDIMIENTOS ADMINISTRATIVOS ANTE LA SUPERINTENDENCIA
DEL MERCADO DE VALORES, LA BOLSA DE VALORES, CAVALI ICLV S.A

ACUERDO N° 233 (197)

* LOS CERTIFICADOS QUE EXTIENDEN LAS OFICINAS REGISTRALES ACREDITAN LA EXISTENCIA O INEXISTENCIA DE INSCRIPICIONES O ANOTACIONES EN EL REGISTRO AL
TIEMPO DE SU EXPEDICION (ART. 140° DEL TUO DEL REGLAMENTO GENERAL DE LOS REGISTROS PUBLICOS APROBADO POR RESOLUCION N° 126-2012-SUNARP-SN).

* La autenticidad del presente documento podra verificarse en la pagina web https://enlinea.sunarp.gob.pe/sunarpweb/pages/acceso/frmTitulos.faces en el plazo de 90 dias calendario
contados desde su emision.
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APROBAR EL NUEVO REGIMEN DE APODERADOS DE LA SOCIEDAD, EL MISMO QUE ESTA CONFORMADO
POR DOS GRUPOS DE APODERADOS CLASIFICADOS EN "A" Y "B", SEGUN SE DETALLA A
CONTINUACION, LOS CUALES GOZARAN DE LAS SIGUIENTES FACULTADES DEL REGIMEN DE PODERES:
APODERADOS DEL GRUPO A

VICTOR HUGO ALVARADO PAZ [FACULTADES NUMERALES 2,3,4,5,10
D.N.L.06788421 Y 11

(...) ] ] ]
ESTE REGIMEN DE APODERADOS ENTRARA EN VIGENCIA A PARTIR DE SU INSCRIPCION EN LA
RESPECTIVA PARTIDA DEL REGISTRO DE PERSONAS JURIDICAS DE LA OFICINA REGISTRAL DE LIMA.-***

DOCUMENTO QUE DIO MERITO A LA INSCRIPCION:
COPIA CERTIFICADA DEL 08/08/2018 OTORGADA ANTE NOTARIO DE LIMA JAIME TUCCIO VALVERDE DEL
ACTA DE SESION DE DIRECTORIO DE FECHA 24/10/2018

Il. ANOTACIONES EN EL REGISTRO PERSONAL O EN EL RUBRO OTROS:
NINGUNO.

lll. TITULOS PENDIENTES:
NINGUNO.

IV. DATOS ADICIONALES DE RELEVANCIA PARA CONOCIMIENTO DE TERCEROS:
NINGUNO.

V. PAGINAS QUE ACOMPANAN AL CERTIFICADO:
NINGUNO.

N° de Fojas del Certificado: 6

Derechos Pagados  S/. 25.00 Recibo: 2019-156-00047261
Total de Derechos: S/ 25.00

Verificado y expedido por MARIA MONICA MERINO CESPEDES, ABOGADO CERTIFICADOR de la Oficina
Registral de LIMA, a las 15:59:26 horas del 06 de Noviembre del 2019.

Abpogaodo Ceﬂﬁcuﬂm
Icml Regutrol N° 1X - Sede Limn

* LOS CERTIFICADOS QUE EXTIENDEN LAS OFICINAS REGISTRALES ACREDITAN LA EXISTENCIA O INEXISTENCIA DE INSCRIPICIONES O ANOTACIONES EN EL REGISTRO AL
TIEMPO DE SU EXPEDICION (ART. 140° DEL TUO DEL REGLAMENTO GENERAL DE LOS REGISTROS PUBLICOS APROBADO POR RESOLUCION N° 126-2012-SUNARP-SN).

* La autenticidad del presente documento podra verificarse en la pagina web https://enlinea.sunarp.gob.pe/sunarpweb/pages/acceso/frmTitulos.faces en el plazo de 90 dias calendario
contados desde su emision.
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MOTORES DIESEL ANDINOS S. A. — Planta Modapower
Informe Técnico Sustentatorio 5
Proyecto: “Implementacion de MODATEC y MODAMEDIA”

ANEXO N° 02
Resolucion de aprobacion de /la

Declaracion de Adecuacion Ambiental

A2
GEHSIMA sac.

Elaborado por: Gestion Especializada en Higiene, Seguridad Industrial y
Medio Ambiente S.A.C. — GEHSIMA SAC

Pagina | 1
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Ministerio Direccion General de Asuntos Ambientales de Industria

~ { de |la Produccion

N2 ©z2-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI

Lima,
1 0 FEB. 2017
Visto, el Registro N* 00118079-2016 (29.12.16) a través del cual la empresa MOTORES DIESEL
ANDINOS S.A. solicito la aprobacion de la Declaracion de Adecuacién Ambiental (DAA) para la planta industrial
de fabricacion de motores y grupos electrégenos (“Planta Modapower”) ubicada en Prolongacién Castilla Lote
6, Fundo Las Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima.

CONSIDERANDO:

Que, mediante el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE se aprobd el Reglamento de Gestidn
Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, con el objetivo de promover y regular la
gestion ambiental, la conservacién y aprovechamiento sostenible de recursos naturales en el desarrollo de las
actividades de laindustria manufacturera y de comercio interno, asi como regular los instrumentos de gestion
ambiental, los procedimientos y medidas de proteccién ambiental aplicables a éstas;

Que, el articulo 532inciso 53.1, literal a) del citado Reglamento, define a la Declaracion de Adecuacion
Ambiental (DAA) como el instrumento de gestién ambiental correctivo que considera los impactos
ambientales negativos reales y potenciales caracterizados como leves, generados o identificados en el drea
de influencia de la actividad en curso de industria manufacturera o comercio interno;

Que, el literal e) del articulo 115° del Reglamento de Organizacion y Funciones del Ministerio de la
Produccion (ROF PRODUCE) aprobado por Decreto Supremo N2 002-2017-PRODUCE, establece como una de
las funciones de la Direccién General de Asuntos Ambientales de Industria emitir actos administrativos para
la adecuacién ambiental sobre la evaluacién de los instrumentos de gestion ambiental para la actividad
industrial manufacturera y comercio interno;

Que, evaluada la documentacién presentada por la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. la
Direccidn de Evaluacién Ambiental, en el marco de sus funciones asignadas en el literal a) del articulo 118° del
ROF PRODUCE, elaboré el Informe Técnico Legal N2 054-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI-DEAM de fecha
17 de febrero de 2017, en el cual se recomienda la aprobacion de la Declaraciéon de Adecuacion Ambiental
(DAA) para la planta industrial de fabricacion de motores y grupos electrégenos (“Planta Modapower”)
ubicada en Prolongacion Castilla Lote 6, Fundo Las Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima;

Que, de acuerdo al numeral 6.2 del articulo 62 de la Ley N2 27444, Ley del Procedimiento
Administrativo General, la presente Resolucion Directoral se sustenta en los fundamentos y conclusiones del
Informe Tecnico Legal N2 054-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI-DEAM, por lo que este y sus anexos
forman parte integrante del presente acto administrativo;

De conformidad con el Decreto Legislativo N2 1047, Ley de Organizacion y Funciones del Ministerio
de la Produccion, Ley N2 27444, Ley del Procedimiento Administrativo General y sus modificatorias, el Decreto
Supremo N2 017-2015-PRODUCE que aprobo el Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria
Manufacturera y Comercio Interno; el Decreto Supremo N° 002-2017-PRODUCE que aprobo el Reglamento de
Organizacidn y Funciones del Ministerio de la Produccion y demds normas reglamentarias y complementarias.
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SE RESUELVE:

Articulo 12.- Aprobar la Declaracién de Adecuacién Ambiental (DAA) presentada por la empresa
MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., para la planta industrial de fabricacién de motores y grupos electrégenos
(“Planta Modapower”) ubicada en Prolongacién Castilla Lote 6, Fundo Las Salinas, distrito de Lurin, provincia
y departamento de Lima, de conformidad con el Informe Técnico Legal N2 054-2017-PRODUCE/DVMYPE-
I/DGAAMI-DEAM y sus Anexos 1, 2 y 3 que forman parte integrante del presente acto administrativo y, por
los fundamentos expuestos en la parte considerativa de la presente Resolucion Directoral.

Articulo 2°.- La empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., se encuentra obligada a cumplir con lo
establecido en la Declaracion de Adecuacién Ambiental (DAA) de su actividad antes referida, y con cada una
de las obligaciones y compromisos que se indican en las Conclusiones y en los Anexos 1, 2 y 3 del Informe
Técnico Legal N2 054-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI-DEAM; asi como, en la presente Resolucidn
Directoral.

Articulo 3°.- La aprobacion de la Declaracion de Adecuacion Ambiental (DAA) no exime a la empresa
OTORES DIESEL ANDINOS S.A. de mantener vigentes las licencias, permisos y autorizaciones que se
requieran conforme a la actual normativa para la operacion y mantenimiento para la planta industrial.

Articulo 4°.- Remitir copia de la presente Resolucion Directoral y del Informe Técnico Legal que la
sustenta al titular de la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. para los fines correspondientes.

Registrese y comuniquese

LOURDES FE Z FELIPE-MORALES
Directora General
DIRECCION GENERAL DE ASUNTOS AMBIENTALES DE INDUSTRIA
Viceministerio de MYPE e Industria
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San Isidro, 17 FEB. 2017

" o
INFORME TECNICO LEGAL N° OJL{ -2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI-DEAM

A % RONALD ENRIQUE ORDAYA PANDO
Director (s)
Direccion de Evaluacion Ambiental

ASUNTO : Evaluacion de la Declaracion de Adecuacién Ambiental (DAA) de la "Planta
Modapower" de la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A.

REFERENCIA: Registro N* 00118079-2016 (29.12.16)
Adjuntos N° 00118079-2016-1 (26.01.17) y N° 00118079-2016-2 (09.02.17)

Nos dirigimos a usted en relacion a la Declaracion de Adecuacién Ambiental (DAA) de la "Planta Modapower"
de la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., a fin de informar lo siguiente:

1. ANTECEDENTES

° Mediante Registro N* 00118079-2016 (29.12.16) la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. presentd a
la ex Direccion General de Asuntos Ambientales (DIGGAM) del Viceministerio de MYPE e Industria del
Ministerio de la Produccion, la Declaracion de Adecuacion Ambiental (DAA) de la “Planta Modapower",
elaborada por la empresa consultora NAKAMURA CONSULTORES S.A.C.

® Evaluada la DAA, se emiti¢ el Informe N2 046-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM-DIEVAI (11.01.17) en
el cual se determinaron 11 observaciones que la empresa debia subsanar. El referido informe fue
trasladado a la empresa mediante Oficio N2 132-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM (11.01.17).

° Mediante adjunto N° 00118079-2016-1 (26.01.17) la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. solicitd a
la ex DIGGAM le conceda una ampliacién de plazo para presentar la subsanacién de observaciones;
evaluada su solicitud, mediante Oficio N° 371-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM (27.01.17) se le
otorgd la ampliacion de plazo por diez (10) dias habiles contabilizados a partir del vencimiento del plazo
establecido mediante Oficio N° 132-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM (11.01.17).

° El viernes 03 de febrero de 2017 entrd en vigencia el nuevo Reglamento de Organizacion y Funciones del
PRODUCE (ROF PRCDUCE) aprobado por Decreto Supremo N2 002-2017-PRODUCE (publicado en el
Diario Oficial “El Peruano” el 02 de febrero de 2017) el mismo que determind una nueva estructura
organica del PRODUCE, asumiendo la Direccién General de Asuntos Ambientales de Industria (DGAAMI)
en calidad de nueva unidad orgénica, la competencia de resolver los procedimientos de evaluacion de
instrumentos de gestién ambientales, modificatorias y actualizaciones para la adecuacion ambiental de
la industria manufacturera y comercio interno. La Direccidon de Evaluacion Ambiental (DEAM) es la
Direccion de Linea de la DGAAMI, encargada de ejercer dicha competencia.

. Mediante adjunto N° 00118079-2016-2 (09.02.17) la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. presento
el Informe de Levantamiento de Observaciones para la subsanacion de las observaciones realizadas a la
DAA de la "Planta Modapower".

Z: ASPECTO LEGAL

2.1. BASE LEGAL

° Ley N° 27444, Ley del Procedimiento Administrativo General, modificada por Decreto Legislativo N2
1272

e Decreto Legislativo N° 1047, Ley de Organizacion y Funciones del Ministerio de la Produccién

e Reglamento de Organizacidn y Funciones del PRODUCE, aprobado por Decreto Supremo N° 002-2017-
PRODUCE.

° Ley N° 23407, Ley General de Industrias.

° Decreto Legislativo N° 757, Ley marco para el crecimiento de la inversién privada.
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. Ley N° 28611, Ley General del Ambiente.

° Ley N° 28245, Ley Marco del Sistema Nacional de Gestién Ambiental y su Reglamento, aprobado por
Decreto Supremo N° 008-2005-PCM.
° Ley N° 27446, Ley del Sistema Nacional de Evaluacién de Impacto Ambiental y su Reglamento, aprobado

por Decreto Supremo N° 019-2009-MINAM.
° Decreto Supremo N2 017-2015-PRODUCE, Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria
Manufacturera y Comercio Interno.

° Decreto Supremo N2 002-2009-MINAM, Reglamento sobre Transparencia, Acceso a la Informacién
Publica Ambiental y Participacion y Consulta Ciudadana en Asuntos Ambientales.
° Decreto Supremo N2 010-2015-PRODUCE, que aprobé el Texto Unico de Procedimientos Administrativos

del PRODUCE, modificado por Decreto Supremo N2 011-2016-PRODUCE y por Resolucién Ministerial N2
282-2016-PRODUCE.

2.2.  ANALISIS LEGAL
El Decreto Legislativo N2 1047, Ley de Organizacion y Funciones del Ministerio de la Produccién (PRODUCE),
sefiala como dmbito de competencia de este Sector, las materias de pesqueria, acuicultura, industria y

comercio interno.

El articulo Il del Titulo Preliminar de la Ley N° 23407, Ley General de Industrias, sefiala que se encuentran bajo

‘su ambito, las actividades consideradas como industrias manufactureras, actualmente clasificadas en la Seccién

C de la Gran Division 4 de la Clasificacion Industrial Internacional Uniforme (ClIU)?, excluyéndose las actividades
de transformacion primaria de productos naturales que se regiran por las leyes que regulan la actividad
extractiva que les da origen. En la misma linea, el articulo 3.2 del Reglamento de Gestién Ambiental para la
Industria Manufacturera y Comercio Interno sefiala: “Para efectos del presente reglamento, se considera
actividades de la industria manufacturera a aquellas comprendidas en la Clasificacion Industrial Internacional
Uniforme (ClIU) vigente de las Actividades Econémicas de las Naciones Unidas o aquella que la sustituya (...)".

El Reglamento de Organizacion y Funciones del PRODUCE (ROF PRODUCE) aprobado por Decreto Supremo N2
002-2017-PRODUCE, establece como una de las funciones de la Direccion General de Asuntos Ambientales de
Industria (DGAAMI) en el literal e) del articulo 115°, emitir actos administrativos para la adecuacién ambiental
sobre la evaluacidn de los instrumentos de gestién ambiental para la actividad industrial manufacturera y
comercio interno?.

Para la evaluacién de dichos instrumentos, se aplica el Reglamento de Gestién Ambiental para la Industria
Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE y sus normas
complementarias, sin perjuicio de la aplicacion de las disposiciones transectoriales que corresponda.

Asimismo, conforme a los principios de simplicidad, y presuncion de veracidad de la Ley N° 27444, Ley del
Procedimiento Administrativo General, en adelante LPAG, se analiza y evalua el expediente, considerando los
actuados que fueron tramitados ante la Direccidn de Evaluacion Ambiental de Industria (DIEVAI), elabordandose
el Informe Técnico Legal para el pronunciamiento de la DIGGAM, segun lo establecido en las disposiciones del
Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno aprobado por. Decreto
Supremo N2 017-2015-PRODUCE. '

En el estudio materia de analisis, segln la informacidon que obra en la DIGGAM y la consignada en la
Declaracion de Adecuacién Ambiental (DAA) la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., tiene como actividad
econdémica principal la produccion de motores y grupos electrégenos. Tal actividad, es de indole industrial, al
encontrarse circunscrita en la ClIU, Revision 4, Seccién C, Industrias Manufactureras, Clase 2710: “Fabricacion
de motores, generadores y transformadores eléctricos y aparatos de distribucién y control de la energia

! Desde enero de 2010, rige en el Pert la mencionada nueva clasificacion, seguin lo dispuesto por el Instituto Nacional de Estadistica e
Informatica (INEI) en la Resolucidn Jefatural N2 024-2010-INEI.

? Para el cumplimiento de sus funciones, la DGAAMI cuenta entre otros, con la Direccién de Evaluacion Ambiental (DEAM), la cual evalia
las solicitudes de aprobacion, actualizacion o modificacion de los instrumentos de gestién ambiental para la actividad industrial
manufacturera y de comercio interno, segtin el literal a) del articulo 118° del ROF de PRODUCE.

REQP/mcp/oafja 2
“Afio del Buen Servicio al Ciudadano”

102



103

Ministerio Direccion General de Asuntos Ambientales de Industria

de la Produccidn

eléctrica”. Por tanto, se determina la competencia del sub sector industria del PRODUCE para evaluar la
materia ambiental de la adecuacion en curso de la empresa.

Asi, la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., con RUC N2 20417926632, representada por su apoderado
don Victor Hugo Alvarado Paz, identificado con DNI N2 06788421, con facultades inscritas de representacién de
la empresa ante entidades publicas inscritas en el Asiento C00032 de la Partida Electrénica N2 11068176 del
Registro de Personas Juridicas de la Zona Registral N2 IX — Sede Lima®; presentd a través del procedimiento
TUPA N2 164 del PRODUCE, la Declaracion de Adecuacién Ambiental (DAA) para la planta industrial de
fabricacién de motores y grupos electrégenos (“Planta Modapower”) ubicada en Prolongacién Castilla Lote 6,
Fundo Las Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima.

A folios 0282 de la DAA, obra la Licencia Municipal de Funcionamiento otorgada por la Municipalidad distrital
de Lurin, autorizando la actividad de “fabricacién de grupos electrégenos”, a desarrollarse en el predio ubicado
en Prolongacién Castilla Lote 6, Fundo Las Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima. De esta
manera la actividad industrial es compatible con el uso de suelo de acuerdo al articulo 6 de la Ley N2 28976,
Ley marco de Licencia de Funcionamiento, pues se entiende que para emitir la licencia de funcionamiento, la
municipalidad evalta que la zonificacion y compatibilidad de uso sean conformes a la actividad econémica.

En cuanto a la solicitud de evaluacidn de la Declaracion de Adecuacién Ambiental (DAA) el articulo 532 inciso
53.1, literal a) del Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno,
define a la Declaracién de Adecuacion Ambiental (DAA) como el instrumento de gestién ambiental correctivo
que considera los impactos ambientales negativos reales y potenciales caracterizados como leves, generados o
identificados en el area de influencia de la actividad en curso de la industria manufacturera o comercio interno.

Conforme al articulo 552 del Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio
Interno aprobado mediante Decreto Supremo N2 017-2015-PRODUCE, la Declaracion de Adecuacion Ambiental
debe contener como minimo la descripcion de la actividad y de su area de influencia, la identificacion y
caracterizacion de los impactos ambientales negativos reales y/o potenciales, las medidas correctivas y
permanentes, asi como un cronograma de implementacion y el presupuesto asignado, el que debe ser
elaborado por personas naturales o juridicas con inscripcidn vigente en el registro de Consultoras Ambientales
para la elaboracion de Estudios Ambientales.

Téngase en cuenta también que conforme al articulo 60 del Decreto Supremo N2 017-2015-PRODUCE, que el
plazo maximo general para la implementacion de las medidas de adecuacion ambiental es 01 afio para el caso
de la DAA, sin perjuicio de que el titular mantenga las medidas de manejo ambiental permanentes que
correspondan durante el desarrollo de la actividad en curso.

La solicitud de la empresa cumplid con los requisitos establecidos en el Procedimiento N° 164 del TUPA de
PRODUCE, correspondiente a: “Evaluacion de la Declaracion de Adecuacion Ambiental (DAA) para las
actividades en curso de la Industria Manufacturera o Comercio Interno”, verificados por la Oficina General de
Atencion al Ciudadano (OGACI) del PRODUCE, al momento del ingreso del expediente por mesa de partes®.

3. ASPECTOS TECNICOS DE LA DECLARACION DE ADECUACION AMBIENTAL (DAA)
3.1. DATOS GENERALES: De acuerdo a lo consignado por la empresa en el estudio, se tiene:
B Actividad: La empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., Planta Modapower, tiene como actividad

econdmica principal la fabricacion de motores y generadores eléctricos. Esta actividad econdmica
corresponde a la Clase 2710: Fabricacion de motores, generadores y transformadores eléctricos y

3 se verificaron facuitades de representacion mediante sistema prepago de SUNARP “Publicidad Registral en Linea” (Usuario:
PRODLOGIS062).

4 El administrado cumplié con los requisitos establecidos en el procedimiento administrativo: solicitud, formulario DIGGAM-007, un (01)
ejemplar impreso debidamente suscrito por el titular de la empresa y los profesionales de la consultora que participaron en su elaboracion,
asimismo se adjunta en formato digital (CD) la Declaracién de Adecuacion Ambiental (DAA) elaborado por la consultora ambiental
“NAKAMURA Consultores S.A.C.” autorizada por PRODUCE para elaborar estudios ambientales mediante Registro N2 201, Licencia de
Funcionamiento, croquis de ubicacién del predio y planos de distribucion de la instalacion.
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aparatos de distribucidn y control de la energia eléctrica, perteneciente a la Categoria C, de la CIIU, Rev.
4, actividad que se encuentra bajo el ambito de competencia del Ministerio de la Produccidn.

. Ubicacién: La Planta Modapower se encuentra ubicada en Prolongacion Castilla Lote 6, Fundo Las
Salinas, distrito de Lurin, provincia y departamento de Lima. Los vértices que delimitan el area de la
planta industrial se precisan en la siguiente tabla:

Lo Coordenadas UTM WGS 84 —-18 L
Mgan Este Norte
V-01 0298293 8641025
V-02 0298339 8640976
V-03 0298179 8640906
V-04 0298226 8640859

Fuente: Plano de ubicacidn georreferenciado de la Planta Industrial, extraido de la versidn digital de la DAA

. Area: La Planta Modapower cuenta con un drea de 12 815 m?.

° Zonificacién conforme®: La Planta Modapower dedicada a la fabricacién de motores y generadores
eléctricos cuenta can Licencia Municipal de Funcionamiento N° 000455-GDET (20.09.16), otorgada por la
Municipalidad del distrital de Lurin, autorizando la actividad de “Fabricacion de Grupos Electrégenos”, a
desarrollarse en el predio ubicado en Prolongacion Castilla Lote 6, Fundo Las Salinas, distrito de Lurin,
provincia y departamento de Lima. De esta manera la actividad industrial es compatible con el uso de
suelo de acuerdo al articulo 6 de la Ley N2 28976, Ley marco de Licencia de Funcionamiento, pues se

entiende que, para emitir la licencia de funcionamiento, la municipalidad evaltia que la zonificacién y

compatibilidad de uso sean conformes a la actividad industrial.
° Régimen laboral del personal®: Las actividades se desarrollan de lunes a viernes de 07:40 horas a 18:00

' horas; ocasionalmente, cuando existe un incremento en los niveles de produccion, la empresa trabaja
durante las 24 horas, estableciendo turnos rotativos.

° Datos del titular de la actividad’: La empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. se encuentra inscrita en la
Partida N°® 11068176 del Registro de Personas Juridicas, zona registral N° IX sede Lima, con Registro
Unico de Contribuyente (RUC) N° 20417926632, cuyo representante legal para el estudio en andlisis, es
el sefior Victor Hugo Alvarado Paz identificado con D.N.I. N° 06788421,

. Datos de la Consultora®: La Declaracién de Adecuacién Ambiental (DAA) ha sido elaborada por la
empresa consultora “NAKAMURA CONSULTORES S.A.C.” con domicilio legal en Jr. Arturo Castilio N°
2425, Urb. Los Pinos, distrito, provincia y departamento de Lima, la cual se encuentra autorizada con
Registro N° 201 del Registro de Consultores Ambientales del Sector Industria, para reallzar estudios
ambientales para la industria manufacturera.

3.2. DESCRIPCION TECNICA®: De acuerdo a la informacidn consignada en el estudio, se tiene lo siguiente:

° INSTALACIONES: Las instalaciones se encuentran dentro de una nave industrial en base de estructura
metdlica reticulada con cobertura de plancha metalica y pisos de cemento pulido. La empresa presenta
el plano de distribucion de sus areas productivas; asi como el croquis de ubicacién de su
establecimiento®®,

° DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO:
= Trazado corte y estructura: Consiste en habilitar las planchas de acero, las cuales son cortadas con

maquinas laser, y en caso se trate de paneles gruesos, se realiza trabajos de soldadura. Estas actividades
se realizan durante las 24 horas.

® Véase folio 019 del adjunto N° 00118079-2016-2. Observacién 1, absuelta.

5Véase folio 030 del adjunto N° 00118079-2016-2. Observacién 2, absuelta.

7 Véase Certificado de Vigencia Poder que corre en los folios 216 a 220, del Registro N° 00118079-2016.

# Consultoras registradas para elaborar estudios e informes ambientales, http://www.produce.gob.pe/index.ph i
Asimismo, véase folio 015 del adjunto N° 00118079-2016-2, la empresa consultora adjunta la lista de especialistas que participaron en la
elaboracidn de la DAA, detallando los capitulos en los cuales han participado. Observacidn 3, absuelta.

¥ Resumen extraido de la DAA, Capitulo 5: Descripcion de la Actividad, folio 432 a 445.

10 yéase folio 222, 288 y 290 de la DAA. De esta manera la empresa cumple con los requisitos 3 y 4 del Texto Unico de Procedimiento
Administrativo (TUPA) N° 164, Evaluacion de la Declaracion de Adecuacion Ambiental (DAA) para las Actividades en Curso de Ia Industria
Manufacturera o Comercio Interno.
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= Doblado de plancha: Se realiza mediante una maquina paneladora que permite doblar ldminas y
pletinas.

= Soldadura y pintura de estructura: Las placas dobladas son soldadas bajo un proceso MIG para
convertirse en bastidores, cajas, tableros de control u otros requeridos, para luego pasar a la linea de
pintado electrostdtico que utiliza pintura en polvo; cabe precisar que algunas piezas pueden ser
pintadas con pintura liquida. La linea de Pintado!! es automatica y consta de un tunel de preparacién de
desengrase y fosfatizado, tlinel secado, camara de pintado (02 rociadores manuales) y un horno
depurado.

= (Cableado eléctrico: En un ambiente cerrado se fabrican los tableros eléctricos.

= Ensamblaje: Se realiza el ensamblaje de los componentes de acuerdo a la potencia que tendran los
grupos electrégenos; para esto, existen tres lineas productivas: Linea 1 (5 kW-100 kW), linea 2 (100 kw-
400 kW) y linea 3 (400 kW a mas).

= Pruebas vy operaciones finales: Los productos finales son sometidos a test de funcionamiento; cabe
precisar que de acuerdo a la configuracion del grupo electrégeno se le coloca la cabina insonora.

® MATERIA PRIMA E INSUMOS: La empresa presenta la relacion de materia prima e insumos que utilizé
durante el afio 2015 (véase cuadro N° 1.1 de la DAA, folio 498 a 549). Por otra parte, la empresa
identificé los insumos quimicos que tienen caracteristicas de peligrosidad y fueron listados en el
siguiente cuadro:

Nombre de insumos Nivel de Peligrosidad Caracteristicas
Inflamable |Corrosivo | Reactivo |Explosivo | Téxico

Es un material peligroso para la salud, no se
Spray Cleaner 1231 No No No No Moderado
inflama, estable y es alcalino.

. ; Es un material poco peligroso para la salud, no se
Skillbond 45 No No No No Ligero . L
inflama, estable y es dcido.

. Es un material poco peligrose para la salud, no se
Rinse 6102 / Sellador

i i No No No No Ligero inflama, estable y no presenta algin riesgo
Organico Fosfatiza

especifico.

Es un material peligroso para la salud, tiene un
Alto No No No Moderado grado de inflamabilidad debajo de 37 °C, estable y

no presenta algin riesgo especifico.

Terokal / Golpren
Automotriz x 15 kg

Es un material peligroso para la salud, tiene un
Terokal Sprayable R45-

i g Alto No No No Moderado | grado de inflamabilidad debajo de 37 °C, estable y
x5gl - o~ .
no presenta algln riesgo especifico.
Es un material peligroso para la salud, no se
Acelerator 4001 No No Mo No Moderado | inflama, estable y no presenta algin riesgo
especifico.
Desengrasante 1235 Es un material peligroso para la salud, no se
No No No No Moderado . N
Spray Cleaner inflama, estable y es alcalino.

Es un material peligroso para la salud, tiene un
Thinner Estandar Alto No No No Moderado grado de inflamabilidad debajo de 37 °C, estable y
no presenta algln riesgo especifico.

Es un material poco peligroso para la salud, tiene
Desox Cleaner Moderado No _ No No Ligero un grado de inflamabilidad debajo de 93 °C,
estable y no presenta alglin riesgo especifico.

Es un material poco peligroso para la salud, tiene

Pintura Esmalte D/D ; 2 i - .
Moderado No No No Ligero un grado de inflamabilidad debaje de 93 °C,

Negro PR .
estable y no presenta alglin riesgo especifico.

Es un material peligroso para la salud, tiene un

i POXI .
Bisabrerice: pava EEOX Alto No No No Moderado | grado de inflamabilidad debajo de 37 °C, estable y

(Aurothinner) o i
no presenta algin riesgo especifico.

Es un material sin riesgo para la salud, tiene un
Varsol Moderado No No No Ligero grado de inflamabilidad debajo de 93 °C, estable y
no presenta algun riesgo especifico.

Anticorrosivo EPOXI |1 Alto No No No Moderado Es un material peligroso para la salud, tiene un

11 yéase folio 029 y folio 006 a 014 del adjunto N° 00118079-2016-2. La empresa detalla el procedimiento de la linea de pintado y presenta
un registro fotografico. Observacidn 5, absuelta.
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grado de inflamabilidad debajo de 37 *C, estable y
no presenta algun riesgo especifico.

Es un material peligroso para la salud, tiene un
Alto No No No Moderado grado de inflamabilidad debajo de 37 °C, estable y

Endurecedor EPOX|

(Catalizador) =i )
no presenta algun riesgo especifico.

Disolvente para Es un material peligroso para la salud, tiene un
Terokal Teroper Moderado No No No Moderado grado de inflamabilidad debajo de 93 °C, estable y
Disolvente R no presenta algln riesgo especifico.

Fuente: Cuadro N° 1.2: Caracteristicas de los insumos, folio 497 del Registro N° 00118079-2016

® EQUIPOS Y MAQUINARIAS: A continuacidn se listan los principales equipos de la linea productiva:
Lista de Equipos
Estabilizador 50 KVA Apilador Movimax Ergo/ CS51546  [Tecle Demag 250 Kg. Eléctrico
Estabilizador 20 KVA Tecle Yale 2000 Kg. Eléctrico ITecle Demag 500 Kg. Eléctrico
Montacarga CAT 3.5 Tn / P 6000-D Tecle Yale 3000 Kg. Eléctrico Secador Sullair LS-120
Montacarga Hangcha 10 Tn / cped100 Tecle Yale 5000 Kg. Eléctrico Torno Vertical W& B
i Montacarga Hyster 3 Tn / H3.0tx-2g Power Pusher 24 VDC Power Pusher 24 VDC
Surtidor De Petroleo Hylvarco Plegadora Durmazlar- ADS 40320  Prensa Neumatica 5 Tn
Tecle Yale 1000 Kg. Eléctrico Plegadora YSD / HPC160/40 Prensa Neumatica 10 Tn
Tecle Yale 3000 Kg. Eléctrico Plegadora Newton Plegadora Durmazlar- ADS 40320
Inversora Lincoln Electric Cizalla YSD-HGN 40/8 Plegadora YSD / HPC160/40
Inversora Miller 350 Tecle Yale 500 Kg. Eléctrico (Plasma) [Corte Laser L1x Salvagnini
Maguina de Soldar Cemont Bluming 283 C |Apilador Hyster S1 4 AC Paneladora P4x Salvagnini
5 : Cortadora por Plasma Messer/
Maguina de Soldar Cemont Bluming 350  [Torno Paralelo Colchester Multitherm 3600
3 Maquina de Soldar Cemont Bluming 353 S |Rectificadora Plana Jackobsen Cortadora por Plasma Termal Dynamics
Maquina de Soldar Cemont Bluming 503 S |Afiladora de Cuchillas AB-WOOD Prensa Excéntrica Cerini 70 Tn
Maquina de Soldar Amigo 263 [Torno Vertical W & B Prensa Excéntrica 40 Tn- Mec
Mdquina de Soldar Amigo 313 Rectificadora Jones Shipman Prensa Neumdtica 5 Tn
Maquina de Soldar Amigo 453 Fresadora Universal Varmano
Maquina de Soldar Citoline 2500 ITW Gema Optistar

Fuente: Cuadro N° 5.2: Equipos y maquinaria— Planta Modapower, folio 437 del Registro N° 00118079-2016

° PRODUCTOS: En el siguiente cuadro se detalla la produccién mensual durante el afio 2015:
Mes Produccion de Grupos Electrégenos (Unidades)

Enero 90
Febrero 111
Marzo S0
Abril 90
Mayo 75
Junio 86
lulio 82
Agosto 85
Setiembre 90
Octubre 85
Noviembre 77
Diciembre 63

Fuente: Cuadro N* 1.3: Produccion mensual de grupos electrégenos — afio 2015, folio 495 del Registro N° 00118079-2016

° SERVICIOS AUXILIARES:

= Consumo de Agua: El agua que utiliza, tanto para el proceso productivo como para uso domestlco es
provisto por la empresa SEDAPAL.

=  Consumo de Energia Eléctrica: La empresa consume en promedio 51 078,33 kWh/mes. La empresa
proveedora de energia eléctrica es Luz del Sur. Cabe precisar que la empresa cuenta con un grupo
electrégeno que es utilizado solo en caso de emergencia (corte de fluido eléctrico).

® Consumo de Combustibles: La empresa utiliza GLP y consume, en promedio, 5000 gal/mes; eI drea de
almacenamiento de GLP se encuentra alejada del area productiva en una zona que cuenta con piso de
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concreto y cercada con mallas metdlicas de seguridad. Asimismo, cuenta con un tanque de
almacenamiento de diésel de 2 m® de capacidad para el funcionamiento del grupo electrégeno.

® ASPECTOS AMBIENTALES:

= Material particulado y gases de combustién: Entre las principales fuentes de emision de material
particulado (PM10, PM2.5) y gases de combustion (HC, CO, SOz y NOx) se tiene el grupo electrégeno que
se utiliza solo en casos de emergencia y las unidades mdviles encargadas de abastecer y distribuir el
producto terminado.

= Ruido: Las actividades de corte, doblado, soldadura y ensamblaje, representan las principales fuentes de

A emisién de ruidos.

* Efluentes domésticos e industriales: Los efluentes industriales corresponde aquellos provenientes de
las actividades de limpieza de equipos y pintura; éstos son derivados al sistema de tratamiento? que
consta de un tanque de agua pre-tratada en donde se regula el pH y un tanque separador de grasas vy
solidos. Cabe precisar gue antes del vertimiento a la red de alcantarillado, los efluentes industriales se
mezclan con los efluentes domésticos.

® Residuos sdlidos peligrosos y no peligrosos: Se generan residuos industriales, domésticos y de oficina;
cabe precisar que los remanentes de acero (corte) son utilizados para la fabricacion de piezas de uso
interno (mantenimiento). Entre los residuos peligrosos que la actividad genera se tiene: Envases vacios
de pintura, fluorescentes en desuso, envases de insumos quimicos, aceite usado, fibra de vidrio y
canalones de asbesto; siendo la cantidad aproximada de generacion de residuos peligrosos 8,21
toneladas/mes.

3.3. DESCRIPCION DEL ENTORNO**: De acuerdo a la informacién consignada en el estudio, se tiene lo
siguiente:

. AREA DE INFLUENCIA: Para determinar el drea de influencia directa (AID) e indirecta (All) la empresa
tuvo en consideracion los limites geograficos, vias de acceso asfaltadas y sin pavimentar, condiciones
meteoroldgicas, informacién detallada de las actividades realizadas por la planta de fabricacién de
motores y generadores eléctricos, actividades externas que se desarrollan alrededor de la planta, asi
como informacién del entorno.

» Area de influencia directa (AID): La empresa determiné como AID, aquella drea comprendida dentro de
un radio de 145 metros proyectados a partir de todo el perimetro de la planta Modapower;
encontrandose en el AID viviendas, vias sin pavimentar y otras actividades industriales.

= Area de influencia indirecta (All): La empresa determiné como All, aquella area comprendida dentro de
un radio de 275 metros proyectados a partir del perimetro de la planta Modapower; encontrandose en
el All viviendas, vias sin pavimentar y otras actividades industriales.

° AMBIENTE FISICO: El distrito de Lurin presenta una temperatura maxima de 30 °C en temporada de
verano y una temperatura de 11 °C durante el invierno; la precipitacion no sobre pasa los 30 mm
anuales; en ese contexto, la empresa desarrollé un monitoreo meteoroldgico en el drea de influencia a
fin de caracterizar el area; éste monitoreo se realizdé del 06 de enero al 20 de enero de 2016,
obteniéndose los siguientes resultados:

item Punto de muestreo Ubicacién Coordenadas UTM
1 EM Techo de comedor 18 L 0298349 UTM 8641002

Folio: Cuadro N° 4.1: Estacién de monitoreo de parametros meteorologicos, folio 466 del Registro N® 00118075-2016

Farks Temperatura (C°) | Humedad Relativa (%) | Velocidad de Vientos (m/s) | Direccién de Vientos
e Min |Prom| Max| Min | Prom Max Min Prom Max Prom
06/01/16 al 20/01/16 | 20,90 [23,91|27,80| 62 | 83,06 96 0,00 1,49 5,40 S

Fuente: Tabla N° 4.1: Resultados del monitoreo de pardmetros meteorolégicos, folio 466 del Registro N® 00118079-2016

Respecto al relieve del area de estudio, este califica como planicie que asciende ligeramente hasta los
380 msnm en donde cambia el relieve; geomorfoldgicamente el area califica como valle y quebradas en

12 yéase folio 027 del adjunto N° 00118079-2016-2. Observacidn 6, absuelta.
13 Resumen extraido de la DAA, Capitulo 4: Descripcidn del Entorno, folio 446 a 471.

REOP/mcp/oafja 7
“Afio def Buen Servicio al Ciudadano”



: || Ministerio Direccion General de Asuntos Ambientales de Industria
{ de la Produccion

3.4.

donde el suelo, en su mayor parte, corresponde a la clase Deposito Aluvial (Qh-c) con presencia de limos
arenosos, cuarzos y arenas. Por otra parte, en aplicacion de lo dispuesto por el Decreto Supremo N° 017-
2009-AG, que establece el Reglamento de Clasificacidn de Tierras por su Capacidad de Uso Mayor, los
tipos de suelo que cubren la zona de estudio califican como tierras de proteccién (x).

Respecto a las caracteristicas Hidroldgicas del drea de estudio, el Océano Pacifico se encuentra a 1,29
km al sur (S) de la planta y el rio Lurin a 5,78 km al noroeste (NW) respecto a la planta; y segtn el
“Inventario de fuentes de agua subterranea en el valle de Lurin”, la orientacién del agua subterrdnea®
discurre de NE a SW con una pendiente de 0,64 %.

AMBIENTE BIOLOGICO:

Flora: La empresa desarrollé la metodologia de observacién directa para la identificacion de la flora, la
cual esta constituida por vegetacidn utilizada para el ornato de la ciudad, no se identificaron plantas
enddgenas establecidas en la zona industrial. Asimismo, la empresa verificd, segun listado de flora
silvestre amenazada aprobado mediante D.S. N° 043-2006-AG, que no se registra la presencia de
especies amenazadas.

fauna: La empresa desarrollé la metodologia de observacion directa para la identificacion de Ia fauna
del drea de estudio, la cual estd constituida por especimenes domésticos y silvestres (aves), no se
identifico fauna enddgena establecida en la zona industrial. Asimismo, la empresa verificd, segin listado
de Fauna Silvestre amenazada legalmente protegida aprobado mediante D.S. N° 004-2014-MINAGRI gue
no se registra la presencia de especies amenazadas.

AMBIENTE SOCIOECONOMICO: Seglin informacidn recopilada y analizada de los datos estadisticos del
Instituto Nacional de Estadistica e Informatica (INEI) del Censo Nacional de Poblacion y Vivienda del Afio
2007, la poblacién del distrito de Lurin tenia 62940 habitantes, siendo el 97,35 % de la poblacién
censada residente de areas urbanas y solo el 2,64 % corresponde a residentes de areas rurales. Al afio
2015, se estimd que la poblacion seria de 85132 habitantes.

Respecto a los servicios basicos, el 93 % de la poblacidn tiene acceso a agua en su domicilio, mientras
que el 7 % no cuenta con el servicio en su domicilio; la energia eléctrica es abastecida al 88 % de la
poblacién y solo un 12 % de ésta no cuenta con el servicio. Las principales actividades econémicas
recaen en el comercio de vehiculos y autopartes (17 %), seguido por la industria manufacturera (13 %).

MONITOREO AMBIENTAL®: De acuerdo a la informacién consignada en el estudio, se tiene lo siguiente:

El monitoreo ambiental fue realizado por el laboratorio Nakamura Consultores S.A.C. — DIVISION
LABORATORIO, verificandose que el referido laboratorio cumple con tener la metodologia analitica
acreditada por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL). Los resultados obtenidos se muestran a
continuacion:

Calidad de aire: El monitoreo de calidad de aires se llevé a cabo del 21 al 22 de enero de 2016; se realizd
en dos (02) estaciones de control denominadas E-1 (barlovento) y E-2 (sotavento). Los resultados
obtenidos se presentan a continuacion:

item Punto de muestreo Ubicacién Coordenadas UTM
1 E-1 Barlovento Parte posterior de la planta 18L 0298160 UTM 8640877
2 E-2 Sotavento Techo de comedor 18L 0298349 UTM 8641002

Fuente: Cuadro N° 6.5: Estacion de monitoreo de Calidad de Aire, folio 425 del Registro N° 00118079-2016

z . Resultados Resultados g o
Parametros Unidades ' balovente Py LAl Limites de Comparacién (1
PM1o pe/Sm3 31.60 47.50 150.00
PMzs* pg/Sm? 8.80 14.10 25.00
Mondxido de Carbono (CO) ug/Sms < 600.82 <600.82 30 000.00**
Didxido de Nitrégeno (NO) ug/Sm? 3.00 3.67 200.00
Didxido de Azufre (502)* pg/Sm? < 3.40 <3.40 20.00

14 yéase folio 027 del adjunto N° 00118079-2016-2. Observacion 7, absuelta.

15 Resumen extraido de la DAA, Capitulo 6: Programa de monitoreo ambiental, folio 409 a 430.
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Sulfuro de Hidrégeno (H.S) * pg/Sm3 <0.54 < 0.54 150.00
Ozono (03) ug/Sm3 10.01 10.01 120.00
Plomo*** pg/Sm3 0.12 0.18 0.50

Hidrocarburos Totales* mg/sm? 5.00 5.00 100.00

W imites de comparacidn “Estandares Nacionales de Calidad de Aire a través del D.S. N2 074-2001-PCM.

* Limites de comparacion establecidos por el D.S. N2 003-2008-MINAM, a partir del 01 de Enero del 2014.

** Se considera el limite para un muestreo de 1 hora.

*#* Limite referencial de la Normativa Canadiense.

Fuente: Cuadro N°® 6.2: Resultados del monitoreo de Calidad de Aire, folio 422 del Registro N° 00118079-2016

Respecto a los resultados del monitoreo de calidad de aire, se observa que ninguna de las
concentraciones obtenidas para los pardmetros de control supera lo establecido por los Estandares de
Calidad Ambiental para Aire; asimismo, cabe sefialar que de la verificacidon de la ubicacidn de las
estaciones de monitoreo, éstas fueron establecidas en concordancia con la direcciéon predominante de
los vientos.

' Adicionalmente, durante el proceso de evaluacién de la DAA se dispuso la realizacién del monitoreo de
compuestos orgdnicos volatiles (VOC’s)*® a fin de estimar la concentracion de Benceno en el aire; en
este contexto, el monitoreo se llevé a cabo el 30 y 31 de enero de 2017 en las estaciones E-1y E-2. Los
resultados obtenidos para el pardmetro Benceno y para otros organicos volatiles detectados en el
analisis cromatogréfico se encontraron menores a los Limites de Deteccién del método analitico.

° Parametros Meteorolégicos: El monitoreo de las variables meteorolégicas adicional se llevd a cabo del
21 al 22 de enero de 2016. Los valores que fueron registrados son los siguientes:

ftem Punto de muestreo Ubicacién Coordenadas UTM
1 EM Techo de comedor 18 L 0298349 UTM 8641002
Fuente: Cuadro N° 6.1: Estacion de monitoreo de pardmetros meteoroldgicos, folio 430 del Registro N° 00118079-2016

Temperatura (C’) | Humedad Relativa (%) | Velocidad de Vientos {m/s) Direccién de Vientos
Min | Prom | Max| Min | Prom Max Min Prom Max Prom
21/01/16al 22/01/16 |21,9 | 23,58 | 25,3 75 85,42 93 0,61 0,95 1,58 SSE

Fuente: Tabla N° 6.1: Resultados del monitoreo de parametros meteoroldgicos, folio 428 del Registro N° 00118079-2016

Fecha

o Monitoreo de efluentes industriales: El monitoreo de efluentes industriales (no doméstico) se llevé a
cabo el 12 de abril de 2016. La ubicacidn de la estacion de monitoreo y los resultados obtenidos se
presenta en los siguientes cuadros:

item Punto de muestreo Ubicacién Coordenadas UTM
1 E-1 Descarga final 18 L 0298096 UTM 8640617
Fuente: Tabla N° 6.11: Estacion de monitoreo de efluentes liquidos, folio 416 del Registro N° 00118079-2016
Parametros Unidades E-1/Descarga Final Valores Maximos Admisibles*
pH (unidades estandar) —-- 7.75 >6.00a<9.00
Temperatura °C 26.90 35.00
Aceites y Grasas mg/L 69.10 100.00
DBOs mg/L 435.40 500.00
DO mg/L 646.50 1000.00
TSS mg/L 224.00 500.00
Fuente: Tabla N° 6.3: Resultados del monitoreo de efluentes liquidos, folio 414 del Registro N° 00118079-2016
Parametros Unidades E-1/Descarga Final Valores Maximos Admisibles* (mg/L)
Aluminio mg/L 3.503 10.00
Cadmio mg/L <0.00003 0.20

18 véase folio 025 y 026, asi como los folios 001 a 004 del adjunto N° 00118079-2016-2. La empresa presenta el plano de distribucién de la
planta identificando los puntos de interés en posible emisién de VOC's; asimismo, adjunta los resultados de los andlisis de las muestras de

VOC’s realizadas a barlovento y sotavento de la actividad industrial en evaluacion. Observacidn 10, literal a, by ¢, absueltas. 4
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Cobre mg/L 0.0702 3.00
Cromo mg/L 0.0603 10.00
Niguel mg/L 0.0060 4.00
Zinc mg/L 0.850 10.00

Fuente: Tabla N* 6.4: Resultados de metales por ICP, folio 413 del Registro N° 00118079-2016

Respecto a los resultados del monitoreo de efluentes industriales, se observa que las concentraciones
de los pardmetros de control, no superan los Valores Maximos Permisibles (VMA) para industriales
(efluentes no domésticos) que son descargados a la red de alcantarillado.

Monitoreo de Ruido: La empresa ejecutd las mediciones de ruido ambiental el dia 21 de enero de 2016,
tanto en horario diurno como en horario nocturno. Los valores registrados se presentan en los
siguientes cuadros:

item [ Punto de Muestreo | Ubicacién | Coordenadas UTM
Perimetro Externo
RA-1 Av. Ramon Castilla 18L 0298294 UTM 8641051
2 RA-2 Av. Concordia / Ramdn Castilla 18L 0298361 UTM 8640999
RA-3 Av. Los Jardines 18L 0298370 UTM 8640937

Fuente: Cuadro N° 6.16. Estaciones de monitoreo de Ruido Ambiental, folio 412 del Registro N® 00118079-2016

Nivel de Ruido dB (A)

Lugar de Muestreo Horario del Monitoreo Mairio. |- Misimo Laeqr

Neq

RA-1/ Av. Ramon Castilla 15:06 59.70 52.70 57.48

RA-2/ Av. Concordia / Ramén Castilla 15:25 64.10 57.50 61.95

RA-3/ Av. Los Jardines 15:43 62.60 51.90 59.94
ECA (Zona Industrial) 80.00 dB

RA-1/ Av. Ramon Castilla 22:01 56.10 54.30 55.29

RA-2/ Av. Concordia / Ramon Castilla 22:20 56.40 54.80 55.67

RA-3/ Av. Los Jardines 22:38 55.80 54.60 55.24
ECA (Zona Industrial) 70.00 dB

Fuente: Cuadro N® 6.5. Resultados de monitoreo de ruido ambiental, folio 410 del Registro N° 00118079-2016

De acuerdo a los resultados del monitoreo de ruido ambiental presentado por la empresa, no se
registran niveles de ruido que se encuentren sobre los valores establecidos por los Estandares de
Calidad Ambiental para Ruido (ECA-ruido) para zonificacién Industrial.

Calidad de suelo: De la revision de los registros de la Direccion General de Asuntos Ambientales de
Industria (DGAAMI) se advierte que la empresa no ha cumplido con presentar el Informe de
Identificacién de Sitios Contaminados (IISC). Cabe precisar que la empresa informa que cuenta con una
losa de concreto de 8 pulgadas de espesor (0.203 m) en 7900 m? de su predio; asimismo, sefiala que la
subestacién eléctrica que utiliza fue instalada hace tres (03) afios y refiere que emplea aceites
dieléctricos sin contenido de Bifenilos Policlorados (PCB’s)*.

No obstante, en relacién al cumplimiento de la normativa referente a ECA para suelo para actividades
en curso’®, deberd presentar el Informe de Identificacién de Sitios Contaminados (1ISC) que comprenda
la investigacién histérica y el levantamiento técnico del sitio y sobre esa base (de encontrar areas que
podrian estar contaminadas), delimitar las dreas que podrian estar potencialmente contaminadas y
requieran un muestro de identificacion, las que serdn principalmente aquellas zonas en las que haya
existido actividad con potencial de contaminacién o en el caso de haber contaminantes caracteristicos
de la actividad); y de ser el caso continuar con las siguientes fases de aplicacién del ECA para suelo.

7 véase

folio 027 del adjunto N° 00118079-2016-2. Observacion 8, absuelta.

*% De conformidad con lo indicado en el articulo 2 del Decreto Supremo N2 002-2013-MINAM y en el articulo 2 del Decreto Supremo N2

002-2014-MINAM, se considera necesario aplicar el ECA para suelo, siguiendo las fases establecidas en dichas normas v en la Guia para el
Muestreo de Suelos y Guia para la Elaboracién de Planes de Descontaminacion aprobadas mediante Resolucién Ministerial N2 085-2014-

MINAM.
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Debera presentar las justificaciones e informacién sustentatoria que sea necesaria. Téngase en cuenta
que la presentacion del IISC es una obligacién legal.

3.5. PARTICIPACION CIUDADANA®: De acuerdo a la informacién consignada en el estudio, se tiene lo
siguiente:

Los mecanismos de participacién ciudadana fueron realizados en concordancia con lo establecido en el
D.S N° 002-2009-MINAM, que establece los principios y fundamentos del Reglamento sobre
Transparencia, Acceso a la Informacién Plblica Ambiental y Participacidon Ciudadana en Asuntos

- Ambientales; asi como lo establecido en el articulo 70 del Reglamento de Gestién Ambiental para la
Industria Manufacturera y Comercio Interno aprobado mediante Decreto Supremo N° 017-2015-
PRODUCE. En ese contexto, se desarrollaron los siguientes mecanismos:

° Publicaciones en diarios®™ La empresa realiz la publicacién de anuncios informativos respecto al
proceso de elaboracion de la DAA, los cuales fueron publicados en el diario El Peruano (22.08.16) y en el
diario Uno (27.06.16).

° Encuestas®’: Las encuestas fueron desarrolladas 12 de agosto de 2016, para lo cual la empresa identificé
la zona poblada mas cercana a la planta industrial. En ese contexto, la empresa considerd con base al
desarrollo del método no probabilistico de tipo intencional, seleccionando de modo directo a las
personas a encuestar, sustentado en los resultados obtenidos de la operacionalidad matematica®? que
determind el tamafio de la muestra (7 personas) para un nivel de confianza de 95 %. Del procesamiento
de informacidn y analisis de resultados, la empresa concluye que:

- Los principales problemas que afectan a la poblacion son el problema de malos olores y ruido con 15 %
respectivamente, seguido de humos, gases y contaminacion por las industrias/fabricas con 12 %
respectivamente.

- De las personas que consideran que el principal problema de la zona es la Contaminacién por
industrias/fabricas, el 19 % considera que es poco grave, mientras que un 10% piensa que es nada grave
y solo el 49 % lo considera grave. Seglin lo comentado por los encuestados el principal problema son los
malos olores y ruido.

- EI 100 % de la poblacion encuestada conoce el rubro de la empresa Motores Diésel Andinos S.A. —
Planta Modapower. El 43 % de los encuestados solicita que la empresa tenga mas relacién con la
poblacién.

- Es importante sefialar que las personas encuestadas refieren que la empresa Motores Diésel Andinos
S.A.- Planta Modapower afecta al medio ambiente por la generacién de malos olores (pintura) que se
esparce por toda la zona de pablacién cercana.

3.6. IDENTIFICACION Y EVALUACION DE IMPACTOS AMBIENTALESS: De acuerdo a la informacién
consignada por la empresa en el estudio, se tiene lo siguiente:

La metodologia utilizada para la identificacion de los impactos ambientales fueron los diagramas de
bloques que permitieron identificar las entradas y salidas de cada etapa u operacidon del proceso
productivo. Una vez identificados los impactos ambientales, la empresa estimé la magnitud vy su
importancia de los impactos ambientales mediante la aplicacion de la Matriz de Leopold.

En ese contexto, los resultados obtenidos fueron:

° Impacto a la Calidad de Aire:
= Por gases de combustién y material particulado: La emision de material particulado (PMio, PM2s) y
gases de combustion (HC, CO, SOz y NOx) se produce por el desplazamiento de unidades mdviles
encargadas de abastecer la materia prima e insumos requeridos para el proceso productivo; por otra
parte, el grupo electrégeno es una fuente fija de emisiones que solo se utiliza en caso de emergencias

1% Resumen extraido de la DAA, Capitulo 10, Participacién Ciudadana, folio 367 a 377.

20 ygase folio 015 a 017 de la DAA; Anexo N° 10.1: Publicacidn en los diarios.

21 \éase folio 095 a 109 de |la DAA, anexo 14: Encuesta Ladrillera (formato de encuestas).

22 \gase formula y operacionalidad matematica que obra en el folio 373 de la DAA.

23 Resumen extraido de la DAA, Capitulo 7: Identificacién de Impactos Ambientales, folio 390 a 408.
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(contingencia). De acuerdo a la asignacion de valores para los criterios de evaluacion propuestos por la
metodologia, el impacto ambiental ha sido calificado como negativo de importancia baja.

= Por ruido: El ruido se emite durante el desarrollo de las actividades de corte, doblado, soldadura y
ensamblaje. De acuerdo a la asignacion de valores para los criterios de evaluacién propuestos por la
metodologia, el impacto ambiental ha sido calificado como negativo de importancia baja.

e Impacto a la Calidad de Agua: Los efluentes industriales corresponde aquellos provenientes de las
actividades de limpieza de equipos y pintura. De acuerdo a la asignacién de valores para los criterios de
evaluacién propuestos por la metodologia, el impacto ambiental ha sido calificado como negativo de
importancia baja.

e Impacto a la Calidad de Suelo: Podria ser afectado por los residuos solidos peligrosos que se generar
durante el desarrollo de la actividad; entre ellos se tiene: Envases vacios de pintura, fluorescentes en
desuso, envases de insumos gquimicas, aceite usado, fibra de vidrio y canalones de asbesto. De acuerdo
a la asignacion de valores para los criterios de evaluacion propuestos por la metodologia, el impacto
ambiental ha sido calificado como negativo de importancia baja.

e Impacto sobre la flora y fauna: Los ruidos y desplazamiento de unidades mdviles podrian afectar a la
flora y fauna silvestre; sin embargo, es importante sefialar que el area de estudio es un area urbanizada
en donde no existe presencia de flora y fauna silvestre. De acuerdo a la asignacidn de valores para los
criterios de evaluacion propuestos por la metodologia, el impacto ambiental ha sido calificado como
negativo de importancia baja.

e Impacto econdmico: Las actividades productivas afectaran directa e indirectamente el movimiento
econdémico del drea de influencia. De acuerdo a la asignacion de valores para los criterios de evaluacion,
el impacto ambiental ha sido calificado como positivo de importancia baja.

Respecto al desarrollo metodoldgico empleado por la empresa para identificar y evaluar ios impactos

" ambientales de la actividad industrial, se debe precisar que con base a lo dispuesto en la Unica Disposicién
Complementaria Transitoria del Decreto Supremo N° 011-2016-PRODUCE, que sefiala: “En tanto se apruebe las
metodologias a que se refiere la Novena Disposicion Complementaria Final del Reglamento de Gestidn
Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el Decreto Supremo N° 017-2015-
PRODUCE, los titulares de proyectos de inversion y actividades en curso podrdn emplear metodologias de
evaluacion aceptadas internacionalmente u otras técnicamente sustentadas”; la propuesta metodoldgica de
evaluacion de impactos ambientales realizada por la empresa esta técnicamente sustentada.

3.7. ALTERNATIVA DE SOLUCION?*: De acuerdo a la informacién consignada en el estudio, se tiene lo
siguiente:

o PROGRAMA DE MITIGACION, CONTROL Y PREVENCION:

**Medida *Fecha de

Agente Fuente Impacto Alternativas de Solucién Eestic limbleincntazion Costo i cangi
Contaminante | Impactante | Ambiental Especificas P oP e LT ) uencia
(M,PoC)|1°[2°{3°| 4
Ruido la empresa realiza labores de
5 mantenimiento preventivo a sus
roveniente
; delas Contaminacign Bauipos, a fin de atenuar los R KR X & Constante
Ruido S actistica / ruidos por mala operacién®.
ma{?uma;.\; Alteracion del  Establecer un  Programa de 2500
equipos del

Nivel Sonoro  [Monitoreo Ambiental de Ruido de

. c X X mestral
proceso Imanera que sea posible evaluar SemiR

os niveles de ruido emitidos.

Realizar monitoreo de calidad de

g Uso de aire de acuerdo a la legislacion X
Emisiones de ) ] g C X 2000 | Constante
pinturas que - hacional.
compuestos Alteracion de -
. emanan : : Capacitar al personal sobre los
v il compuestos oafidasl deios controles del aspecto ambiental y
volatiles (COVs, S _ o
{ M volatites a  manipulacién  de  estos w . 5 200 | Semestral
productos.

# Resumen extraido de la DAA, Capitulo 9: Probables alternativas de solucién, folio 377 a 383.
5 Véase folio 189 a 202 de la DAA. La empresa presenta el programa de mantenimiento de los equipos.
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lUso de equipo extractor con c
istema de filtros para C X|X| X LN tosto Constante
recuperacion de pintura.?® [enng
Evaluacion del cambio de uso de Costo
; P X | Anual
pinturas. interno
Realizar capacitacion a todo el
personal sobre procedimientos de (o X X 200 | Semestral
Residuos sélidos L. Contaminacion del gestién de residuos.
3 Actividades 25 z T
peligrosos y no Generales suelo, Presidn del empresa adecuard el almacén
peligrosos relleno sanitario de Residuos Sélidos Peligrosos y M x | 2500 .
o Peligrosos de acuerdo a la v
orma vigente.

* Es importante mencionar que el Cronograma es presentado para un periodo de cuatro trimestres que corresponde a un afio de acuerdo a
lo establecido en el Reglamento. Se considera el primer trimestre desde la aprobacion del instrumento, es decir los tres primeros meses
posteriores a la aprobacidn del proyecto.

** Donde M: Mitigacion, P: Prevencién, C: Control.

Fuente: Cuadro N° 9.4: Cronograma de Alternativas de Solucién, folio 378 del Registro N° 00118079-2016

. PROGRAMA DE MONITOREO: La empresa propone:

. — Ubicacién Geogréfica Ne
COMPONENTE | Estacid cién i
ién Ubica Coordenadas UTM Parametros Matlicionii Frecuencia LMP y/o ECA
E-1 Parte Posterior 18L 0298160 PMio, PM2s 1 b do al D.S. N°
Calidad de|Barlovento | de la Planta UTM 8640877 Pb, HCT, VOC oo gl
: Semestral 074-2001-PCM, D.S.
aire E-2 Techo de 18L 0298349 Gases: CO, NO3, H:S, 5
1 IN° 003 2008-MINAM
Sotavento | Comedor UTM 8641002 S0y Os
Av. Ramon 18L 0298294
AIRE -
i Castilla UTM 8641051 :
Nivel de RA-2 Av. Concordia/ 18L 0298361 Nivel de Presién 1 Saisstral De acuerdo al D.S. N°
ruido Ramon Castilla UTM 8640999 sonora 085-2003-PCM
Av. Los 18L 0298370
RA-
3 Jardines UTM 8640937 1

Fuente: Cuadro N° 9.2: Programa de monitoreo ambiental, folio 380 del Registro N° 00118079-2016

e PLAN DE CONTINGENCIAS?: El Plan de contingencias propuesto por la empresa contiene los
procedimientos a seguir en caso derrame de sustancias peligrosas, incendios y sismos; describe la
organizacion de un comité, asi como, la formacién de brigadas, y la identificacidn de los érganos de apoyo
externo.

e  PLAN DE MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS?: La empresa presenta el Plan de Manejo de Residuos Sélidos
de sus actividades que aplica durante el presente 2016, el cual ha sido desarrollado en cumplimiento a los
detalles técnicos descritos en el presente informe, que han sido establecidos segun los lineamientos del
Reglamento de la Ley General de Residuos sélidos. Asimismo, contiene los lineamientos a seguir en caso
de derrame de residuos sélidos peligrosos a través de un Plan de Contingencia para el manejo de residuos
sélidos, identifica las areas productivas en donde se encuentran los puntos de almacenamiento
intermedio de residuos y sefiala que adecuara el almacén central de residuos conforme lo establecido por
la normativa; dicho compromiso forma parte de las propuestas de alternativas de solucién planteadas en
la DAA. Por otra parte, el almacenamiento y disposicion de los lodos generados en el sistema de
tratamiento de efluentes, deberdn ser dispuestos conforme a Ley.

e PLAN DE CIERRE O ABANDONO?: La empresa presenta el Plan de cierre conceptual de su Planta
Industrial, en el cual indica las acciones que considerara para asegurar que el cese de sus actividades no
genere impactos ambientales, y en su defecto, estos puedan ser mitigados y corregidos, a fin de restaurar
como minimo las condiciones iniciales del predio®.

26 \éase folio 026 del adjunto N° 00118079-2016-2. Observacion 9, absuelta.

27 Resumen extraido de la DAA, folio 110 a 142,

2% Resumen extraido de la DAA, folio 143 a 174. Asimismo, en los folios 175 a 184 de la DAA, obran los registros de la disposicion de
Residuos S6lidos que la empresa viene realizando (manifiesto de residuos).

22 Resumen extraido de la DAA, folio 077 a 080.

30 Al respecto, el articulo 63 del Reglamento de Gestién Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado mediante
Decreto Supremo N2 017-2015-PRODUCE, define al Plan de Cierre como un instrumento de gestién ambiental cuyo objetivo es garantizar
que no subsistan impactos ambientales negativos al cierre de actividades o de instalaciones. Asimismo, segun el articulo 64 del citado
Reglamento, el Plan de Cierre, puede ser elaborado a nivel conceptual o detallado. El Plan de cierre a nivel conceptual se incluye en el
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De la evaluacién realizada por esta Direccidn, se tiene que la propuesta de las Alternativas de Solucién descrita
en el punto 3.7 del presente informe, contiene medidas y programas especificos que tienen relacién directa
con cada uno de los impactos ambientales descritos en el punto 3.6. En ese sentido, las medidas y programas
mas representativos que corresponden a los impactos ambientales con mayor calificacién han sido descritas en
los péarrafos anteriores (Programa de Monitoreo, Plan de Manejo de Residuos Sélidos, Plan de Cierre).

En ese sentido, con base a la informacién técnica desarrollada por la empresa para la identificacion y
evaluacion de impacto ambiental; asi como el detalle de las areas, componentes y procedimientos que son
ejecutados por MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. Planta Modapower dedicada a la fabricacion de motores y
generadores eléctricos, se determina que los impactos ambientales generados por la actividad califican como
“leve” por lo que se justifica la presentacion de una Declaracion de Adecuacion Ambiental (DAA).

Respecto a la propuesta: Evaluacién del cambio de uso de pinturas; la empresa debera desarrollar un
expediente técnico que sera presentado como parte del 2do reporte ambiental, en donde justificard los
beneficios econdmicos y ambientales del cambio de uso de pinturas, deberan implementarse en un plazo no
mayor a 1 afio a partir del vencimiento del plazo para la implementacién de las alternativas de solucilo'n de la
DAA.

Respecto a la propuesta del programa de monitoreo para evaluar la calidad del aire y los niveles de ruido
ambiental, se considera representativas la cantidad de estaciones de monitoreo propuestas, asi como su

\_ . ubicacidn y frecuencia de control (semestral); no obstante, con base a los resultados de monitoreo y a la
 descripcion y documentacién del proceso productivo en el cual no se identifican fuentes fijas de combustién,
/asi como al hecho que las actividades manufactureras de la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. se

realizan al interior de una nave industrial, se determina excluir el monitoreo de los parametros PM10, Pb, H.S,
HCT y CO que fueran propuestos para ser evaluados en la calidad del aire.

Cabe precisar que los pardmetros de Benceno (a través de COV’s), SOz, NOz, O3 y PM2.5 serdan monitoreados en
las estaciones propuestas con una frecuencia semestral, toda vez que estos parametros son los mas
representativos que podrian emitirse por el desarrollo de la actividad.

Finalmente, es importante precisar que el monitoreo de efluentes industriales no sera considerado puesto que
éste va al alcantarillado; por lo que es de aplicacion que la supervisién del cumplimiento de los Valores
Maximos Permisibles (VMA) recae en la Empresa Prestadora de Saneamiento correspondiente (SEDAPAL).3!

4. OPINIONES TECNICAS DE OTRAS AUTORIDADES

Tomando en cuenta el drea de influencia de la empresa y la evaluacion de los impactos ambientales que
se generan, no se han identificado componentes que por sus caracteristicas generen impactos
ambientales cuya evaluacion esté atribuida o relacionada a otro Sector. Por tal -motivo no se han
solicitado opiniones técnicas a otros sectores. ;

instrumento de gestion ambiental que se presenta ante la autoridad competente; en tanto el Plan de Cierre Detallado es el que se presenta
de manera previa al cierre definitivo, temporal, parcial o total, de las actividades o instalaciones del titular. El Plan de Cierre Detallado debe
incluir el seguimiento y control de las acciones post cierre. Por su parte, el articulo 65° del citado Reglamento, prescribe que el titular debe
comunicar a la autoridad competente su decision de cierre definitivo, temporal, parcial o total de sus actividades o instalaciones, con una
anticipacion no menor de noventa (90} dias calendario antes del inicio de la ejecucion del cierre, en cuyo caso, adjuntara a la comunicacion
el Plan de Cierre detallado o en todo caso, si el titular considera que no existen aspectos ambientales relevantes en la etapa de cierre y
post cierre, podrd adjuntar a la comunicacion de cierre, una solicitud sustentada a la autoridad competente, la cual determinard la
exigibilidad o no de la presentacién de un plan de cierre detallado. Por lo que de corresponder, al cese de su actividad, la empresa debera
poner en cumplimiento los articulos antes referidos.

3 Articulo 1 del Decreto Supremo N2 021-2009-VIVIENDA: “Los Valores Mdximos Admisibles (VMA) son aplicables en el émbito nacional y
son de obligatorio cumplimiento para todos los usuarios que efectden descargas de aguas residuales no domésticas en los sistemas de

aleantarillado sanitario; su cumplimiento es exigible por las entidades prestadoras de servicios de saneamiento - EPS, o las entidades que
hagan sus veces”.

REOP/mcp/oafja 14
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de la Produccion

LEVANTAMIENTO DE OBSERVACIONES

El presente informe, toma en consideracién el numeral 6.2 del articulo 6° de la Ley del Procedimiento
Administrativo General, Ley N* 27444, que faculta la motivacién de los actos administrativos por medio
de la declaracién de conformidad con los fundamentos y conclusiones de informes anteriores. En ese
sentido, mediante Informe N° 046-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM-DIEVAI (11.01.17), se
formularon once (11) observaciones al instrumento de gestion ambiental, las cuales fueron
comunicadas a la empresa a efectos de que pueda remitir la subsanacidn de las mismas.

Asi, habiendo sido presentado el levantamiento de las observaciones, mediante Adjunto N° 00118079-
2016-2 (09.02.17), se procedié a evaluar la subsanacién de las mismas, concluyéndose que éstas han
sido debidamente absueltas, por lo que se procede a la emisién del presente Informe Técnico Legal.

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

El estudio presentado por la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., se desarrollé en base a lo
dispuesto en el numeral 55.1 y 55.2 del articulo 552 del Reglamento de Gestién Ambiental para la
Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el Decreto Supremo N2 017-2015-PRODUCE;
cumpliendo con los requisitos del articulo 57 del citado Reglamento; y con los requisitos establecidos en
el Procedimiento N° 164 del TUPA de PRODUCE, aprobado mediante Decreto Supremo N2 010-2015-
PRODUCE, modificado a través de Decreto Supremo N2 011-2016-PRODUCE vy actualizado con
Resolucién Ministerial N2 282-2016-PRODUCE, vigente a la fecha de presentacidn de la solicitud.
De la evaluacion efectuada, se determina que los impactos ambientales generados por la actividad en
curso de la empresa se califican como leves, por lo que se justifica la presentacién de una Declaracidén de
Adecuacién Ambiental (DAA).
Luego de la evaluacién del instrumento de gestion ambiental, se determinaron once (11) observaciones
(segun Informe N° 046-2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM-DIEVAI de fecha 11.01.17), las cuales fueron
absueltas en su totalidad; por lo que, se recomienda la aprobacién de la Declaracién de Adecuacién
Ambiental (DAA) de la "Planta Modapower" de la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. y la
emision de la Resolucion Directoral correspondiente.
En tal sentido, y sin perjuicio del cumplimiento de otros compromisos establecidos en la regulacién
ambiental correspondiente, la empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. al ser titular de la actividad
industrial, deberd cumplir los siguientes puntos:

- Anexo N°1: Plan de Manejo Ambiental - Cronograma de Implementacion de las Alternativas de

Solucién planteadas en la DAA.
- Anexo N°2: Programa de Monitoreo Ambiental.
- Anexo N°3: Cronograma de frecuencia para la presentacion del Reporte Ambiental (informes de
monitoreo y de avance de las alternativas de solucion).

La empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. deberd implementar las medidas de adecuacién ambiental,
contenidas en el presente informe, en un plazo maximo de un (01) afio; asimismo, debera mantener las
medidas de caracter permanente durante el desarrollo de la actividad industrial, ello en cumplimiento
con lo estipulado en el articulo 60 del Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria
Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE.
La empresa MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. en cumplimiento a lo dispuesto en la normativa de
estandar de calidad de suelo aprobada mediante Decreto Supremo N2 002-2013-MINAM y Decreto
Supremo N2 002-2014-MINAM, debera presentar un Informe de Identificacion de Sitios Contaminados
(11SC) elaborado conforme a los términos de la Guia para la Elaboracién de Planes de Descontaminacién
de Suelos, aprobada mediante Resolucion Ministerial N2 085-2014-MINAM. Este compromiso, es una
obligacion legal.
Cabe indicar que la aprobacidn del presente instrumento de gestion ambiental no exime a la empresa
MOTORES DIESEL ANDINOS S.A., de la obtencidn y mantenimiento de licencias, permisos y
autorizaciones que se requieran conforme a la normativa vigente, para la operacion y mantenimiento de
su planta.

REOP/mcp/oafja 15
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Ministerio
de la Produccidn

Direccion General de Asuntos Ambientales de Industria

Ing. Miguel V. Carranza Palomares
Profesional DEAM

Coordinador de Evaluacion Ambiental

Visto, el Informe Técnico Legal N2 @fj"f -2017-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI-DEAM, que esta Direccion hace
suyo, se dispone remitir a la Directora General de Asuntos Ambientales de Industria para los fines
correspondientes.

L

Ronald Enrique Orday Pandq-‘
Director (s) 2
Direccion de Evaluacion Ambien%_b‘
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INTRODUCCION

La Ley de Gestidn Integral de Residuos Sélidos es publicada el 23 de diciembre del 2017 a
través del DL. N° 1278, y su Reglamento mediante D.S. N°014-2017-MINAM, el 21 de
diciembre del 2017. Mediante las cuales, se incentiva la necesidad de minimizar la produccion
de residuos soélidos y que los residuos sélidos producidos sean insumos para otros procesos
productivos a través del reciclaje. Es asi como MODASA en cumplimiento de sus compromisos
y obligaciones ambientales desarrolla el presente Plan de Minimizacién y Manejo de Residuos
Sélidos: donde, se establecen responsabilidades y describen acciones relacionadas al manejo
de los residuos sdlidos. Considerando aspectos de las etapas de: generacidn, segregacion,
recoleccidn, almacenamiento, reaprovechamiento, comercializacién, transporte y disposicién
final. Asimismo, se detalla el plan de contingencia en caso se suscite alguna emergencia
durante el manejo de residuos sélidos. Describiéndose, medidas de prevencién y actuacién
necesarias.

RESUMEN EJECUTIVO

Motores Diesel Andinos S.A. (MODASA) es una empresa ubicada en la Av. Antigua
Panamericana Sur Km. 38.2 — Lurin, se dedica al ensamblaje de grupos electrégenos vy al
ensamblaje de vehiculos de transporte publico, los cuales se realizan de acuerdo con los
requerimientos del cliente y mercado. Consta de las siguientes dreas de procesos:

a. Area de Recepcidon Temporal de Materia Prima e Insumos

b. Planta de transformacion primaria de partes de vehiculo
C. Planta de ensamblado y acabado de carrocerias

d. Planta de ensamblado de motores generadores de energia
e. Area de Control de calidad

PROPOSITO

Para establecer la gestién de residuos sélidos en MODASA se definié su clasificacion y la forma
mas adecuada de acondicionamiento, recoleccién y almacenamiento temporal, tanto desde
el punto de vista sanitario, técnico y econdmico.

Este Plan es un documento de caracter técnico/operativo, que sefiala las responsabilidades y
describe las acciones con respecto al manejo de los residuos solidos en el ambito de la planta
de MODASA., tomando como base la Ley General de Residuos Sdlidos.
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V. OBJETIVOS

a. Objetivo General:

Gestionar el manejo de los residuos sélidos industriales de MODASA. cumpliendo

los principios sanitarios y ambientales cumpliendo la normativa legal vigente, dando

como consecuencia la proteccion de la salud publica y el bienestar del personal.

b. Objetivos especificos:

e Cumplir con la normativa vigente referida al manejo de los residuos sélidos.

e |dentificar, evaluar y controlar los residuos generados en las diferentes

actividades desarrolladas por la empresa.

e Aplicar técnicas de reduccidn, segregacion y reaprovechamiento de

residuos sélidos.

e Reducir los riesgos al ambiente y a la salud durante el transporte vy

disposicion de los residuos sdlidos.

e Desarrollar programas de educacidn y capacitacion para sensibilizar a los

trabajadores sobre una gestiéon de los residuos sélidos eficiente, eficaz y

sostenible.

e Elaboracién de registros diarios, mensuales y anuales de residuos, a fin de

formular la declaracién de manejo de residuos sélidos correspondiente

para su notificacion a la autoridad competente

V. ALCANCE

El ambito de aplicacién del presente documento comprende todas las areas de todas las sedes

de MODASA, incluyendo servicios complementarios como: mantenimiento, vestuarios,

comedor, servicios higiénicos y oficinas administrativas.

Asimismo, abarca a todos los trabajadores pertenecientes a la Empresa, visitantes vy

Contratistas.

VI. POLITICA DE SEGURIDAD, SALUD Y MEDIO AMBIENTE

Es politica de MODASA preservar la seguridad y salud de nuestros colaboradores, asi como

prevenir los impactos que nuestra actividad productiva pueda tener en el medio Ambiente.

Motores Diesel Andinos S.A. con el propdsito de promover las mejores practicas en nuestros

procesos de disefio, produccién, comercializacidn, servicios de Buses y Grupos Electrégenos,
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se compromete a:

a. Prevenir lesiones y enfermedades ocupacionales en nuestros colaboradores.

b. Prevenir y mitigar la contaminacién del medio ambiente.

c. Cumplir con los requisitos legales aplicables y otros a los que voluntariamente MODASA

se suscriba, relacionados a Seguridad, Salud Ocupacional y Ambiente.

d. Mejorar continuamente la eficiencia de nuestros procesos.

Mediante el cumplimiento de estos compromisos, buscamos garantizar la Seguridad, Salud,

el cuidado del Medio Ambiente y el bienestar de nuestros colaboradores, a través de su

participacién y consulta activa.

VIL. REFERENCIA

Para la ejecucion del presente documento, se han tomado en consideracién las normas y

reglamentos, para fines de conservacién y preservacion del medio ambiente, que se han

establecido a nivel nacional, y que constituyen el marco legal vigente, asi tenemos:

NORMATIVA ASUNTO PUBLICACION
Decreto Legislativo N° 1278 | €Y. 9€ ©estion Integral de Residuos| 5 ;) 55,7
Sdlidos
Decreto Supremo N°014- | Reglamento de la Ley de Gestion Integral 21.12.2017
2017-MINAM de Residuos Sélidos o
Ley N°28611-PCM Ley General del Ambiente 15.10.2005
Ley N°28256-PCM] Ley qu.e regula e.l transpo.rte terrestre de 19.06.2004
materiales y residuos peligrosos.
Norma técnica peruana - Gestion de
NTP 900.058.2009 |/€51duos sclidos, codigo de colores para |, o 56
los dispositivos de almacenamiento de
residuos.
Norma técnica peruana - Gestion de
NTP 900.058.2019 residuos sélidos, cédigo de colores para 18.03.2019
el almacenamiento de residuos sdlidos.
Aprueban el reglamento nacional de
D.S. N°021-2008-MTC transporte terrestre de materiales y 10.06.2008
residuos peligrosos.
Modifican reglamento nacional de
D.S. N° 030-2008-MTC transporte terrestre de materiales y 02.10.2008
residuos peligrosos.
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Norma Técnica de Salud: "Gestidon
Integral y Manejo de Residuos Sélidos en
Establecimientos de Salud, Servicios 11.12.2018
Médicos de Apoyo y Centros de
Investigacion"

NTS N°144-
MINSA/2018/DIGESA

Reglamento nacional para la gestion y
D.S. N° 001-2012-MINAM |manejo de los residuos de aparatos 27.06.2012
eléctricos y electrénicos.

VIlIl.  DEFINICIONES

Los Residuos Sdlidos, de acuerdo con norma vigente son “aquellas sustancias, productos o
subproductos en estado sdélido o semisélido de los que su generador dispone, o esta obligado
a disponer, en virtud de lo establecido en la normatividad nacional o de los riesgos que causan
a la salud y el ambiente, para ser manejados a través de un sistema que incluya, segun
corresponda, las siguientes operaciones o procesos:

e  Minimizacién de residuos

e Segregacién en la fuente

e Reaprovechamiento

e Almacenamiento

e Recoleccion

e Comercializacion

e Transporte

e Tratamiento

e Transferencia

e Disposicion final

Dentro de los lineamientos de dicha ley, se menciona el “fomentar el reaprovechamiento de
los residuos soélidos, la adopcién complementaria de practicas de tratamiento y adecuada
disposicion final” y “la generacidn, sistematizacion y difusién de informacidn para la toma de
decisiones y el mejoramiento del manejo de residuos sélidos” el cual, de acuerdo con el Titulo
X sobre responsabilidad, incentivos, infracciones y sanciones, debera tener un titular
responsable. Esta condicién corresponde al generador o a la EPS-RS, la municipalidad
provincial o distrital o la ECS-RS; asi mismo quedan exentos de responsabilidad los
generadores de residuos por los dafos que pueda ocasionar el manejo inadecuado de estos
siempre que lo haya entregado a los responsables del manejo de Residuos Sélidos observando
las normas sanitarias y ambientales.
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Las autoridades involucradas directamente con el tema de residuos sélidos son:

e Direccidén General de Salud Ambiental (DIGESA),
e Ministerio de Transportes y Comunicaciones,
e Ministerio de Vivienda, Construccidn y Saneamiento,

e Ministerios u organismos reguladores o de fiscalizacién contemplados en el Art. 6° de

la Ley,
e Municipalidades provinciales y distritales.

De acuerdo al Art. 9°, 15° y 16° de la Ley, los Residuos Sdlidos se clasifican, entre otros:

e Por su peligrosidad, peligrosos y no peligrosos

e Por su sistema de gestidon, municipales y no municipales

Por su peligrosidad, los residuos sélidos son considerados de acuerdo con sus caracteristicas

o el manejo al que son o van a ser sometidos y si representan riesgo significativo para la salud

o el ambiente.

IX. RESPONSABILIDADES

Presentar una Declaracion de Manejo de Residuos Sélidos a la autoridad competente
de su sector, de acuerdo con lo dispuesto en el articulo 114° del Reglamento.
Caracterizar los residuos que generen segun las pautas indicadas en el Reglamento y
en las normas técnicas que se emitan para este fin.

Manejar los residuos peligrosos en forma separada del resto de residuos.

Presentar Manifiesto de Manejo de Residuos Peligrosos a la autoridad competente
de su sector de acuerdo con lo dispuesto en el articulo 115° del Reglamento.
Almacenar, acondicionar, tratar o disponer los residuos peligrosos en forma segura,
sanitaria y ambientalmente adecuada, conforme se establece en la Ley, el
Reglamento y, en las normas especificas que emanen de éste.

Ante una situacién de emergencia, proceder de acuerdo con lo sefialado en el articulo
36° del Reglamento.

Brindar las facilidades necesarias para que la Autoridad de Salud y las Autoridades
Sectoriales Competentes puedan cumplir con las funciones establecidas en la Ley y
en el presente Reglamento.

En el Plan de trabajo de Residuos Sdlidos, las responsabilidades son compartidas desde la
Gerencia hasta el operario en el desarrollo del Plan.
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ETAPA DESCRIPCION

Ubicacion de Puntos
Criticos

Se realiza un diagndstico ambiental, sobre los
puntos criticos ubicados dentro y fuera de la
Planta Lurin.

Departamento de
Sequridad

Inventario de
Recolectores

Se realiza un plan de inventarios de recolectores
de residuos sdlidos segregados, donde se
encuentran puntos criticos.

Operarios MODASA

Acondicionamiento

El operario de planta tiene el deber de echar los
residuos sdlidos dentro del recipiente adecuado.

Promant S.R.L

Recoleccion 'y

El personal de Promant, tiene el deber de
recoleccion y transporte de los residuos sdlidos
hacia el almacenamiento temporal, segun el

Transporte
cronograma anexo.
_ El personal de Promant tiene el deber de segregar
Promant S.R.L Almacenamiento los residuos sélidos llegados al drea de
Temporal almacenamiento temporal
o El Gerente de RR.HH. tiene Ia
Revision —y responsabilidad de revisar, modificar y dar

la conformidad del plan de trabajo.

X. PLAN DE MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS

El Plan de Manejo de Residuos Solidos para el presente afio esta basada en una politica de
gestiébn ambiental que conlleve a una mejora continua del manejo de residuos sélidos,
incidiendo en el cumplimiento de los objetivos plasmados en el presente documento, todo
ello con la finalidad de cumplir con los lineamientos y principios de minimizacién o reduccion

en la fuente, correcta segregacion, reaprovechamiento y apropiada disposicién final.

El Plan de Manejo de Residuos Sélidos para cumplirse en el afio 2022 estd conformado por

las siguientes actividades:



130

Revisado:
7 PLAN ANUAL DE MINIMIZACION Y APD PL-S-003
 modasa MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS
[ 2022 Aprobado: Revision/Fecha:
GGU 01/16-01-2022

MANEJO INTERNO

GENERACION

SEGREGACION

RECOLECCION Y TRANSPORTE INTERNO
ALMACENAMIENTO

MANEJO EXTERNO

RECOLECCION Y TRANSPORTE EXTERNO
VALORIZACION
DISPOSICION FINAL

Figura 1. Etapas de manejo de los residuos sélidos

10.1 Minimizacion

La mini
su peli

mizacidn tiene por objetivo reducir la generacion de residuos y atenuar o eliminar
grosidad a través de estrategia preventiva, procedimiento, método o técnica

utilizada en la fuente de generacion.

La evaluacién ha permitido reconocer la iniciativa de quienes laboran en MODASA. desde

la Gerencia General hasta el personal de limpieza, por lo que hay posibilidades de

minimi

zar en mayor porcentaje determinado tipo de residuos, lo que permitird no sélo

reducir el volumen de residuos a almacenar sino también el costo de disposicién final. En

este se

ntido MODASA continuarad este tipo de actividades tales como:

Cuidado especial durante las operaciones que se realizan en la zona de
produccién a fin de disminuir los derrames de materiales y productos.

Reducir el volumen de residuos de papeles mediante su rotura, esta practica es
realizada inmediatamente producido el residuo por el propio personal
administrativo.

Inventario de materiales (tamafo, caducidad, etc.) y control sobre el
almacenamiento (procedimiento de almacenamiento, control de pérdidas y
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contaminacion).

Reducir el volumen de las cajas de cartdn de los materiales e insumos que utilizan
en su proceso. La reduccién consiste en doblarlos de tal forma que no ocupe
espacio y pueda ser almacenado adecuadamente para su posterior disposicion o
reaprovechamiento.

Capacitacién al personal operario en el manejo de sustancias y materiales con el
objetivo de minimizar la generacién de residuos por una manipulacién
inadecuada de los materiales.

Cumplimiento del programa de mantenimiento de equipos y maquinarias
empleadas y a emplear durante las actividades, con el fin de minimizar la
generacion de residuos por fallas o desperfectos en los sistemas de control o que

causen deterioro en los productos finales.

10.2 Generacion

La normativa vigente sefiala que los residuos sélidos no municipales, se clasifican en

peligrosos y no peligrosos. Los cuales provienen de las actividades productivas,

extractivas y de servicios.

RESIDUOS

NO PELIGROSOS PELIGROSOS

DOMESTICOS

CORROSIVOS
INDUSTRIALES

INFLAMABLES

COMBUSTIBLES

EXPLOSIVOS

Figura 2. Esquema de clasificacion de los residuos sélidos

Residuos No-Peligrosos

Aguellos residuos que por su naturaleza y composicidon no tienen efectos nocivos sobre la

salud de las personas o los recursos naturales, y no deterioran la calidad del medio ambiente.
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Dentro de esta clasificacidn se consideran:

e Residuos No-Peligrosos Domésticos, son aquellos residuos que se generan como
producto de las actividades diarias de las oficinas administrativas u otros similares.
Tenemos entre ellos: restos de alimentos, botellas de plasticos, papeles de oficina,
carton, etc.

e Residuos No-Peligrosos Industriales, son aquellos residuos generados en las
actividades productivas. Estos son: piezas de metal, envases metalicos sin contenido
de material peligroso, restos de madera.

Residuos Peligrosos

Son los residuos que, debido a sus caracteristicas fisicas, quimicas y/o toxicoldgicas,
representan un riesgo de dafio inmediato y/o potencial para la salud de las personas y al
medio ambiente.

:-::;;::lsuiz Caracteristicas Procedencia y/o Propiedades
" Provenientes de comedores y oficinas.
E o E Biodegradables
B2z5 Inertes
ui - .
g E. Domésticos
[
- Cuando es acuoso con pH menor o igual a 2 o mayor o igual a
Corrosividad 1z2,5.

- Cuando es liquido v corroe el acerc a una tasa mayor qus
5,35 mm al afc a una _temperatura de 55° C.

- Cuandoc es inestable y reacciona de forma wviclenta e
inmediata sin detonar.

- Cuando agenera gases, wvapores vy humos tdxicos que

Reactividad provogquen dafios a la salud o al ambiente cuando es
mezclado con agua.

- Cuando presenta cianuros o sulfuros que por reaccién, libere
gases, vapores o humos tdxicos que pongan en riesgo a la
salud o al ambiente.

- Cuandeo forma mezclas potencialmente explosivas con el
agua.

8 - Cuando es capaz de producir facilmente una reaccion o

8 descomposicion detonante o explesiva a 25 °C y 1 atm.

o Explosividad |- Cuando es una sustancia fabricada con el objeto de producir

E una explosidn o efecto pirotécnico.

a - Cuando es capaz de producir una reaccion explosiva o

@ detonante bajo la accion de un fuerte estimulo nicial o de

= calor en ambientes confinados.

E - Cuando puede causar la muerte, lesiones graves o efectos

g Toxicidad perjudiciales para la salud del ser humano si se ingiere, inhala
o si entra en contacto con la piel.

- Cuando es liguido y tiene un punto de inflamacion inferior a
60°C, con excepcion de las soluciones acuosas con menos de
24% de alcohol en volumen.

- Cuandeo no es liquido v es capaz de producir fusego por friccion
a temperatura y presion de 25° C vy 1 atm., absorber

Inflamabilidad humedad o presentar alteraciones guimicas espontanesas,
guema vigorosa y dificultad en la extincion del fusgo cuando
se inflama.

- Cuando es un oxidante que pusda liberar oxigeno v, estimule
la combustion v aumente la intensidad del fuego en otro
material.

o Por el contenide de microorganismes o toxinas generadas
Patogenicidad por éstos, capaces de producir enfermedades.




133

Revisado:
PLAN ANUAL DE MINIMIZACION Y APD PL-S-003
ol i MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS
2022 Aprobado: Revisién/Fecha:
GGU 01/16-01-2022

)

©

Explativg Taxico InNamalde Baslagien

orrmsive

Figura 3. Caracteristicas bdsicas de los residuos peligrosos

Los residuos peligrosos identificados en Motores Diesel Andinos S.A., son las tintas de
impresion, téner y fluorescentes, trapos y similares impregnados con alguna mezcla oleosa,
aceites usados, otros. Los residuos peligrosos pueden presentar cualquiera de las siguientes
caracteristicas que describimos en la Figura 3.

Nota: Todo residuo no peligroso que haya estado en contacto con algun material o residuo
peligroso, inmediatamente se convierte en un residuo peligroso y debera ser manipulado
como tal.

10.3Segregacion

Implica seleccionar componentes o elementos fisicos de los residuos sélidos, siendo estos
agrupados, con la finalidad de ser manejados de forma especial. Esta clasificacion permite
minimizar los riesgos de aquellos que puedan presentar caracteristicas de peligrosidad.

La segregacion de residuos propuesta en MODASA considera las dispuestas en la Norma
Técnica Peruana 900.058.2019 (Anexo 1y Anexo 2), mediante el cual se detallan los colores
que pueden presentar los dispositivos y/o materiales dispuestos para cada tipo de residuo,
considerando el volumen generado. Estos residuos son los resultantes de las actividades
desarrolladas por los procesos operativos y de soporte. Son incluidos también, los
provenientes del servicio de comedor.

10.4 Cédigo de colores para el almacenamiento (Intermedio y central)

La rotulacion de los contenedores buscara facilitar la identificacion y clasificacion de
desechos, para su adecuado manejo; esta medida tiene permitira reducir riesgos en la
manipulaciéon, embalaje y transporte de residuos, de modo que cada tipo pueda ser
facilmente reconocible y manipulado acorde a la naturaleza del mismo.
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RESIDUOS REAPROVECHABLES
COLOR TIPO DESCRIPCION
Botellas de bebidas, gaseosas, licor, cerveza,
Plomo Para Vidrios vasos, envases de alimentos, perfumes, etc.
Latas de conservas, café, leche, gaseosa, cerveza,
Amarillo Para Metales Tapas de metal, envases de alimentos y bebidas, etc.

Para Papel
y carton

Periddicos, revistas, folletos, catdlogos, impresiones,
fotocopias, papel, sobres, cajas de cartdn, guias
telefonicas, etc.

Para Orgdnicos

Restos de la preparacion de alimentos, de comida,
de jardineria o similares.

Blanco Para Pldstico

Envases de yogurt, leche, alimentos. etc. Vasos, platos
y cubiertos descartables. Botellas de bebidas
gaseosas, aceites comestibles, detergente, shampoo.
Empaques o bolsas de fruta, verdura y huevos, entre
otros.

RESIDUOS NO REAPROVECHABLES

TIPO

Para Peligrosos

DESCRIPCION

Baterias de autos, pilas, cartuchos de tinta,
botellas de reactivos quimicos, entre otros.

Para generales

Todo lo que no se puede reciclar y no sean catalogado
como residuo peligroso: restos de la limpieza de la
casa y del aseo personal, toallas higiénicas, pafiales
desechables, colillas de cigarros, trapos de limpieza,
cuero, zapatos, entre otros.

Fuente NTP 900.058.2019

Con el fin de mejorar ain mas la rotulacién de los contenedores se sugiere lo siguiente:

e El pintado de los contenedores o cilindros debe efectuarse con pintura lavable.

e Codificacién para la

identificacion de contenedores en las zonas de

almacenamiento intermedio, siguiendo la indicacién del cuadro de codificacion

gue se muestra lineas abajo.
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e Para una mejor identificaciéon de los residuos, se recomienda hacer cartillas en
las cuales se establezca una relacién de los residuos de mayor frecuencia de
generacion y colocarlos en un lugar visible sobre los cilindros.

En vista de lo expuesto para el presente Plan de Manejo de Residuos Sdélidos 2019 se

mantendra la codificacién de colores para el manejo de residuos sélidos del presente

ano.

10.5 Reaprovechamiento

Reciclaje
El reciclaje es toda actividad que permite reaprovechar un residuo sélido mediante
un proceso de transformacion para cumplir su fin inicial u otros fines.

Para el presente afio Motores Diesel Andinos S.A. tiene dentro de sus planes
continuar con el reciclaje de los siguientes residuos:

PAPELES (papel en desuso, ya sea bond, folletos, revistas, periédicos, afiches, etc.):

serdn acopiados en contenedores apropiados para este tipo de residuos, para luego
ser comercializarlos por intermediario de empresas comercializadoras de residuos y
debidamente registrados y habilitados ante la Direccion General de Salud Ambiental
(DIGESA).

RESTOS METALICOS (chatarra): el reciclaje y comercializacién de este tipo de

residuos por intermedio de Empresas Comercializadoras de residuos debidamente
registrados y habilitados ante la Direcciéon General de Salud Ambiental (DIGESA).

Reutilizacion

La empresa practica la reutilizacion de algunos residuos, como el acero (retazos de
acero) para utilizarlo en la elaboracién de piezas internas para la infraestructura.

En caso de los cilindros metalicos son utilizados como almacenamientos intermedios
de residuos sélidos.

Se continuara con estas practicas de reaprovechamiento.

Recuperacion

Toda actividad que permite reaprovechar partes de componentes que constituyen
un residuo. Basado en este concepto los residuos como los tubos metdlicos y
planchas metalicas son utilizados para la fabricacion de andamios, racks, carritos
metalicos, contenedores de residuo, etc.
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10.6 Almacenamiento

a. Almacenamiento Intermedio

Son aquellos que se encuentran en las areas de generacién de residuos. Para tal fin
Motores Diesel Andinos S.A., cuenta con almacenamientos intermedios para los
residuos peligrosos y no peligrosos.

Los residuos asimilables a urbanos seran almacenados en contenedores pequefios
de plastico ubicados en las oficinas administrativas. La cantidad de contenedores
debera ser de acuerdo a la cantidad de residuos generada.

Para los residuos generados en la zona de produccién se cuentan con contenedores
metalicos de 1.14 m3 ubicados en lugares estratégicos.

La ubicacion de los almacenamientos intermedios dentro de Planta se encuentra en
los siguientes puntos:

- Area de Recepcién Temporal de Materia Prima e Insumo

- Planta de transformacién primaria de partes de vehiculo

- Planta de ensamblado y acabado de carrocerias

- Planta de ensamblado de motores generadores de energia
- Area de Control de calidad

Sin embargo, es necesario dar mantenimiento a los contenedores de acuerdo a la
Norma Técnica de Colores para los dispositivos de almacenamiento de residuos (NTP
9000.058- 2005-05-19) ya que asi serdn identificados claramente por el personal. Las

medidas adoptar se describen a continuacion:

- Colocar tapa en cada uno de los almacenamientos intermedios.

- Dar mantenimiento a la rotulacién de los contenedores (segun el cédigo de
colores) con el fin de obtener una correcta segregacion, es por ello, cada
contenedor debe permanecer siempre rotulado con el tipo de residuo
almacenar.

- Las zonas de ubicacién de los almacenamientos intermedios deben estar
sefializados mediante letreros (panel informativo) indicando los residuos a

depositar de acuerdo con el cddigo de colores implantado.
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METALES: \
e ) PAPEL / CARTON
Latas limpias libre de «Papel, cartdn,
-rl;t:;,;{;a pas, sustancias quimicas, periddice, ("

aluminio, etc. 5 -
R

RESIDUOS PELIGROSDS
~Riesgo Bioldgico:

Gasas y jeringas

usadas, curitas,

guantes de cirugia, etc.
~Riesgo Quim|

Envases de plagulcudla, L

de guimicos, trapos g

impregnados de pintura, ‘

disolventes, gasclina etc.

ORGANICOS

\

chapas, aluminio,
tornillos en desuso,
soportes metdlicos, etc.

)

ORGANICOS:

v" Residuos vegetales,
restos de comida,
cascaras de fruta, hierba

cortada, etc.

b. Almacenamiento Central

cuadernos, cajas,
Todo limpio para
poder reciclarlo
correctamente

RESIDUOS GENERALES

-'sal v Restos de triplay, polvo
de esmerilado, cenizas,
envases Tetrapak, restos
de limpieza no peligrosos
y otros no recuperables

RESIDUOS GENERALES:

~Toda clase de
residuos
como basura
desperdicios
e inorganicos.

-

4 )

PLASTICO PLASTICO:
~Solo botellas
plasticas v' Sélo botellas plasticas

limpias.
v Carretes de carbofil.

-

/

Figura 4. Alimacenamiento de residuos sdlidos en planta

Esta referido al lugar donde se ubicaran temporalmente los cilindros conteniendo los

residuos generados que seran evacuados hacia su destino final. La zona que es usada

como almacenamiento central ha sido mejorada con las siguientes medidas:

El area de almacén central de residuos estara de acuerdo con las cantidades

generadas de cada residuo.

En la medida de lo posible colocar un cerco que delimite esta area.

Se debe usar un cartel de identificacidén que lo identifique como una zona de

“Almacenamiento Central de Residuos”.

Al igual que los almacenamientos intermedios, se colocardn paneles

informativos indicando los residuos a depositar de acuerdo al cddigo de
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colores implantado.

- Los residuos peligrosos del tipo inflamable serdn mantenidos fuera de
fuentes de calor, chispas, flama u otro método de ignicién.

- Para el caso de los cartuchos de impresion, los contenedores a usar podran
ser bolsas de polietileno u otros contenedores que permitan prevenir la
posible ocurrencia de lixiviados peligrosos.

- Los fluorescentes serdn almacenados en los respectivos empaques en que
fueron adquiridos o dispuestos en los cilindros metalicos.

10.7 Comercializacion

Los residuos destinados para la comercializacién son los cilindros del contenido de los
insumos quimicos, asi como los restos metalicos (chatarra). Para el 2022 la empresa
continuard reciclando y comercializando este tipo de residuos mediante Empresas
Comercializadoras de Residuos Solidos (EC-RS) debidamente registradas y habilitadas por
la Direccién General de Salud Ambiental (DIGESA).

10.8 Recoleccidn

Los residuos del Area Administrativa, Area de Vestuario y Servicios Higiénicos, hacia el
almacenamiento intermedio son realizados por el personal de limpieza de la empresa.
Los residuos generados en zona de Produccién son recolectados por los propios
generadores (operarios) y depositados en los almacenamientos intermedios al instante
de su generacién o al final de la jornada laboral.

10.9Traslado a la zona de almacenamiento central

Los residuos que se vayan generando en los sitios de trabajo, serdn transportados hacia
los contenedores de almacenamiento temporal que ya estan claramente identificados
por colores y ubicados en puntos estratégicos.

Los residuos contenidos en los contenedores de colores de almacenamiento temporal
seran llevados hasta el lugar de almacenamiento central (centro de acopio), Pudiendo
hacer uso de un vehiculo montacargas u otro medio con que cuente la empresa.

La ruta de transporte interno serd preestablecida siguiendo las lineas de transito peatonal
en la planta, considerando la menor distancia y el menor riesgo.

Los residuos voluminosos se depositaran directamente en el vehiculo montacargas para
su traslado al lugar conveniente.

Los residuos que maneje la empresa de servicios de limpieza interna, los podra llevar
manualmente o mediante un carrito similar.

Una vez que los residuos sean recogidos por la EPS-RS, los cilindros seran devueltos al
area respectiva.
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Figura 5. Ruta interna de transporte de los residuos sélidos
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10.10 Transporte

Los residuos que se generen en Planta serdn transportados desde el lugar de
almacenamiento central de la empresa hasta el sitio de disposicién final, en tal sentido
se describe como se procedera de acuerdo a los tipos de residuos.

Los residuos domésticos o los asimilables a urbanos continuaran siendo recogidos por el
servicio municipal de la jurisdiccion.

Los residuos que puedan ser reciclados y comercializados se haran las gestiones para que
puedan ser transportados para su comercializacién por una Empresa Comercializadora
de Residuos Sélidos (EC — RS).

En el caso de los residuos peligrosos se almacenardan adecuadamente hasta tener una
cantidad o volumen considerable que amerite el costo del traslado de estos residuos, por
una Empresa Prestadora de Servicios de Residuos Sdlidos (EPS — RS).

Se verificard la vigencia y alcance de las autorizaciones y licencias otorgadas a la empresa
transportista de residuos peligrosos, EPS-RS y EC-RS que hubieren sido contratados.

Asi como al momento de recoger los residuos se verificara lo siguiente:

- Las EPS-RSy EC - RS deberan contar con sus respectivo Plan de Contingencias
ante cualquier que pudiera presentarse.

- Antes de realizar los servicios se verificara el cumplimiento de las medidas de
seguridad necesaria y, de contar con los seguros correspondientes.

- Los vehiculos de transporte de los residuos sélidos deben ser exclusivos para
este fin, deberan estar provistos como minimo de equipos para el caso de
situaciones de emergencia, como:

» Extintores portatiles
Radio
Linterna
Botiquin de primeros auxilios

YV V VYV V

Caja de herramientas, etc.

10.11  Disposicidn final

La disposicidn final de los residuos sélidos deberd ser de acuerdo a su clasificacion:
Residuos No Peligrosos

Los residuos reciclables que puedan ser comercializados, se analiza su factibilidad de su
reaprovechamiento en alguna actividad dentro de Planta, los que no puedan ser
reaprovechados se dispondra su venta a las EC-RS autorizadas.

Los residuos domésticos o los asimilables a urbanos serdn dispuestos en los lugares
autorizados por la Municipalidad de la zona (Relleno Sanitario de Huaycoloro).

Residuos Peligrosos
Seran destinados al relleno de seguridad debidamente registrado, de acuerdo con las
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caracteristicas de peligrosidad, para evitar los riesgos a la salud y al medio ambiente; o

de ser el caso se realizara el respectivo tratamiento para disminuir su peligrosidad y

poder ser catalogado como no peligroso.

10.12 Propuesta de cantidad, volumen o unidad de residuos sélidos a generar 2022
MODASA. propone la generacién de residuos sélidos para el afio 2022. Cabe resaltar que

la generacion de residuos sélidos propuesto va con relacién a mantener la constante

indice produccion, proyectado para el presente afio en curso.

RESIDUOS GENERADOS CANTIDAD ESTIMADA TIPO DE RESIDUO
Residuos de Oficina 200 Kg/anual No peligroso
Papel, Cartones 20 TM/anual No peligroso
Restos aluminio 99 TM/ anual No peligroso
Restos metdlicos 137 Tm/anual No peligroso
Residuos Industriales no 500 Kg/anual No peligroso
peligrosos
Resto de madera 60 Kg/anual No peligroso
Tubo de escape 180 Unid/anual No peligroso
Tanques de combustible 45 Unid. /anual No peligroso
Cobre 5.5 TM/anual No peligroso
Fibra de Vidrio 152 TM/anual .

Peligroso
Envases de p/?tgra y ‘ Peligroso
productos quimicos, tierra 50 TM/anual
contaminada

*Cantidad estimada de residuos solidos para el ano 2022

10.13  Monitoreo del Plan de Manejo

El monitoreo del Plan de Manejo de Residuos Sélidos debe ser realizado por la jefatura

de Seguridad, Salud Ocupacional y medio Ambiente, lo cual permitira establecer mejoras

dentro del Plan de Manejo de Residuos Sélidos.
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10.14  Sistema de registro

Motores Diesel Andinos S.A., conducird un registro centralizado y permanentemente
actualizado con datos por lo menos mensuales, sobre la generacién y manejo de los
residuos en las instalaciones bajo su responsabilidad.

Parte del sistema de registro es la generacidn de registros a través de los formatos que
evidencian el manejo adecuado de residuos sélidos de acuerdo con lo que establece la
legislacién vigente:

e Presentar para su aprobacion el Plan de manejo de Residuos Sélidos ante la
autoridad competente de acuerdo con lo establecido en el Reglamento de la Ley
General de Residuos Sélidos.

e Declaracion de Manejo Residuos Sdlidos.

e Manifiesto de Manejo de Residuos Sdlidos Peligrosos.

10.15 Capacitacion

Xl

11.1

11.2

11.3

Para que se pueda cumplir con una adecuada Gestién de Residuos el personal dedicado
a dicha labor y todo el personal de planta, deberd estar capacitado.

El entrenamiento a seguir deberd ser tedrico y practico e incluira capacitaciones
periédicas en el manejo de residuos. Teniendo como objetivo la formacién de Lideres
para el manejo de residuos sélidos. En el presente afio se enfocard basicamente en el
reaprovechamiento y reciclaje de residuos dentro de la Planta, a fin de minimizar la
generacién de los mismos.

PLAN DE CONTINGENCIAS PARA EL MANEJO DE RESIDUQS SOLIDOS

Objetivo

Identificar, planificar, describir la capacidad y las actividades de respuesta inmediata
para controlar las emergencias durante el manejo de los residuos solidos peligrosos
de manera oportuna y eficaz, con el propdsito de salvaguardar la salud de los
trabajadores, proveedores, clientes; las instalaciones de la empresa y el medio
ambiente.

Responsabilidad

La responsabilidad principal de la aplicacién de este Plan debe ser asumida por el
Jefe de Planta en coordinacion con el la jefatura de Seguridad y Medio Ambiente
guienes debera asignar los recursos necesarios para llevarlo a cabo.

Alcance
El presente plan considera todas las dreas de la planta que generen residuos sélidos
peligrosos y no peligrosos, que ante eventuales incidentes que puedan generen
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riesgos a la salud de las personas que trabajan en la empresa.

Organizacion de la emergencia

Los Planes de Contingencia, por lo general requieren de la movilizacién de personas

y materiales, asi como un delicado manejo de la informacion a fin de asegurar que

las personas e instituciones con responsabilidad y/o interés sobre la emergencia se

encuentren adecuadamente informadas.

Comité de emergencias (COE)

El comité de emergencias es el drgano responsable del Plan de Contingencias. Sus
funciones basicas son: programar, dirigir, ejecutar y evaluar el desarrollo del plan,

organizando asi mismo las brigadas.

Segun las caracteristicas y jerarquias del personal, el Comité de Emergencia estara

compuesto de la siguiente manera:

GERENTE DE
OPERACIONES

COORDINADOR DE
COMUNICACIONES

COORDINADOR DE
OPERACIONES

JEFE DE BRIGADAS

INCENDIOS Y
EXPLOSION

PRIMEROS
AUXILIOS

EVACUACIONES

BRIGADA DE EMERGENCIAS

Figura 7. Funciones y responsabilidades
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Gerente de Operaciones: Estd encargado de la proteccion del personal e
instalaciones antes, durante y después de la emergencia; asi como de la
direccién, asesoramiento y apoyo en las decisiones del Comité.
Proporcionara el apoyo de expertos, recursos y personas claves que sean
necesarias para la optimizacién de los Planes de Contingencia.

Coordinador de Operaciones: Cumple las funciones del Coordinador
General en su ausencia y mantiene la comunicacion con él y el Jefe de
Brigada. Es la persona que evalua la magnitud de la emergencia, y en caso
de ser necesario decide la solicitud de ayuda externa, parada de Planta y/o
evacuaciéon del personal. Mantiene comunicacién permanente con el
Coordinador General.

Jefe de Brigada: Colabora en el entrenamiento del personal de la brigada y
garantizar las condiciones operativas de los equipos de emergencia. Como
Jefe de la Brigada de Emergencias esta encargado de dirigir y participar en
el control de la emergencia a través de la actuacién del personal de la
Brigada.

Coordinador de Brigada de Seguridad: Es el encargado del contacto y
comunicacion con los medios externos. Durante la emergencia, debe
proporcionar facilidades para traslado de heridos, transporte de personal
en caso de evacuacidn, comunicacion con los vecinos y servicios médicos
de atencién de emergencia. Asume todos los aspectos logisticos que sean
requeridos.

Brigada de Emergencias: Es un grupo de personas especializado vy
equipado, cuya finalidad es minimizar las lesiones o pérdidas que se puedan
presentar como consecuencia de una emergencia en la empresa.

Motores Diesel Andinos S.A. cuenta con brigadas de emergencia (incendios,

primeros auxilios) para contener una situacidén de riesgo durante el proceso de

produccidn; para el caso de una emergencia en el Manejo de Residuos Sdélidos, las

brigadas funcionaran de la misma manera.
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115 Clasificacion de las emergencias

El sistema de clasificacién de emergencias se basa en aspectos como: severidad,

gravedad potencial del incidente, nivel de respuesta requerido y grado de afectacion

a las operaciones de la organizacion. La clasificacion de emergencias se divide en

tres niveles que van en orden ascendente:

a.

Conato de emergencia

Todo suceso de emergencia que puede ser controlado y solucionado de forma
sencilla y rdpida por el personal y medios de proteccién de la empresa. No se
requiere la activacién ni intervencién de los Equipos de Respuesta (Brigadas) de
la empresa, o de los Servicios de Ayuda Externa.

Emergencia Parcial

El suceso activara el Plan de Contingencias y requeriran la actuacion de las
brigadas, los cuales tomardn la responsabilidad de las acciones, utilizando
recursos propios de la empresa, pero posiblemente si se requiera los servicios
de ayuda externa. Representa una amenaza para el area afectada y requiere la
evacuacion del area.

Emergencia General

Cualquier incidente que la facilidad de convertirse en una amenaza potencial
para la vida, la salud, la propiedad, el medio ambiente y para las comunidades
vecinas. Los equipos de respuesta de la empresa y recursos propios no se
abastecen lo suficiente para controlar la emergencia y se requiere la
intervencién directa de los servicios de ayuda externa. Se requiere la evacuaciéon
total de la instalacion y del drea externa. Involucra la paralizacién total de las
operaciones de la instalacion.

11.6 Procedimiento en caso de emergencias

a.

Procedimiento para derrames

En caso de que el derrame se presente en terreno impermeabilizado, poner una
berma de tierra debajo del declive del residuo liquido (liquido combustible, o
similares) derramado o filtrado a fin de poder detener su avance.

Se podran colocar pafos absorbentes sobre la berma y al pie de ella, para
permitir el empozamiento y una mejor captura. Con la misma finalidad se
usaran rellenos o pafios absorbentes que luego serdn exprimidos dentro de
cilindros vacios.

En caso de que el derrame se presente en terreno no impermeabilizado el
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procedimiento sera el mismo, pero una vez recogido el derrame se procedera a

excavar el suelo hasta no encontrar filtraciones del derrame y los suelos

contaminados se llevaran se depositardn en cilindro vacié para su posterior

disposicion final junto con los demas residuos peligrosos.

b. Procedimiento contra incendios

Si el incendio es detectado por un trabajador, este dara la voz de alarma
y comunicard a la vez en forma inmediata y por los medios mads rdpidos
y oportunos a los miembros del Comité de Emergencia y a la Brigada de
Emergencia.

Se verificard y evaluara el riesgo y decidira la necesidad o no de ejecutar
las acciones contra incendio o evacuacion. Si el fuego no logra ser
apagado con los extintores, los brigadistas de incendios se retiraran del
lugar.

Solicite al personal de mantenimiento, el corte del suministro de
energia.

Solicite la intervencién de los equipos de apoyo externo (Cuerpo
General de Bomberos Voluntarios del Peru).

Continue con las operaciones de lucha contra el fuego hasta la llegada
del personal de apoyo externo (Cuerpo de Bomberos).

Al llegar la primera unidad del equipo de apoyo externo (Cuerpo de
Bomberos), el efectivo al mando de la unidad de bomberos asumira el
mando de las Operaciones.

¢. Procedimientos de primeros auxilios

Al producirse un accidente con lesién personal, el accidentado o la
persona que detecta a la victima avisara algun miembro del Comité de
Emergencia y al personal de la brigada a fin de que pueda recibir la
atencion requerida.

Al llegar al lugar del accidente, la Brigada de Emergencia que se haga
cargo de la victima procederd a evaluar la gravedad de la lesién.

Si la lesidn es leve, procederd a la atencion de la victima. Una vez
atendida la victima.

Sila lesidn es incapacitante y/o el estado de salud de la victima es grave,
la victima sea trasladada a un centro asistencial.

Al llegar los Servicios Médicos el facultativo a cargo evaluard a la victima
y determinara si requiere atencion en el lugar o requiere ser trasladado
a un centro asistencial.



147

PLAN ANUAL DE MINIMIZACION Y
MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS

2022

Revisado:
APD PL-S-003
Aprobado: Revisién/Fecha:
GGU 01/16-01-2022

e De requerir Unicamente atencion en el lugar, el médico atendera a la

victima y determinara el tratamiento a seguir.

e En caso de ser requerido el Servicio Médico trasladara a la victima en

una ambulancia al centro Médico que le sea indicado.

d. Comunicaciones de emergencias
Se debera contar con un Directorio de Emergencias interno y externo

actualizado, que sera de conocimiento del personal de Planta y deberd incluir

los correspondientes nimeros:

ORGANISMOS DE APOYO INTERNO

CARGO ‘

NOMBRE TELEFONO
Jefe de SISOMA Antonio Puescas Delgado 998169761
Supervisor de SISOMA Luis Rivera Palomino 926935760
Asistente de SISOMA Yurka Ferndndez Gutiérrez 981226707
Meédico Ocupacional Alain Duefias Vargas 998364510
ORGANISMOS DE APOYO EXTERNO
ENTIDAD DIRECCION TELEFONO
BOMBEROS Central
VOLUNTARIOS 116 /222-0222
BOMBEROS Punta Negra 231-5453
DELEGACION POLICIAL DE
LURIN Plaza de Lurin 430-2026
L L DEL PERU
POLICIA NACIONA PERU Antigua Panamericana sur km. 38.2 430-2139
CENTRO DE SALUD LURIN Santa Maria de Huachipa 371-1793

SEGURIDAD CIUDADANA DE
LURIN

Lurin

Serenazgo de la Municipalidad de

430-1789 / 989068747

ESSALUD

Central

430-1000
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XIl.

PREVENCION DE ACCIDENTES Y ENFERMEDADES OCUPACIONALES

Durante el manejo de los residuos sdlidos no peligrosos en especial los peligrosos hay la

posibilidad de suceder algin accidente de trabajo o adquirir alguna enfermedad por la

exposicién (contacto o inhalacidn) a determinado residuo por practicas incorrectas en el

manejo de los residuos sdlidos o mal uso de los equipos de proteccion personal.

Es por ello que se debe tener en consideracidn las siguientes pautas durante el manejo de los

residuos sélidos.

1.1

Respetar la rotulacion de los cilindros al depositar los residuos.
Mantener el drea despejada y con libre acceso.

Mantener el orden y limpieza.

Mantener los cilindros debidamente tapados.

Conocer los procedimientos a seguir en caso de una emergencia.

Usar los equipos de proteccion personal adecuados para cada trabajo.

Equipos de proteccion personal
Todo el personal debe contar y hacer uso de los equipos de proteccion personal
adecuados, para el manejo de los residuos sélidos, los cuales deberan estar
directamente relacionados con los riesgos al tipo de residuo a manipular.

e (Casco

e Lentes de Seguridad.

e Respirador de media cara con cartuchos para polvo y/o gases.

e (Guantes.

e (Calzado de seguridad.

e Ropa de trabajo.
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1.2

Proteccion Auditiva |~ | Proteccion Para Cabeza

g —
lq ;i

Proteccién Respiratoria ——

Proteccién Visual

Accesonos

s

§—

Proteccién Para
Manos

Ropa de Proteccion g

Proteccion Para Pies

Figura 8. Equipos de proteccion personal.

Nota: Adicionalmente deben usar traje de seguridad si se trata de residuos

peligrosos y en el area de segregacién y almacenamiento.

Capacitacion y entrenamiento al personal

Por intermedio del Area de Capacitacién y Seguridad Salud y Medio ambiente se

coordinan las actividades de capacitacion y enterramiento del personal para

atender una posible emergencia.

El personal deberd ser capacitado en la atencidon de emergencias, prevencién de

accidentes y enfermedades ocupacionales derivadas del manejo de residuos

sélidos.
a. Temas de capacitacion
e Segregacion adecuada de residuos sélidos.
e Lossimulacros contra incendios.

e Procedimientos para controlar un derrame.

e Losriesgos de salud y seguridad inherentes a la labor.

e El correcto uso de los Equipos de Proteccidn Personal.
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b. Temas de entrenamiento
e Simulacros contra incendios.
e Simulacros de evacuacion.

e Simulacros de derrames.
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I. INTRODUCCION

MOTORES DIESEL ANDINOS S.A. Con la finalidad de dar cumplimiento a las disposiciones
establecidas por la Ley del Sistema Nacional de Defensa Civil N° 19338, sus modificatorias y el
Nuevo Reglamento de Inspecciones Técnicas de Seguridad en Edificaciones , aprobado segln
Decreto Supremo N° 058-2014-PCM; ha elaborado para sus instalaciones un PLAN DE
SEGURIDAD Y/O EVACUACION, el mismo que servira para hacer frente a situaciones de
emergencia, con lo que se obtendra salvaguardar la integridad fisica y salud de las personas
(estudiantes, personal administrativo, visitantes y de servicio).

Este Plan de Seguridad esta preparado para la prevencion y actuacion del personal en caso de
ocurrencia de eventos que por su naturaleza y magnitud pueden ocasionar dafios a la integridad
fisica, al patrimonio y al medio ambiente, este plan no solo contempla fendmenos como lluvias,
sismos, sino también desastres inducidos por la mano del hombre como incendios, derrame de
sustancias quimicas, delincuencia, pandillaje, convulsion social, accidentes de trabajo, para los que
establecerd un Plan de Contingencia, donde se describira las acciones a tomar en cada caso.

Se incluye un Plan de Evacuacion, que indica como hacer el abandono de la edificacién en un
tiempo prudencial y efectivo, donde todo el personal tiene que desplazarse a la parte externa del
local ubicandose en las zonas seguras previamente establecidas. Para llevar a cabo este Plan, se
cuenta con una organizacion cuyos integrantes estan ampliamente capacitados y entrenados, con
responsabilidades y funciones especificas para actuar correctamente en caso de ocurrencia de una
emergencia; para ello también se cuenta con medios de comunicacion adecuados.

1. OBJETIVOS

Este Plan de Emergencia tiene por objetivo planificar acciones de respuesta en casos de
Emergencias o Desastres, basadas en evaluacion de las condiciones riesgosas presentes en el lugar y
entorno del local de Motores Diesel Andinos S. A.

- Organizar al personal, clientes y visitantes para poder realizar acciones que les permitan proteger
su vida e integridad en situaciones peligrosas.

- Dirigir los procedimientos de evacuacién y control de emergencias, priorizando la importancia de
la vida, brindando atencion a heridos y afectados.

- Controlar factores de vulnerabilidad fisica, reduciendo condiciones riesgosas, evaluando y
mejorando los resultados de procesos de evacuacion tanto reales, como simulados vy
retroalimentar la Seguridad de los ocupantes de MODASA.

I11. DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

MODASA tiene como giro principal produccion y comercializacion de buses, chasises y grupos
electrdgenos.

La instalacion de Motores Diesel Andinos S. A., estan ubicadas en la Av. Antigua Panamericana
Sur Km. 38.5 - Lurin tiene un area de 44,421 m2 para Modabus y 35,390 m2 para Modapower; las
construcciones de material noble, aligerados y estructuras metalicas de reciente construccion.

En esta planta laboran aproximadamente 550 personas para Modabus y 150 para Modapower.
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IV. COMITE DE SEGURIDAD

Definicién

Es un conjunto de personas representativas de la empresa, que desarrollan y ejecutan actividades
de Defensa Civil en MODASA.

Sus acciones se orientan a proteger la integridad fisica del personal y los visitantes, asi como su
patrimonio ante los efectos destructivos de los fenémenos de origen natural y/o tecnoldgico que
producen desastres.

Es un organismo compatible en sus objetivos con los del Sistema Nacional de Defensa Civil
(SINADECI).

Funciones Bésicas del Comité

1.- Representar a la Empresa en lo referente a Defensa Civil con proyeccion a la comunidad.
2.- Elaborar y/o actualizar el Plan de Proteccién y seguridad de la planta.
3.- Organizar las Brigadas de Defensa Civil, la Capacitacion y los Simulacros.

4.- Coordinar las acciones de proteccién y seguridad con el Municipio, PNP, Bomberos, Hospitales,
etc.

5.- En la fase de emergencia, activar el Centro de Operaciones de Emergencia (COE), dirigiendo y
controlando las acciones y disposiciones que se hayan planificado.

Coordinador del Sistema de Emergencia

El Comité de Seguridad MODASA esta presidido por el Gerente de Gestion de Capital Humano, las
funciones de Coordinador del Sistema de Emergencias en MODASA es desarrollada por el jefe del
Departamento de Seguridad y Salud en el trabajo; en su ausencia lo reemplazara el Supervisor de
Seguridad y Salud en el trabajo o el Asistente de Seguridad. El presidente del Comité mantendra los
nombres para cada funcién del Comité.

Conformacién del Comité de Sequridad - MODASA
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VI BRIGADAS DE EMERGENCIA
Definicion
Las Brigadas son el érgano operativo de Seguridad y estdn integradas por trabajadores de

MODASA y de empresas que le prestan servicios en mantenimiento, seguridad, etc. Esta integrado
por alrededor del 10 % de su personal.

Organizacion de Brigadas

Las Brigadas de Emergencia estan constituidas por personal de la empresa (Brigadistas), quienes
actuando en forma voluntaria y bajo un comando, apoyan antes, durante y después de la
ocurrencia de un desastre o emergencia. Teniendo sustento legal en el Art. 12° del Reglamento del
Sistema de Defensa Civil, DS N° 005-88-SGMD.
Las Brigadas organizadas en MODASA son:
O Brigada de Evacuacién.
Brigada de Primeros Auxilios.

0 Brigada de Lucha contra Incendios.

[0 Brigada de Materiales Peligrosos
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Para el funcionamiento eficiente de las Brigadas de Emergencia, la empresa propicio la
capacitacion y adiestramiento de los Brigadistas en los temas que son materia de su misién, a
fin de que puedan intervenir en una emergencia para aliviar el dolor o sufrimiento del ser humano,
ante los efectos de desastres, rescatando a las personas del peligro, llevandolas hacia las zonas
seguras Y brindarles los primeros auxilios.

VI MISION DE BRIGADAS

Brigada de Evacuacion

Antes (fase preventiva):

Reconocer las zonas criticas, de seguridad, rutas de evacuacion, zonas de reunion internas y
externas (Zona de Refugio).

Ubicar y conocer el manejo del sistema de Alarma, evacuacion, camillas y botiquines de primeros
auxilios.
Durante (fase operativa):

Dirigir al personal y visitantes, hacia las zonas de seguridad internas, externas y las zonas de
refugio.

Transmitir los mensajes de aviso y coordinacion de la evacuacion de la planta.
Después (fase de rehabilitacion):

Participar en las acciones de control, seguridad y evacuacion. Evitar el retorno de personas al
local hasta su verificacion.

Brigada de Primeros Auxilios

Antes (fase preventiva):

Capacitarse en Primeros Auxilios basicos, transporte de victimas, bioseguridad.

Revisar y mantener el botiquin de primeros auxilios.

Durante (fase operativa)

Brindar los primeros auxilios a heridos y personas enfermas, solicitan el apoyo y auxilio de los
servicios de emergencia, para trasladar a las victimas que lo requieran.

Después (fase rehabilitacion)

Apoyar en mantener a las personas fuera del local hasta que se concluya la revision de seguridad.

Seleccionar el lugar para ubicar las victimas en espera de transporte a los centros asistenciales
de emergencia (zonas de atencion y concentracion).

Realizar la reposicion de materiales del botiquin de primeros auxilios.

Brigada de Lucha Contra Incendios
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Antes (fase preventiva):

Capacitarse en prevencion de incendios y manejo de extintores, gabinetes contra incendio,
ubican llaves de corte del fluido eléctrico.

Colaborar vy estar al tanto con la actualizacion del Plano de ubicacion de extintores, gabinetes y
recursos contra incendio.
Durante (fase operativa):

Revisar la planta (si las condiciones de seguridad en planta lo permiten: colapso estructural /
incendio estructural, emisiones, etc.).

Combatir amagos de incendios, cortar el fluido eléctrico, activar alarmas.

Después (fase de rehabilitacion):
Controlar la permanencia y evacuacion de personas al exterior de la planta.

Evaluar las condiciones de seguridad antes de autorizar el retorno de personas a la instalacién de la
planta.

Recibir las notificaciones de personas atrapadas, solicitar el rescate a los servicios de emergencia.

Informar a servicios de emergencia los lugares de riesgo como carga de combustible, materiales
peligrosos, distribucion, ubicacion de los tableros de energia eléctrica, otros recursos necesarios en
su labor.

Brigada de Materiales Peligrosos

Antes (fase preventiva):

Capacitarse en la identificacion de materiales y sustancias peligrosas, procedimientos de respuesta
inicial en incidentes, evacuacion de la Instalacion, estrategias de extincién de los materiales.
Verifican condiciones de almacenamiento seguro y separacion de materiales y  sustancias
peligrosas.

Durante (fase operativa):

Generar la alarma de incidente con Materiales Peligrosos, orientan el proceso de evacuacion a favor
del viento y a distancias determinadas por procedimientos de la Guia de Respuesta para
Emergencias (GRE).

Después (fase de rehabilitacion):

Controlar la permanencia y evacuacion de personas al exterior de la planta.  Evaluar las
condiciones de seguridad antes de autorizar el retorno de personas a la instalacion de la planta.

Acordonar las zonas afectadas por derrames, emisiones o peligros existentes.

Informar a los servicios de emergencia que acudan en apoyo, lugares de riesgo carga combustible
principal, materiales peligrosos, distribucion, ubicacién de los recursos necesarios en la labor de
contencion y control de incidentes.

Generar la solicitud de materiales y equipos para reponer los utilizados en las situaciones de
emergencia.
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VIl. EVALUACION DE RIESGOS

Riesgos Analizados

Se analizan los principales riesgos que podrian afectar a la instalacion de MODASA.,
seleccionados en relacion con los eventos adversos y situaciones provocadas por la naturaleza,
la accién del hombre, y/o interaccion de los anteriores, que corresponden a la ciudad.

Riesgos:
o Derrumbes
o Incendios
o Explosiones
o Emisiones y Derrames
o Inundaciones y/o Aniegos
Amenazas:
o Actividad sismica.
o Fendmenos climéticos con repercusiones locales.
o Obsolescencia de conexiones, redes y tuberias.
o Delincuencia, violencia social y/o politica.
Vulnerabilidad:
o Desconocimiento de riesgos
o Acumulacién de carga combustible.
o Ausencia de procedimientos y planes de contingencia.
o Recursos de respuesta insuficientes o desconocidos.
o Ingreso de publico a la instalacion.
o Recepcién de carga y/o correo.
o Sabotaje, secuestros, robo sistematico, otros.

Riesgo de Derrumbe

Los riesgos de derrumbe en el local de MODASA pueden ser causados por:

e Actividad Sismica

Corresponde a la realidad del territorio nacional. Es posible un derrumbe parcial o total de las
estructuras de la planta, durante una actividad sismica con magnitud a partir de siete grados en la
escala de Richter, y efectos indicados en la escala de Mercalli. Sin llegar a colapsar las estructuras
es posible que se presenten dafios en muros, columnas, vigas, techos, con magnitudes entre cinco y
seis grados (Escala Richter). Valoracion: Bajo/ Medio segln evaluacion Cuadro N° 1.

o Explosiones

Este riesgo es probable en la ocurrencia de fuga de gases con capacidad de saturacion explosiva
Grupo 2: GLP, GNC, etc., al estar la zona saturada en proximidad o contacto con llama o calor, los
dafios serian considerables en la proximidad de alcance de la onda expansiva a distancias de diez
hasta los veinte metros, con efecto principal sobre ventanas y puertas. Valoracion: Bajo/ Medio
segun evaluacion Cuadro N° 1.

e Incendios
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En la posibilidad de incendios con una duracion mayor a dos horas y sometiendo las estructuras a
temperaturas mayores a novecientos grados centigrados durante todo el periodo, podria ocurrir
colapso parcial o total de estructuras metéalicas.

El requisito es tener carga combustible en el lugar (gases, combustibles gases y liquidos) no
atender el incendio en su desarrollo (enfriar / ventilar). Dafios parciales pueden suceder en areas
especificas (almacenes, talleres, tanques, cilindros). Valoracion: Bajo/ Medio segln evaluacién
Cuadro N° 1.

e Equipo, maquinas sobre la estructura
Esta posibilidad es parcial, relacionada con la falla provocada, al exceder capacidad de carga de la
estructuras, con equipos, maquinas, tanques (area limitada). El uso de las estructuras esta
relacionado con actividades de planta, alejandose de la seguridad exceder el disefio. Valoracion:
Bajo/ Medio segun evaluacién Cuadro N° 1.

Riesgo de Incendio

Los tipos de riesgo de incendio en la instalacion de MODASA son:

e Inicio eléctrico.

Es posible una situacion de incendio por fallas, averias, en el cableado de equipos, maquinas,
tomacorrientes, luminarias tableros, etc. Su evolucién estara limitada por el oportuno corte de
energia en las zonas afectadas, accion que deberia ocurrir en forma automatica en los tableros de
control eléctrico al accionarse el (los) contactor (es) termomagnético(s) del area. La probabilidad de
ocurrencia es minima. Valoracion: Bajo/ Medio segun evaluacién Cuadro N° 1.

e Combustible liquido

Este riesgo estd presente en los lugares donde se almacena materiales combustibles y/o
inflamables y sus componentes y equipos (envases, tanques, etc.); que si entran en contacto con
objetos, cuya temperatura sea suficiente para alcanzar la ignicion (chispa, llama), podrian iniciar
fuego con reaccion inicial (deflagracion/explosion), si concentran gases.

Otra posibilidad diferente del mismo origen constituye el uso deliberado de combustible (por lo
general liquido: gasolina, diesel), como medio para provocar incendioy estd relacionado con el
derrame e inmediata inflamacién en ambientes con carga combustible sélida (tapices, papel,
cartén, madera, etc.) y/o liquidos, gases combustibles en lugares de almacenamiento (almacenes,
talleres, vehiculos, puntos de acopio donde haya residuos de liquidos peligrosos). Valoracion: Bajo/
Medio segln evaluacion Cuadro N° 1.

e Solidos combustibles

De los ambientes inspeccionados en planta, existen los que tienen mayores probabilidades de
desarrollar un siniestro por carga combustible de tipo sélida (tapices, papel, madera, carton,
etc.), como almacenes de materiales e insumos, donde su desarrollo esta relacionado con fuegos
de inicio eléctrico. También puntos de acopio de residuos sélidos, donde su desarrollo podria estar
relacionado a fuegos de inicio por chispas o fuentes de calor propias de actividades o trabajos
cercanos que se realicen (soldadura, esmerilado etc.).

Aln eliminando estas amenazas, es posible que se inicie un fuego en solidos por motivos
que son menos frecuentes,y la evolucién seria la esperada en materiales sélidos, debiendo
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considerarse la posibilidad de evacuacion por la presencia de humo y luego la extincion del
incendio. Valoracion: Bajo/ Medio segln evaluacién Cuadro N° 1.

Riesgo de Explosiones

Los riesgos de una posible explosion en la instalacion de MODASA son:

Trabajos de soldadura o corte en recipientes llenos de sustancias explosivas o inflamables

Los trabajos de soldadura o corte en recipientes llenos de sustancias explosivas o inflamables
pueden generar incendios u explosiones que podrian originar grandes dafios personales y/o
materiales si es que no se toman las medidas de proteccion y reserva de todas las condiciones de
seguridad necesarias. Los dafios serian considerables en la proximidad de alcance de la onda
expansiva a distancias de diez hasta los veinte metros, con efecto principal sobre ventanas y puertas.
Valoracién: Bajo/ Medio segun evaluacion Cuadro N° 1.

Trabajos de soldadura o corte en envases que hayan contenido sustancias o gases explosivos o
inflamables

No se deben de efectuar trabajos de soldadura o corte en envases que hayan contenido sustancias o
gases explosivos o inflamables, sin antes haber limpiado y desgasificado los envases con vapor u
otro medio eficaz. Ante una explosion los dafios serian considerables en la proximidad de alcance
de la onda expansiva a distancias de diez hasta los veinte metros, con efecto principal sobre
ventanas y puertas. Ver Tabla Analisis de Riesgo (Trabajos de soldadura o corte en recipientes
llenos). Valoracion: Bajo/ Medio segun evaluacién Cuadro N° 1.

Riesgo de Emisiones y Derrames
Los riesgos de emisiones y derrames de materiales peligrosos en MODASA son:

e Gas Natural Comprimido
Es posible una emisién o incendio en la planta provocadas por averia en tuberias, valvulas,
quemadores y/o accesorios en instalacion de GNC en los vehiculos. Valoracion: Bajo/ Medio
segun evaluacion Cuadro N° 1.

o Oxigeno

Esta posibilidad tiene relacion equipos de oxicorte que combinan los gases oxigeno y acetileno, en
equipos de soldadura autégena y corte. Este riesgo esta relacionado con averias en valvulas,
mangueras y/o accesorios. Reaccion por contacto con grasa. Valoracion: Bajo/ Medio segun
evaluacion Cuadro N° 1.

e Acetileno

Esta posibilidad tiene relacion equipos de oxicorte que combinan los gases oxigeno y acetileno, en
equipos de soldadura autégena y corte. Este riesgo esta relacionado con averias en valvulas,
mangueras y/o accesorios. Reaccion por con plata, cobre. Valoracion: Bajo/ Medio segun
evaluacion Cuadro N° 1.

e Acido (baterias)
El derrame de este liquido corrosivo esta relacionado con los procesos industriales donde se utiliza
almacena, estiba, descarga y trasvasa. Valoracién: Bajo/Medio segun evaluacion Cuadro N° 1.
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e Liquidos Peligrosos (aceites, diesel, solventes etc.)

Es posible que liquidos peligrosos como aceites, diesel etc. puedan sufrir derrames o fugas desde
cilindros (aceites, solventes) o desde su tanque de almacenamiento (diesel) debido principalmente a
su deficiente o inadecuado almacenamiento, estiba, descarga y trasvase. Valoraciéon: Bajo/ Medio
segun evaluacion Cuadro N° 1.

e Residuos de Liquidos Peligrosos (aceites, solventes, pinturas etc.)

Es posible que los residuos de liquidos peligros como aceites, solventes, pinturas etc. puedan sufrir
fugas o derrames por inadecuado almacenamiento, estiba, descarga y trasvase, asi como también
por deficientes condiciones del cilindro o tanque de almacenamiento. Valoracion: Bajo/Medio
segun evaluacion Cuadro N° 1.

e Gas Licuado de Petrdleo
Es posible la fuga del GLP desde sus cilindros por falla u obsolescencia en valvulas, tuberias,
mangueras, etc. Valoracion: Bajo/ Medio seguln evaluacion Cuadro N° 1.

e Insumos Quimicos

Es posible el derrame o emisién de los insumos quimicos utilizados en el trabajo con resinas y
fibra de vidrio. Sus consecuencias estaran relacionadas con las caracteristicas de cada insumo
(corrosivos, irritantes, toxicos inflamables, etc.) sus cantidades son limitadas o moderadas.
Valoracién: Bajo/ Medio segun evaluacion Cuadro N° 1.

e Fredn (Aire acondicionado)

Es posible la fuga del Fredn gas desde cilindros por fallas en tuberias, valvulas generando emisiones
contaminantes y el desplazamiento del oxigeno en espacios confinados. Valoracion: Bajo/ Medio
segun evaluacion Cuadro N° 1.

Riesgo de Inundacién o Aniego

Los riesgos de inundacion o aniego en el local de MODASA pueden ser causados por:

e Averia en sistema de agua
Es posible un aniego parcial o total de la planta provocado por averia de tuberias, valvulas de
control, grifos y/o accesorios en instalaciones de agua potable de planta.

Hay posibilidad de dafios apreciables a las instalaciones: Revestimientos, maquinas, almacenes,
instalaciones diversas en el primer nivel, sistemas eléctricos, etc. Valoracién: Bajo/ Medio segun
evaluacion Cuadro N° 1.

e Averias en sistema de desagtie y/o alcantarillado
Esta posibilidad tiene efecto sobre las instalaciones, basicamente afectaria a los ambientes
préximos 0 debajo de servicios, tuberias y/o pozos sépticos. Se incluye desborde de acequias.
Valoracién: Bajo/ Medio segun evaluacion Cuadro N° 1.

e Incendios

En la posibilidad de un incendio el uso de agua para labores de control y extincién, se prevén
dafios parciales por el riesgo analizado. La carga combustible afin al uso de agua en caso de
incendio en planta, est& en almacenes de insumos y los archivos de documentos. Valoracion: Bajo/
Medio segln evaluacion Cuadro N° 1.
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e Lluvias torrenciales
Aunque no es un fenémeno climético frecuente en la costa del pais, no esta descartado como una
posibilidad, (existen datos de casuistica reciente al respecto).

Requisito, la acumulacion de agua en las azoteas por la falta de gradiente, drenaje, fisuras en
sector(es) del material de construccion y revestimiento de los techos de la planta. Valoracién: Bajo/
Medio segun evaluacion Cuadro N° 1.

e Accion deliberada

Es posible el intento de averia o sabotaje de un servicio como una forma de protesta, reclamo,
atentado contra la empresa por razones laborales y/o alteracidn social, politica, vandalismo. Sus
dafios estaran en relacion con el (las) area (s), construccion y revestimiento de los ambientes.
Valoracién: Bajo/ Medio segun evaluacion Cuadro N° 1.

VII1. PLAN DE CAPACITACION
Capacitacion del Personal

Para alcanzar los objetivos de capacitacion del personal y poder conformar las Brigadas de
Evacuacion, Primeros Auxilios, Lucha contra Incendios y Materiales Peligrosos se planificd,
program0y ejecutd un plan de capacitacion del personal de MODASA en los temas:

Prevencion de Incendios y Manejo de Extintores.
Evacuacion en Caso de Sismo o Desastre.

Primeros Auxilios.

Almacenamiento de Materiales y Sustancias Peligrosas

Personal participante:

Setenta (50) personas entre funcionarios y empleados de MODASA quienes conforman las
Brigadas de Emergencia.

Modalidad:

Se empled el sistema de capacitacion interactiva para adultos, en sesiones diarias de hasta
dos horas lectivas por tema y abarcando aspectos tedricos y practicos. De acuerdo a los

certificados y manuales que se adjuntan.

Calendario vy Sede:

Se realizaran las sesiones de capacitacion durante los meses de Agosto y Octubre 2009; en
horas de la tarde, en la planta de Av. Antigua Panamericana Sur Km. 38.5 - Lurin. Para fines del
afior 2009 se estara convocando a la formacion de Brigadas de Planta Lurin y el afio 2010 se ha
programado las charlas de induccidn a todas las brigadas a partir de enero.
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IX. PLAN DE RESPUESTA PARA EVACUACION EN CASO DE EMERGENCIA
A continuacion, se detalla el Plan de Evacuacion en las dos plantas de MODASA.

Mision:

El Plan de Evacuacion, tiene por objetivo principal permitir la evacuacion de las personas de
la planta, en forma rapida, ordenada, con la mayor seguridad posible, protegiendo la vida e
integridad fisica y psiquica de los ocupantes del edificio, reduciendo los dafios personales 'y efecto
en las operaciones de planta.

Definiciones:

Evacuacion: Procedimiento ordenado y seguro de deshabitar, en el menor tiempo posible, parte o
toda la instalacion de la Empresa que ha sido declarada en “Emergencia”, ante la presencia
inminente de riesgos para la salud, integridad fisica, dafios a los bienes de la empresa o al medio
ambiente

Ruta de Evacuacién: Via de salida previamente habilitada para minimizar riesgos durante la
evacuacion del personal.

Area de Reunion: Area interna y/o externa que reune condiciones adecuadas de seguridad y
proteccién destinadas al personal en casos de evacuacion.

Zona de Seguridad en Caso de Sismo: Parte interna de la estructura de la edificacién que por
reunir condiciones de seguridad y proteccion adecuadas, son destinadas para que el personal las
ocupe durante un movimiento sismico.

Causas que Motiven una Evacuacion:
1. Sismo o Terremoto.
2. Amenaza, presencia u accion detonante de artefacto explosivo.
3. Incendio, explosién, derrame y/o fuga de Materiales Peligrosos.

Cobertura de Evacuacion: Teniendo en cuenta las causas que lo originan y los riesgos, la
evacuacion puede ser:

1. Parcial: Limitada a deshabitar sélo el area operativa, zonas comprometidas o ambientes
predefinidos.

2. Total: Aquella que debido al riesgo generalizado hace necesaria la evacuacion total del
personal de la empresa, visitantes, clientes y/o proveedores.

Areas Operativas: Areas destinadas a las operaciones propias de las Brigadas de Emergencia.

Situacion de la edificacion:

Actual:
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Futura:

En el local de MODASA, las construcciones son de material noble, aligerados
mamposteria y estructuras metélicas. De construccion reciente.

Existen instalaciones con superficies metalicas (escaleras y pasarelas); existen zonas de
Seguridad internas y Areas de Reunion.

La planta recibe el viento desde el sur oeste.

Con los antecedentes de la edificacion y segun la evaluacion realizada, es posible que se registren
dafios en las instalaciones, acabadosy la construccion, desde sismos de seis grados y medio (en la
escala de Mercalli) en adelante, a partir de siete grados podrian ocurrir dafios que afecten partes de
las estructuras, después de ocho grados el nivel de afectacion podria provocar colapso total o parcial
de muros, estructuras.

Responsabilidades:

Del Coordinador del Sistema de Emergencia:

1.

4.

Disponer las medidas y acciones necesarias para garantizar el control de las emergencias en
forma rapida, eficiente y segura.

Solicitar a los organismos de ayuda externa, de ser necesario, el envio de unidades
especializadas.

Determinar el cese del estado de Emergencia, y ordenar el restablecimiento de las
operaciones.

Preparar el Informe de Investigacion de Accidente / Incidente, de ser el caso.

De las Brigadas:

1.

Iniciar las Operaciones de Primera Respuesta desplazando hasta el area designada, equipos,
herramientas, accesorios y suministros requeridos para la delimitacion de las zonas de
riesgo, la proteccion personal, atencién de primeros auxilios, el control de la emergencia,
recuperacion, mitigacion y apoyar al personal de los organismos de ayuda externa.

Evitar los impactos negativos directos e indirectos producidos por la emergencia.

En caso de necesidad, ordenar la evacuacion parcial o total de las instalaciones, teniendo en
cuenta la severidad y probabilidad de extension del area de impacto.

Del Personal en General:

1.
2.

3.

Dar aviso inmediato al Departamento de seguridad, cualquier situacion de emergencia.

Cumplir cabalmente, con responsabilidad y seriedad, las instrucciones dispuestas por las
Brigadas de Emergencia.

Participar activamente en los simulacros de emergencia programados por el Departamento
de Seguridad.

Medidas de Prevencién:
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1. Disponer la correcta sefializacion de las rutas de escape, areas de seguridad y de reunion.
2. Lasrutas asi como las salidas deben estar todo el tiempo libre de obstaculos.
3. Mantener actualizada una lista de las personas con impedimentos fisicos para que reciban
apoyo adecuado.
4. Mantener en lugar seguro los planos de evacuacion asi como el de los equipos y/o
maquinarias criticas.
5. Realizar simulaciones de evacuacion
6. Mantener un sistema de iluminacién de emergencia para casos de corte de fluido eléctrico.
Ejecucion:
Antes

Capacitar al personal en los conceptos basicos de comportamiento en caso de sismos 0 desastres,
atencion de primeros auxilios.

Durante

Generada la alarma de incendio y/o inicio de la actividad sismica se tomen las acciones
necesarias para propiciar, realizar Evacuacion Total de oficinas, talleres y planta de MODASA,
hacia zonas de reunién dentro de la planta, asistiendo a los heridos y lesionados que ocurran.

Después

Retomar el control de las acciones y verificar condiciones de seguridad alrededor de los
ambientes en la planta, reportando datos importantes para la seguridad de personas e
instalaciones, limitando el retorno de las personas al interior de la planta y oficinas, hasta
verificar la seguridad de los talleres, almacenes, ambientes etc.

Procedimiento de Evacuacion en caso de Sismo, Incendio, Desastre, Inundacién

1. Mantener la calma, es posible que la sefial de la alarma se deba a un simulacro, o la
activacién involuntaria en algun pulsador de alarma.

2. Si se inicia una actividad sismica oriéntese dentro del local hacia las Zonas Seguras. La
activacién de una alarma implica iniciar inmediatamente las acciones de evacuacion total del
local, considerando prioritario:

a)

Las puertas deben abrirse de inmediato y no se cerraran hasta que, las condiciones que
generaron la evacuacion cesen o impidan el retorno a las instalaciones (dafios graves en
estructuras, emisiones, energia a tierra).

""Nadie puede ni debe impedir la fuga en casos de emergencia’*

b) Evacuar totalmente la(s) zona(s) de planta afectada(s) por la emergencia, si es necesario toda

la planta (la posibilidad de colapso, determina riesgo grave para la vida, la caida de
materiales puede herir a las personas que se ubican en zonas de riesgo.

No correr (los heridos en sismos en su mayoria sufrieron caidas al correr por escaleras y
corredores). Mantener al grupo sereno, alerta.
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d) No gritar (muchas personas pierden el control de sus acciones ante los estimulos externos
muy severos: ruidos, vibracion, gritos, etc.). Mujeres y nifios son susceptibles a actitudes de

panico durante los sismos.

3. Al iniciar la evacuacion recuerde seguir las rutas descritas en el plano de evacuacion y marcadas

por la sefializacion de orientacion a las salidas (flechas).

4. Cuando se dirija a la(s) salida(s) de la planta, considere las siguientes posibilidades de riesgo:

a) Luminarias que podrian desprenderse y caer.
b) Vidrios de puertas y ventanas que pueden trizarse o proyectarse.
c) Estructuras y maquinas que pueden bloquear corredores y puertas.

"La solidaridad es esencial para lograr una evacuacion sin victimas rezagadas,

levante al que cae y continlie caminando"".

En casos de Sismo, Derrumbe, Incendio la prioridad de atencién maés alta la ostentan las
victimas atrapadas, los brigadistas de seguridad de planta deben  verificar la presencia de los
empleados y visitantes de planta en las zonas de  reunidn externas y reportar las ausencias

para determinar la necesidad de rescate de las victimas atrapadas.

5. Es responsabilidad de la Brigada de Evacuacién determinar posibles cambios de direccion o ruta

a seguir durante la evacuacion, son motivos de cambio en la ruta principal de evacuacion, los
siguientes:

a) Bloqueo de la ruta principal, puerta cerrada, escombros, humo, fuego
b) Presencia de vehiculo(s) siniestrado(s) en las puertas y rampas, alarma referida a vehiculo u

objetos con sospecha de explosivos en la zona.

c) Agitacion social o disturbios con uso de violencia enla misma zona.

6. La Brigada de Primeros Auxilios esta dedicada exclusivamente a brindar auxilio a heridos y

contusos, solicitando el traslado de heridos y/o enfermos al hospital.

El Personal de Seguridad debera cumplir con prohibir el reingreso de personas hasta que se
verifiquen las condiciones de seguridad estructural y servicios al interior de la planta.

Administracion:

Recursos humanos:

eCoordinador del Sistema de Emergencia

eBrigadas organizadas
- Brigada de Evacuacion
- Brigada de Primeros Auxilios
- Brigada de Lucha contra Incendios
- Brigada de Materiales Peligrosos

Recursos materiales:

Sefializacion de Sequridad para Evacuacion:

Sefales
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Flechas de orientacién a las Salidas

Zona segura en caso de Sismo

Extintores

Riesgo eléctrico / Peligro de Muerte

Zonas de Reunidn Internas

Botiquines de emergencia

AUXILIOS

Comando y comunicaciones:

Inicialmente se utilizard las puertas principales para centralizar las comunicaciones y
coordinacién (salvo compromiso por el humo del incendio, emisiones, derrames colapso o
blogueo), en esos casos se optara por las exteriores de la puertas que dan a la Av. Antigua
Panamericana Sur.

X PLAN DE RESPUESTA CONTRA INCENDIO

A continuacién, se detalla el Plan de Seguridad contra Incendios disefiado para la instalacion
de MODASA en la planta de Av. Los Frutales 202.

Mision:

El Plan de Seguridad contra Incendios, tiene por objetivo principal responder apropiadamente en la
eventualidad de un incendio 0 amago que ocurra en las instalaciones de las plantas, protegiendo la
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vida e integridad fisica y psiquica, de los ocupantes de la planta, reduciendo los dafios materiales y
sus efectos en las operaciones normales de la planta de MODASA.

Definiciones:

Amago de Incendio:

Fuego no controlado, el cual si no es detectado y extinguido répidamente, puede aumentar su
intensidad y extension hasta llegar a propagarse comprometiendo la vida, instalaciones, equipos y/o
medioambiente.

Ataque Inicial de Incendio:

Es una maniobra para el control de incendios en la cual se despliegan y posicionan equipos para
extincion de fuegos, efectuando maniobras ofensivas (ataque y extincion del fuego) y/o defensivas
(proteccidn de exposiciones y confinamiento del fuego).

Ventilacién:

Es la maniobra de remover el aire caliente, gases de combustion, y particulas en suspension (humo),
generadas por la accion del fuego, intercambiandolas por aire fresco y limpio del exterior, a fin de
incrementar el nivel de visibilidad en el area afectada, y evitar dafios a las personas, bienes,
instalaciones y/o medioambiente.

Evacuacion:

Es el procedimiento ordenado y seguro de deshabitar en el menor tiempo posible parte o toda la
instalacion de la Empresa que ha sido declarada en “Emergencia”, ante la presencia inminente de
riesgos para la salud y/o integridad fisica de los trabajadores, visitantes y/o proveedores, asi como
los bienes de la Empresa.

Situacion de la edificacion:

Actual:
La construccion de los edificios es de concreto y estructuras metalicas, con capacidad de carga
combustible, vehiculos estacionados, almacenes de solidos y liquidos.

La energia eléctrica estd sectorizada, instalaciones con el cableado empotrado.

Futura:

Con los antecedentes de edificacion y las cargas combustibles, es posible la evolucion de
incendios, que afecten seriamente planta, almacenes, archivos, talleres, vehiculos ensamblados; si
el fuego no es detectado y atendido de inmediato con los medios y agentes adecuados. Generando
siempre la alarma.

Responsabilidades:

Del Coordinador del Sistema de Emergencia:
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1. Disponer las medidas y acciones necesarias para garantizar el control de las emergencias en
forma rapida, eficiente y segura.

2. Solicitar a los organismos de ayuda externa, de ser necesario, el envio de unidades
especializadas.

3. Determinar el cese del estado de Emergencia, y ordenar el restablecimiento de las
operaciones.

4. Preparar el Informe de Investigacion de Accidente / Incidente, de ser el caso.

De las Brigadas:

1. Iniciar las Operaciones de Primera Respuesta desplazando hasta el &rea designada, equipos,
herramientas, accesorios y suministros requeridos para la delimitacién de las zonas de
riesgo, la proteccion personal, atencion de primeros auxilios, el control de la emergencia,
recuperacion, mitigacion y apoyar al personal de los organismos de ayuda externa.

2. Evitar los impactos negativos directos e indirectos producidos por la emergencia.

3. En caso de necesidad, ordenar la evacuacion parcial o total de las instalaciones, teniendo en
cuenta la severidad y probabilidad de extension del &rea de impacto.

Del Personal en General:
1. Dar aviso inmediato al Departamento de seguridad, cualquier situacion de emergencia.

2. Cumplir cabalmente, con responsabilidad y seriedad, las instrucciones dispuestas por las
Brigadas de Emergencia.

3. Participar activamente en los simulacros de emergencia programados por el Departamento
de Seguridad.

Medidas de Prevencién:

1. Tener disponible un listado actualizado de los miembros de las Brigadas y sus nimeros
telefénicos para casos de emergencia.

2. Disponer la colocacion y mantenimiento de un plano o croquis, en un lugar visible para
todos los trabajadores y visitantes, con la sefializacion de: rutas de evacuacion interna, rutas
de evacuacion externa, areas de reunion, zonas de seguridad, extintores, botiquin de
primeros auxilios.

3. Mantener las sefializaciones de seguridad: rutas de evacuacidn, areas de reunién y zonas de
seguridad en buen estado.

Ejecucion:
Antes de la situacion de Emergencia

Capacitar al personal sobre conceptos basicos de la prevencion de incendios y practicas del uso de
extintores y también del uso de mangueras de lucha contra incendio.
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Durante la situacion de emergencia
Generar la alarma de incendio y realizar procedimientos para el caso de emergencia, hasta que se
controle o revierta la situacion que gener¢ la alarma. Se prioriza el cuidado a la vida y la salud.

Después de la Emergencia

Retomar el control de las acciones y verificar las condiciones alrededor de los ambientes y local,
reportando informacion que sea importante para los bomberos y seguridad de las personas e
instalaciones.

Procedimiento en caso de Incendio o Explosién

1. Mantener la calma, es posible que la alarma se deba a un simulacro o problema técnico,
verifique la seguridad.

2. Laactivacion de la alarma implica iniciar inmediatamente las acciones de generacion de alarma
de Incendio:

a) Llamada de emergencia a la central de Bomberos 116, indicando claramente la
direccion, éarea(s) afectada(s) y si hay personas atrapadas o afectadas por la
emergencia en la planta.

Informar nimero telefénico y mantener libre para coordinaciones.

b) Evacuar totalmente la(s) zona(s) de planta afectada(s) por humo, si es necesario todas
las instalaciones (humo en un lugar determina riesgo grave para la vida). Tiempo
evacuacion: maximo 2 minutos.

c¢) Intentar la extincion del fuego en los casos de amago, con personas presentes en el lugar, con
medios suficientes: extintores, gabinetes contra incendio con capacitacion y entrenamiento
apropiado y la decisién para realizar la operacion.

Declarada la emergencia de incendio, el proceso de evacuacion debe ser precedido si es
posible de:

- Desconectar los equipos eléctricos en uso (maquinas, luminarias, aire acondicionado,
etc.), desde los tableros de control de la planta.

- Caminar rapido no correr, ubicar los corredores, escaleras y puertas hasta alcanzar las
zonas de seguridad externas a las instalaciones.

- Evitar pasar bajo objetos que estén desprendidos o pendiendo por el peligro de caida de
materiales, tuberias, cableado y/o vidrios.

- Tomar precauciones si es necesario abrir el cofre 0 maletera de un vehiculo, recuerde que
los metales conservan temperaturas altas.

- Separacion de otros vehiculos en caso de incendio en uno de ellos.
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10.

El Coordinador del Sistema de Emergencia, verificara que el personal y los visitantes logren
evacuar; generando en los casos necesarios el aviso para la atencion de rescate y de
personas que resulten heridas, lesionadas.

También es necesario, que uno de los Brigadistas (presente), brinde la  informacién
necesaria a los Bomberos, sobre ubicacion de accesos, extintores de fuego, tableros
de control eléctrico, materiales inflamables, reserva de agua, etc. que se requieran para el
control de la emergencia.

Es necesario mantener aislada la zona afectada, no retornando a ella hasta, que se
inspeccione y verifique la ausencia de condiciones peligrosas. Si queda aislado de otras
personas en situacion de incendio: cierre la puerta,  trate de destacar su presencia a través de
una ventana, trate de comunicarse  por teléfono o intercomunicador con la garita, si hay
humo en el ambiente, gatee no camine erguido, verifique temperatura de la puerta antes de
abrirla.

Al llegar la primera unidad del organismo de ayuda externa, el efectivo al mando, asumira el
Comando de las Operaciones en coordinacion con el Puesto de Comando de MODASA.

La Brigada de Incendios permanecerd en las instalaciones Unicamente si esta relne las
condiciones de seguridad y previa autorizacion del organismo de ayuda externa.

Todo el personal de la brigada de incendios que no tenga asignada ninguna actividad especifica
deberad permanecer en el Area de Reunién asignada por el Puesto Comando, hasta recibir las
ordenes del Jefe de Brigada.

Los Brigadistas apoyaran la labor del organismo de ayuda externa, iniciando las actividades de
salvamento de bienes, de acuerdo a las prioridades establecidas.

Controlada la emergencia, el personal brigadista procedera a efectuar las labores de
reacondicionamiento del area, bajo las 6rdenes del Jefe de Brigada.

Acciones de Mitigacién:

1.
2.

4.
5.

Apoyar en la remocion de escombros y limpieza de la zona afectada.

Al retirarse de la zona de impacto, el grupo que intervino, pasara por un proceso de
descontaminacion.

Ventilar el area abriendo puertas y ventanas para disminuir la concentracién del refrigerante en
el ambiente.

Limpieza de instalaciones y/o equipos afectados.

Iniciar los trabajos de limpieza de los equipos de proteccion y materiales utilizados.

Administracion:

Recursos humanos:
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eCoordinador del Sistema de Emergencia

eBrigadas organizadas
- Brigada de Evacuacién
- Brigada de Primeros Auxilios
- Brigada de Lucha contra Incendios
- Brigada de Materiales Peligrosos

Recursos materiales:

- Extintores de fuego de 6, 12 y 50 Kg.

- Gabinetes contra incendio debidamente presurizados.

- Plano de Evacuacion y Sefializacion

- Plano de Ubicacion de Equipos de Proteccién Contra incendios
- Cartilla de Teléfonos de Emergencia

Comando y comunicaciones:

Inicialmente se utilizara la zona exterior de la puerta principal, para centralizar las
comunicaciones y coordinacién (salvo compromiso por humo del incendio) en el caso se varia el
lugar de comando al exterior de las puertas principales, a una distancia prudente y a favor del
viento, evitando el humo y caida de escombros.

XI. PLAN DE RESPUESTA A DERRAME Y/O FUGA DE MATERIAL PELIGROSO

A continuacién, se detalla el Plan de Respuesta a Derrames y/o Fugas de Materiales Peligrosos
disefiado para las instalaciones de MODASA en sus plantas de Av. Los Frutales.

Definiciones:

Material Peligroso (Mat-Pel) : Cualquier sustancia, mezcla de sustancias y/o sus residuos, que
estando en su contenedor o fuera de él, posea un riesgo razonable para la salud de las personas, las
instalaciones, y el medio ambiente, en virtud a sus propiedades fisico quimicas. Estos materiales
peligrosos se encuentran regulados bajo normas internacionales y se encuentran clasificados en 9
clases, las cuales incluyen: Explosivos, Gases, Liquidos, Solidos, Oxidantes, Venenos, Radiactivos,
Corrosivos, y otros Materiales Peligrosos no incluidos en las clasificaciones anteriores.

Contenedor. Todo recipiente en el cual se almacena y/o transporta materiales peligrosos, estos

incluyen: tanques estacionarios, camiones tanque (cisterna), cilindros, tambores, botellas, cajas,
bolsas, etc.
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MSDS - Material Safety Data Sheets: Fichas de Datos para la Seguridad de Materiales, es la
informacidn relativa a los materiales peligrosos, en la cual se establece el nombre del producto, y
sus sindnimos o nombres comerciales, las caracteristicas fisico — quimicas, los riesgos para la salud
asociados a la exposicion al material, acciones para casos de fugas, derrames, e incendios, medidas
de primeros auxilios, entre otra informacion importante.

Descontaminacion: Proceso en el cual las particulas contaminantes de un material peligroso, son
retiradas mecanicamente 6 son neutralizadas quimicamente, eliminando sus propiedades peligrosas
evitando su propagacion o efectos adversos.

Evacuacion: Es el procedimiento ordenado y seguro de deshabitar en el menor tiempo posible parte
0 toda la instalacion de la Empresa que ha sido declarada en “Emergencia”, ante la presencia
inminente de riesgos para la salud y/o integridad fisica de los trabajadores, visitantes y/o
proveedores, asi como los bienes de la Empresa.

Primera Respuesta: Procedimientos iniciales que se deben aplicar, al llegar al lugar de un
incidente durante el cual se confirma la presencia y/o identificacion de un Material Peligroso, se
evalla la situacién y se establecen los requerimientos para el control de la Emergencia.

Ventilacion: Es la maniobra de remover 6 intercambiar en el area afectada, el aire contaminado por
los vapores de un material peligroso, generadas durante fugas y/o escapes, por aire fresco y limpio
del exterior, y evitar el riesgo para la salud del personal, dafio directo o indirecto a los bienes, y la
propiedad.

Mision:

El Plan de Respuesta a Derrames y/o Fugas de Material, tiene por objetivo principal responder
apropiadamente en la eventualidad de un derrame y/o fuga de algin material dentro de las
instalacion de la planta, protegiendo la vida e integridad fisica y psiquica de los ocupantes de la
planta, reduciendo los dafios materiales y a la salud de los trabajadores de MODASA.

Situacion de la edificacidn:

Actual:
La construccion de los edificios es de concreto y estructuras metalicas, con capacidad de carga
combustible, vehiculos estacionados, almacenes de solidos y liquidos peligrosos y no peligrosos.

Futura:

Por el almacenamiento de sélidos y liquidos peligrosos, es posible el posible derrame y/o fuga de
materiales, pudiendo afectar la planta, almacenes, talleres, vehiculos ensamblados; con riesgo de
ocasionar un incendio si una chispa o alguna fuente de calor cercana hace contacto con el material o
también pudiendo afectar a la salud del personal por el desprendimiento de vapores y/o humos
toxicos de los materiales y/o sustancias.

Responsabilidades:

Del Coordinador del Sistema de Emergencia:
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Disponer las medidas y acciones necesarias para garantizar el control de las emergencias en
forma répida, eficiente y segura.

Solicitar a los organismos de ayuda externa, de ser necesario, el envio de unidades
especializadas.

Determinar el cese del estado de Emergencia, y ordenar el restablecimiento de las
operaciones.

Preparar el Informe de Investigacion de Accidente / Incidente, de ser el caso.

De las Brigadas:

1.

Iniciar las Operaciones de Primera Respuesta desplazando hasta el area designada, equipos,
herramientas, accesorios y suministros requeridos para la delimitacion de las zonas de
riesgo, la proteccion personal, atencion de primeros auxilios, el control de la emergencia,
recuperacion, mitigacion y apoyar al personal de los organismos de ayuda externa.

Evitar los impactos negativos directos e indirectos producidos por la emergencia.

En caso de necesidad, ordenar la evacuacion parcial o total de las instalaciones, teniendo en
cuenta la severidad y probabilidad de extension del area de impacto.

Del Personal en General:

1.
2.

Dar aviso inmediato al Departamento de seguridad, cualquier situacion de emergencia.
Cumplir cabalmente, con responsabilidad y seriedad, las instrucciones dispuestas por las
Brigadas de Emergencia.

Participar activamente en los simulacros de emergencia programados por el Departamento
de Seguridad.

Medidas de Prevencién:

1. Tener disponible un listado actualizado de los miembros de las Brigadas y sus nimeros
telefénicos para casos de emergencia.

2. Disponer la colocacion y mantenimiento de un plano o croquis, en un lugar visible para
todos los trabajadores y visitantes, con la sefializacién de: rutas de evacuacion interna, rutas
de evacuacion externa, areas de reunién, zonas de seguridad, extintores, botiquin de
primeros auxilios.

3. Disponer de las Hojas de Seguridad (MSDS) de todos los materiales peligrosos utilizados
en las plantas.

4. Mantener las sefializaciones de seguridad: rutas de evacuacion, areas de reunion y zonas de
seguridad en buen estado.

Ejecucion:

Antes

Capacitar al personal sobre conceptos basicos de Manejo y Almacenamiento de Materiales
Peligrosos.

Durante
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Generar la alarma de emergencia y realizar procedimientos para el caso de emergencia, hasta que
se controle o revierta la situacion que gener6 la alarma. Se prioriza el cuidado a la vida y la salud.

Después

Retomar el control de las acciones y verificar las condiciones alrededor de los ambientes y local,
reportando informacién que sea importante para los bomberos y seguridad de las personas e
instalaciones.

Procedimiento en caso de Derrames y/o Fugas de Materiales Peligrosos

1. Cuando una fuga y/o derrame de material peligroso sea detectada por un trabajador:
La persona que detecta el riesgo dara la voz de alerta activando la alarma o sirena de
emergencia mas cercana, en caso el area o local no cuente con un sistema de alarma comunicara
en forma inmediata y por los medios mas rapidos y oportunos al Departamento de Seguridad.

2. Al activarse el sistema de alarma, el Departamento de Seguridad, evaluara el riesgo alertado, y
decidira:
a) Lanecesidad de realizar acciones de Evacuacion.
b) La intervencion de la(s) Brigada(s).
¢) Si no se requiere evacuar las instalaciones o la intervencion de las brigadas y la puesta en

ejecucién de los procedimientos de respuesta, No se Declarara la Emergencia, y se tratara
como accidente del proceso.

3. La cobertura inicial de la evacuacion de las instalaciones en caso de fuga y/o derrame de
material peligroso, comprendera toda el area operativa comprometida en la emergencia, se
efectuard una evacuacién inicial por lo menos 60 m de ancho y 150 m de largo en direccién
barlovento desde el area de impacto.

4. Para afrontar una fuga y/o derrame de material peligroso, se procedera a desplazar hasta el lugar
de la emergencia los equipos y suministros minimos necesarios:

a) Traje de proteccion personal adecuado al riesgo

b) Equipos de proteccion respiratoria adecuado al riesgo

¢) MSDS, Planos de la instalacion, e informacion adicional que sea requerida
d) Botiquin de Primeros Auxilios

e) Mangaveleta y/o Banderin para identificar direccion del viento

f) Barricadas, Conos para Trafico, Cintas para Delimitacion y/o Sogas

g) Suministros para Sellar Fugas

h) Herramientas Manuales

5. Al llegar al lugar de la emergencia, se instalara la mangaveleta 6 banderin y se verificara la
direccion del viento, a fin de establecer la ubicacion del apoyo logistico.

6. Se estableceran las Zonas de Riesgo, de acuerdo a la gravedad de la emergencia y extension de
la fuga, para lo cual se delimitaran colocando barricadas, postes, conos para trafico, cintas
delimitadoras, y/o sogas estableciendo:
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10.

11.

12.

13.

a) La Zona de Impacto (ZI1), la cual comprendera inicialmente desde el area directamente
involucrada hasta unos 20 metros en todas direcciones. En esta area ingresard solamente el
grupo de intervencion (GI).

b) La Zona de Acceso Restringido (ZAR), comprenderd un area de 10 metros en todas
direcciones desde la Zona de Impacto. En esta zona se instalara el grupo para
descontaminacion (GD).

c) La Zona de Espera (ZE), comprendera unos 10 metros en direccion sotavento, y se
extendera hasta 100 metros en direccion barlovento. En esta area se instalaran los
brigadistas de reserva, y el Puesto de Comando.

Los Brigadistas se distribuiran en grupos de trabajo y estaran equipados con:
a) Grupo de Intervencién: Equipo de proteccidn personal adecuado al riesgo.

b) Grupo de Rescate: se encontrarén listos a intervenir en ayuda del grupo de intervencion, y
estaran equipados con equipo de proteccion personal adecuado al riesgo.

c) Grupo de Descontaminacion: traje impermeable de PVC (incluido respirador con cartucho
y filtro adecuado).

d) Los otros brigadistas, realizardn las actividades de informacion y control de tiempos
(permanencia del grupo de intervencién en la zona de impacto).

El Grupo de Intervencion, ingresara a la zona de Impacto y procedera a verificar:
a) El tipo de contenedor y/o equipo involucrado.

b) Identificacién plena del material peligroso (ver informacién de las MSDS).
¢) Ubicaciony origen de la fuga.

d) Determinar las alternativas de respuesta informando al Coordinador del Sistema de
Emergencia y/o Jefe de Brigada:

eDa solucién inmediata al problema.
eIntervencion de los demas grupos establecidos.
eSolicitar apoyo externo a través del Coordinador de Emergencias

Al llegar la primera unidad de ayuda externa, el efectivo al mando asumira el Comando de las
Operaciones, en coordinacion con el Puesto de Comando de MODASA.

Entregue al efectivo al mando del nuevo Puesto de Comando, la informacion pertinente, y
comunique las acciones efectuadas hasta ese momento.

La Brigada de Emergencia permanecerd dentro de la Zona de Espera, Unicamente si las
condiciones de seguridad son adecuadas y cuenta con la autorizacion del Puesto de Comando.

El personal de la Brigada de Emergencia apoyara la labor logistica de los organismos de ayuda
externa.

Todo el personal de la Brigada de Emergencia que no tenga asignada ninguna actividad
especifica, deberd permanecer en el Area de Reunion asignada por el Puesto Comando, hasta
recibir las indicaciones del mismo.
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14. Al concluir la intervencidon de los organismos de ayuda externa, el Coordinador del Sistema de
Emergencias y/o Jefe de Brigada, asumira nuevamente el Comando de las Operaciones. De ser

necesario, se desarrollaran las actividades de Recuperacion del area afectada.

15. El Coordinador del Sistema de Emergencias y/o Jefe de Brigada, evaluara las condiciones de
seguridad, y de encontrarse conforme, procedera a declarar el Fin del estado de Emergencia.
Los Brigadistas reemplazaran los equipos y suministros utilizados en la emergencia, dejando

todo nuevamente ordenado y listo para ser utilizado nuevamente.

Mitigacion de Daros:

1. Al retirarse de la zona de impacto, el Grupo de Intervencién, pasard por una

Descontaminacion de Campo, previa a su salida hasta la Zona de Espera.

2. Ventilar el area abriendo puertas y ventanas para disminuir la concentracion del material

peligroso en el ambiente.

Limpieza de instalaciones y/o equipos afectados.

Iniciar los trabajos de Descontaminacién de Campo del personal, equipos de proteccion y

materiales expuestos.

Administracion:

Recursos humanos:
eCoordinador del Sistema de Emergencia
eBrigadas organizadas

- Brigada de Evacuacién

- Brigada de Primeros Auxilios

- Brigada de Lucha contra Incendios
- Brigada de Materiales Peligrosos

Recursos materiales:

- Traje de proteccion, equipos de proteccion respiratoria.

- Plano de Evacuacion y Sefializacion

- Plano de Ubicacion de Equipos de Proteccién Contra incendios

- MSDS

- Mangaveleta y/o Banderin para identificar direccion del viento

- Barricadas, Conos para Trafico, Cintas para Delimitacién y/o Sogas
- Cartilla de Teléfonos de Emergencia
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Comando y comunicaciones:

Inicialmente se utilizard las puertas principales para centralizar las comunicaciones y
coordinacién (salvo compromiso por emisiones, derrames colapso o bloqueo), en esos casos se
optara por los exteriores de la puertas que dan a la Av. Los Frutales.

XIl. ORGANISMOS DE APOYO AL PLAN DE CONTINGENCIA

1. Enlace con los Comités de Defensa Civil Distritales/Provinciales - INDECI

Se deberd tener un enlace directo con los comités de Defensa Civil, tanto los comités distritales
como los comités provinciales a fin de poder prestar la ayuda necesaria en caso de ocurrir una
emergencia.

2. Enlace con el Cuerpo General de Bomberos Voluntarios del Perd - CGBVP.

Se deberé tener una comunicacién directa con el Cuerpo General de Bomberos Voluntarios del
Per, quienes seran los que actuaran en caso de producirse una emergencia como Organos de
respuesta.

3. Enlace con la Policia Nacional del Peru - PNP.
Se deberé tener una comunicacion directa con la Policia Nacional del Perd, a fin de que puedan ser
ellos los que actiien manteniendo la seguridad en todo el momento de mitigar la emergencia.

4. Enlace con los servicios hospitalarios, clinicas, ambulancias del sector publico o privado.

Se debera comunicar a los servicios hospitalarios, clinicas, ambulancias del sector publico o
privado, con la finalidad de que apoyen en emergencias médicas y de evacuacién y tomen las
respectivas medidas de acuerdo a sus competencias.
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XII1. ANEXOS
Anexo N° 1: Teléfonos de Emergencia.

Anexo N° 2: Cuadro N° 1 Analisis de Riesgo.
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ANEXO 1

Los teléfonos de Emergencia de las siguientes instituciones se mantendran actualizados por
el Coordinador de Sistemas de Emergencias.

URGENCIAS
Ambulancias

Alerta Médica

Clave Médica
Cruz Roja

Cruz Verde
San Cristobal
Central Emergencias Bomberos

Bomberos
ASISTENCIAS PUBLICAS

Emergencias Pediatricas

San Antonio Miraflores
(Al6 IPSS)
EsSalud - Hospital Nivel | Jorge
Voto Bernales Corpancho (Santa
Anita)

Centro Antirrabico
Morgue central de Lima
Defensa Civil
EMERGENCIAS POLICIALES

Central de Emergencia Policial

Escuadron de Emergencia PNP
Robo de Vehiculos DIROVE

UDE (Desactivacion de
Explosivos)
SERENAZGO

Ate Vitarte
Santa Anita
Lima (cercado)
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ANEXO 2
CUADRO N° 1: ANALISIS DE RIESGO
RIESGOS CAUSAS ZONA Accesib | Sefalizacion| Construc. | V© | Actividad | ToTAL | NVELDE
personas RIESGO

GE/ Talleres 1 1 1 1 1 1 Bajo
Actividad sismica Buses 1 1 1 2 1 2 Medio
Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Explosiones Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Derrumbe Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Incendios Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
Equipos, maquinas sobre la GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
estructura Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Inicio Eléctrico Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
. . . GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Incendio Combustible Liquido Bises 1 1 1 > 3 5 Vodio
GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Solidos Combustibles Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Adm 2 1 1 1 2 4 Bajo
Trabajos de soldadura o corte en GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo

recipientes llenos de sustancias
. explosivas Buses 1 1 1 2 3 6 Medio

Explosiones -

Trabajos de soldadura o corte en GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo

recipientes llenos de sustancias
exp|osivas Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
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RIESGOS CAUSAS ZONA Accesib | Sefializacién | Construc. NI Actividad | ToTAaL | NIVELDE
personas RIESGO
- GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Gas Natural Comprimido Buses 1 1 1 > 3 5 Medio
Oxigeno GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Acetileno GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
.- . GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Acido (baterias) Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Emisiones y Liguidos Peligrosos (aceites, diesel, GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Derrames solventes etc.) Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Residuos de Liquidos Peligrosos GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
(aceites, solventes, pinturas etc.) Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Gas Licuado de Petréleo GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Insumos Quimicos GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
. . . GE/ Talleres 1 1 1 1 3 3 Bajo
Fredn (Aire acondicionado) Buses 1 1 1 > 3 5 Medio
GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Averia en sistema de agua Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
Averias en sistema de desagle GE/B‘lI;:gzres i i i ; g 2 I\/?:(Jj(i)o
y/o alcantarillado Adm > 1 1 1 1 > Bajo
Inundaciones y/o . GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Aniegos Incendios Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
GE/ Talleres 1 1 1 1 1 1 Bajo
Lluvias torrenciales Buses 1 1 1 2 1 2 Medio
Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
GE/ Talleres 1 1 1 1 2 2 Bajo
Accion deliberada Buses 1 1 1 2 3 6 Medio
Adm 2 1 1 1 1 2 Bajo
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CUADRO N° 2: CRITERIOS PARA EL NIVEL DE RIESGO DE MODASA

IND Accesibilidad Sefializacion Construccion |Nro personas Actividad

1 Pasillos y Sor_l _ satisfactorios vy Material Noble | De 0 a 200 AIg_u_nas
accesos libres | suficientes actividades
Alotn pasillo o Existen Parcialmente y | Material No Varias

2 gun pasit no son satisfactorios o | Noble pero no | De 200 a 600 L
acceso no libre o . actividades

suficientes inflamable

Total N Material Multiples

3 inaccesabilidad No hay sefializacion Inflamable De 600 a 800 Actividades

Los valores de accesibilidad, sefializacion, construccion, nimero de personas y la actividad toma valores
entre 1, 2y 3 seguin el Cuadro N° 2

CUADRO N°3: ESTIMACION DEL NIVEL DE RIESGO

Ni_veI de Puntaje
riesgo
BAJO DeOa4
MEDIO De5al6
ALTO De 17 a 32
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